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“UN PASSATO
CHE E GIA
STORIA NELLA
CERAMICA”

A past that already forms part of the story of ceramics.
Un passeé qui est déja l'histoire de la céramique.
Eine vergangenheit, die bereits geschichte der keramik ist.
Un pasado que ya es historia de la ceramica.
Mpownoe, CTaBLUEE Y)KE NCTOPUEN KePaMUKN.
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Se Cooperativa Ceramica d’Imola ¢ dal 1874 un punto di riferimento nel settore della ceramica, lo deve a quel connubio esclusivo
di tradizione ed innovazione che ancora oggi ne fa un marchio di eccellenza internazionale. Una storia che la piti antica cooperativa
di produzione italiana ha vissuto da protagonista nei mercati mondiali sin dalla fine dell’800, raggiungendo grande notorieta gia
nei primi decenni del ‘900 e ottenendo, in seguito, il primato nelle esportazioni, grazie alla progressiva crescita degli stabilimenti e
alla capacita produttiva. La storia di prodotti in grado di interpretare sempre i bisogni del mercato. Prodotti unici perché frutto di
un'autentica passione per la ceramica.

If Cooperativa Ceramica d'Imola has been a reference point in the ceramics sector since 1874, it owes it to the exclusive alliance between tradition and
innovation, which still today makes it a brand of international Excellence. A history that the oldest cooperative of italian production has lived as a leader in the
world Markets since the end of the 1800s, already achieving a considerable reputation in the first decades of the 1900s and, later, realising exports supremacy
thanks to the progressive growth of its factories and of productive Capacity. A history of products always able to answer the needs of the market. Unique
products, because they are the result of a genuine passion for ceramics.

Si la Cooperativa Ceramica d’'Imola est depuis 1874 un point de repére du secteur de la céramique, elle le doit a ce mariage exclusif de tradition et d'innovation
qui, aujourd’hui encore, font d’elle une marque d'excellence internationale. Une histoire que la plus ancienne coopérative de production italienne a vécu
comme protagoniste des marchés internationaux dés la fin du dix-neuviéme siécle, se construisant une solide notoriété dés les premiéres décades du
vingtiéme siécle et obtenant, par la suite le record des exportations grace a l'expansion progressive de ses établissements et de sa capacité de production.
Une histoire de produits en mesure d'interpréter constamment les besoins du marché. Des produits uniques qui sont le résultat d'une passion authentique
pour la céramique.

Wenn die Cooperativa Ceramica d'Imola seit 1874 ein bezugspunkt im keramiksektor ist, so verdankt sie dies jener exklusiven verbindung von tradition und
innovation, die noch heute aus ihr ein markenzeichen von internationaler giite machen. Eine geschichte, die die alteste italienische produktionskooperative
seit ende des 19. Jhs. Als protagonist auf den weltmarkten erlebt, wobei sie bereits in den ersten jahrzehnten des 20. Jhs. Grosste beriihmtheit erlang und
anschliessend dank der progressiven ausdehnung der werke und der produktionskapazitat eine fihrende stellung im export erreichte. Die geschichte von
erzeugnissen, die stets die marktbedirfnisse zu interpretieren wissen. Produkte, die einzigartig sind, da sie das ergebnis einer echten leidenschaft fir die
keramik verkorpern.

Si la Cooperativa Ceramica d'Imola es desde 1874 un punto de referencia en el sector de la ceramica, se debe al connubio exclusivo de tradicion e innovacion
que aln hoy constituye marca de excelencia internacional. Una historia que la mas antigua cooperativa de produccion italiana ha vivido como protagonista
en los mercados mundiales desde fines del siglo xix, alcanzando gran notoriedad en las primeras décadas del siglo xx y obteniendo, mas tarde, la primacia en
las exportaciones, gracias al progresivo crecimiento de sus establecimientos y capacidad productiva. La historia de productos siempre capaces de interpretar
las necesidades del mercado. Productos Gnicos por ser fruto de una auténtica pasion por la ceramica.

Ecnu Cooperativa Ceramica d'Imola ¢ 1874 rofa sBNseTcs CBOEro PoAa OPUEeHTUPOM M OTMPABHON TOUKON AN CEKTOPa KepammKm, 3TO AOCTUIHYTO TOMbKO
6narofaps UCKIIOUNTEIbHOMY COUYETAHUIO TPAAUUMM U UHHOBALMMW, XapaKTepM3ylolme W CerofHs 3Ty MapKy MWPOBOr0 3HAueHus. Mctopus, CTpaHuubl
KOTOPOW BNWCAHbl CTAPEMLWNM UTANbAHCKUM KOOMepaTUBOM, 3aNOKNBLUMM Kepamiuueckoe npor3BOACTBO Y)Ke B KOHUE 19 Bexka 1 3aB0eBaBLINM U3BECTHOCTb
B nepsble gecatunetus 20 Beka, 4To6bl 3aTeM 3aHATb NIMANPYIOLLEE MONOXKEHWE B 3KCMOPTe B CBA3M C YCUIMBAKOWMMCSA POCTOM 3aBOACKUX CTPYKTYP W
NPOW3BOACTBEHHbIX MOLHOCTEN. cTOpMA 13genuii, KOTopble BCerna yaoBneTBopanyu TpeboBaHWAM pbiHKa. YHUKANbHbIX W3AeNunii, Co3AaHHbIX B pesyrbrare
YBIEUEHHOCTN 1 MO6BU K Kepamuke.
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“UN PRESENTE
CHE E GIA FUTURO
NELLO SPAZIO
ARCHITETTONICO”

A present that is already the future of architectural space.

Un présent qui est déja le futur de 'espace architectonique.
Eine gegenwart, die bereits zukunft des architektonischen raumsist.
Un presente que ya es futuro del espacio arquitectonico.
HacTosee, BNneTeHHoe B ByayLiee apxMTeKTYPHOro NPOCTPaHCTBaA.

L. TRBATRA AR



Negli stabilimenti di Cooperativa Ceramica d’Imola vengono ricercate quotidianamente le soluzioni tecniche ed estetiche pit
performanti per larchitettura contemporanea. Per questo oggi Cooperativa Ceramica d’Imola & una solida realtd, costantemente
rivolta al futuro, capace di anticipare i trend del mercato e le moderne esigenze abitative. Quella passione inimitabile che da sempre
ne fa il leader della ceramica di alta qualita.
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The best performing technical and aesthetic solutions for contemporary architecture are sought every day, in the factories of Cooperativa Ceramica d'Imola.
Because of this, Cooperativa Ceramica d'Imola is today a solid reality, firmly focused on the future, able to anticipate the trends of the market and of today’s
living needs. The incomparable passion that has always made it the market leader in high quality ceramics.

Les établissements de la Cooperativa Ceramica d'Imola sont le creuset d'une recherche constante de solutions techniques et esthétiques plus performantes
pour l'architecture contemporaine. C'est la raison pour laquelle la Cooperativa Ceramica d'Imola est aujourd’hui une solide réalité, constamment tournée vers

l'avenir, capable d'anticiper les tendances du marché et les exigences de ['habitat moderne; cette passion sans égale qui en fait depuis toujours le leader de
la céramique de haute qualité.

In den werken der Cooperativa Ceramica d’'Imola werden taglich die technischen und dsthetischen l6sungen mit der hochsten leistung fur die architektur
der gegenwart gesucht. Deswegen ist die Cooperativa Ceramica d’'Imola heute ein solides unternehmen, das stets in die zukunft blickt und in der lage ist, bei

markttrends und modernen wohnbedurfnissen der zeit voraus zu sein. Jene unnachahmbare leidenschaft, die sie seit jeher zum fuhrenden hersteller von
keramik hoher qualitat macht.

En los establecimientos de la Cooperativa Ceramica d’'Imola se buscan cada dia las soluciones técnicas y estéticas de mayor rendimiento para la arquitectura
contemporanea. Por esto, hoy la Cooperativa Ceramica d'Imola es una solida realidad, constantemente volcada hacia el futuro, capaz de anticipar las
tendencias del mercado y las modernas exigencias habitacionales. Esa pasion inimitable que desde siempre la hace lider de la ceramica de alta calidad.

B npousBoacTBeHHbIX Liexax Cooperativa Ceramica d’'Imola exenHeBHO NPOBOAUTCSA MOUCK TEXHUYECKIX U 3CTETUYECKIX PeLleH I, Hanbosee yaoBneTBopsioLLnX
Tpe6oBaHNsAM COBPEMEHHON apxuTekTypbl. [Mo3Tomy ceroaHs Cooperativa Ceramica d'Imola npeactaBnseT cob6oi CONVAHYIO PeanbHOCTb, HaNpaBneHHyo B
6yayliee, CNOCOBHYIO NPEABOCXMLLATETEHAGHLMN PbIHKA 1 COBPEMEHHble TPebOBaHUS KUMLLHOMO CTPOUTENbCTBA. brnarogaps 3Ton Mo6BK 1 NpefaHHoCTy
cBoemy fieny NpeanpusTue BXOAUT B UUCIO MUPOBbLIX NAEPOB N0 NPOU3BOACTBY BbICOKOKAUECTBEHHON KepamuKi.

FIRAK, PETHESPARETFE. —EURETILY

CooperativaCeramicad Tmolaty T)” 4 B #4 F K & & LR FWHAFE x4 F, Hik, w4 CooperativaCeramicadTmola @ &% — K B & 84k,
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PRODUCT
GUIDE

384 CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA

Double firing technical specifications
Caractéristiques techniques bicuisson
Technische eigenschaften zweibrandverfahren
Caracteristicas técnicas de la doble coccion
TexHUYecKne xapaKTepucTukm NnTKu
[BYKpPATHOro o6xmra
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52
54 X-ROCK
64  PIETRE D'ITALIA 2.0
74 OPIFICIO DELLE PIETRE
82 TECNOTILE
90 CLAYSTONE
96 GNEISS
100 STONE
106 | SASSI
110 KALAHARI

368 CERTIFICAZIONI

388

Certi
Certi
Zerti
Certi
Ceprt
AIE

MAN
Main

fications
fications
fizierungen
ficaciones
ndukatbl

UTENZIONE
tenance

Entretien
Pflege
Mantenimiento
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390

118 CONCRETE PROJECT
130 ORIGINI

140 CREATIVE CONCRETE
150 OFICINA

156 NEWTON

CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
Technical specifications Porcelain stoneware
Caractéristiques techniques Grés cérame
Technische eigenschaften Steinzeug
Caracteristicas técnicas gres porcelanico
TeXHNYEeCKe XapakTepucTuki haphopoBbli rpec
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SICUREZZA NELL'UTILIZZO DEI PRODOTTI
DI COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Safety when using Cooperativa Ceramica d'lmola products
Sécurité avec ['utilisation des produits
Cooperativa Ceramica d'Imola

Sicherheit bei der verwendung der produkte von
Cooperativa Ceramica d'lmola

Seguridad durante el uso de los productos de
Cooperativa ceramica d’imola

be30MacHOCTb NPUMEHEHNS NPOAYKLUY
“Cooperativa Ceramica d'Imola”
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CENTO PER CENTO
IMOLA 1874
VIA VENETO
POP

WAVE
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NUANCE
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SHADES
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CLAYSTONE
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CONCRETE

CONCRETE PROJECT
ORIGINI
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140
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MUSE

NEWTON
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ORIGINI
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Gold Home
GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE
Re V2 g Re V3 -
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG 0' w ‘ ﬂ m N | Pl 0' w ‘ g ﬂ m N N 2

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

Gold B

i i

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X30-12"X12" 75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60)

0 wNO GNSG 1208 RM GNSG 128 RM GNSG 60B RM N O GNSH 758 RM GNSH 60B RM GNSH 36B RM GNSH 36MSB RM MK.GNSH 308
MK.GNSG B

0 [u]le]® GNSG 1208 LP GNSG 12B LP GNSG 60B LP T RN O GNSH RB60B RM GNSH RB36B RM

MK.GNSGBN A
30X30-12"X12"

EEETT T SR §

GNSG DK 60B LP A GNSG L1 1.5X120 A GNSH DK 75B RM A GNSH L 2X75B RM A GNSHT2X2BRM A
60X60-24"X24" 1,5X120-0.6"X48" 75X75-30"X30" 2X75-0.8"X30" 2X2-0.8"X0.8"

20 21
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MNe GNSG 120W RM GNSG 12W RM GNSG 60W RM N@) GNSH 75W RM GNSH 60W RM
‘ MK.GNSG W
[u] GNSG 120W LP GNSG 12W LP GNSG 60W LP WO GNSH RB6OW RM
MKGNSGWN A
30X30-12"X12"
GNSG DK 60W LP A GNSG L2 1.5%120 A GNSH DK 75W RM A GNSH L 2X75W RM
2X75-0.8"X30"

75X75-30"X30"

60X60-24"X24" 1,5X120-0.6"X48"

22

A GNSHT2X2WRM A
2X2-0.8"X0.8"

23
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Gold Home

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE ' w ‘ ﬁ Re V2 m ' w ‘ g ﬂ Re V3 vo
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG [ 4 m N | - [ 4 m N P
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BOCCIARDATO
BUSH-HAMMERED RUSTIC

LAPPATO
HONED

i i

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X30-12"X12" 75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60)

[ NN GNSG 120N RM GNSG 12N RM GNSG 60N RM B O GNSH 75N RM GNSH 60N RM GNSH 36N RM GNSH 36MSN RM MK.GNSH 30N

MK.GNSG N

| R GNSG 120N LP GNSG 12N LP GNSG 60N LP B v O GNSH RB6ON RM GNSH RB36N RM

==l
EEl (£ B
{ 1 | |
meezes |} |
LLEL LE2 ]
MK.GNSGWN A MK.GNSG BN A
30X30-12"X12" 30X30-12"X12"
]
GNSG DK 60N LP A GNSG L3 1.5X120 A GNSH DK 75N RM A GNSH L 2X75N RM A GNSHT2X2NRM A
60X60-24"X24" 1,5X120-0.6"X48" 75X75-30"X30" 2X75-0.8"X30" 2X2-0.8"X0.8"

24 25
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GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMIELLMASTbHbIE SNEMEHTbI / 4541 4

one p— — OmS —

6X120-2.4"X48" A 120X32,5-48"X12.8" A 6X120-2.4"X48" A
GNSG BT120B GNSG G120B GNSG BT120B LP
Gold B Gold B
GNSG BT120W GNSG G120W GNSG BT120W LP
Gold W Gold W

- GNSG BT120N GNSG G120N m GNSG BT120N LP
Gold N
FO — — —— BEO@ <

6X75-2.4"X30" A 6X60-2.4"X24" A 60X32,5-24"X12.8" A 30X60-12"X24" A
GNSH BT75B GNSH BT60B GNSH G60B GNSH S RB60B
Home B Home B
GNSH BT75W GNSH BT60W GNSH G60W GNSH S RB60W
Home W Home W

m GNSH BT75N GNSH BT60N GNSH G60N m GNSH S RB60ON

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKM /| 45 7k A #L#

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga. g.b. ca. g.b.
R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 >0.42
GNSG
R9 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >25 1 >0.42
GNSH
R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 >0.42
GNSH RB

GNSH 75N RM - MK.GNSG WN - GNS 27N RM

26 20




MUSE 120DG LP - MACCHIAAPIDGLP - MACCHIAAP.2DGLP

>

MUSE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHUT / i#

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

YV #AY Hmm

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

Bl

120X120 60X120 60X60
48"X48" 24"X48" 247X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTV / &

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

:

30X60
12"X24"




MUSE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

~ PATINATO -
~ PATINATED {

afa

120X120-48"X48" 60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

LAPPATO
HONED

30X60-12"X24"

NO MUSE 120W MUSE 12W MUSE 60W MUSE 36W
pT]®) MUSE 120W PT MUSE 12W PT MUSE 60W PT
[u][re] MUSE 120W LP MUSE 12W LP MUSE 60W LP MUSE 36W LP
(u]
£ ﬁ" { ‘f’\ TR
A1) y2 3 A &
} d 7E | 0 % ' \:.\
' Fe 4§ :
& ; t
p POSA 1 POSA3
3 S
s 6
- \;' —
.o N,
Fe = - =
MACCHIAAPIWLP POSA 2 MACCHIAAP2WLP

120X120 - 48"X48" 120X120 - 48"X48"

30

MUSE

2V AAY Himm T @YU

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"

B (s1n O MUSE 120BG MUSE 12BG MUSE 60BG MUSE 36BG

o @ MUSE 120BG PT MUSE 12BG PT MUSE 60BG PT
R (v])[w)6® MUSE 120BG LP MUSE 12BG LP MUSE 60BG LP MUSE 36BG LP

(el

POSA 1

POSA 3

MACCHIAAP1BGLP POSA 2
120X120 - 48"X48"

MACCHIAAP.2BGLP
120X120 - 48"X48"
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MUSE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

i PT , LP

A
¥

.
L4
L
<

ang
~

&-. -
= heY i ¥
. o
. e
3 F
s
1 b
~ PATINATO S LAPPATO
 PATINATED & HONED
120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-247X24" 30X60-12"X24"
(N MUSE 1206 MUSE 126 MUSE 60G MUSE 366
® MUSE 120G PT MUSE 126 PT MUSE 60G PT
(u] MUSE 120G LP MUSE 126 LP MUSE 60G LP MUSE 366 LP
4y : ’ ) d > 3 ""} £ {1
J ) b >4 ‘_i' ;: _'.g :
; = b ! N
v ¥ . it ’ .
i / % .
7 e L : N B
B y b d ! ¢S . S
s . 4 B, i -
£ POSA 1 ' e o POSA 3
% o Y - . ™~ M
T ¥ I p. | D
v I3 X :
i ! 1 —_— '.“ S -
3 b~ Ty
5 / RS 7 '\\
A I z P R | -. Ty { TN B
L - e
MACCHIAAPIGLP POSA 2 MACCHIAAP2GLP

120X120 - 48"X48" 120X120 - 48"X48"

32

VY #EY Him T

PATINATO LAPPATO
PATINATED HONED

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"

MUSE

4™ UPEC

—CSTB—

__JEINe,

MUSE 120DG MUSE 12DG MUSE 60DG MUSE 36DG

MUSE 120DG PT MUSE 12DG PT MUSE 60DG PT

___REIGICO

()@

MUSE 120DG LP MUSE 12DG LP MUSE 60DG LP MUSE 36DG LP

[u][te] @

POSA 1

POSA 3

MACCHIAAPADGLP POSA 2
120X120 - 48"X48"

MACCHIAAP.2DGLP
120X120 - 48"X48"
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MUSE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 34 % it #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

=IO — — —

6X120-2.4"X48" A 6X60-2.4"X24" A 120X32,5-48"X12.8" A
MUSE BT120W MUSE BT60W MUSE G120W
MUSE BT120BG MUSE BT60BG MUSE G120BG
MUSE BT120G MUSE BT60G MUSE G120G
MUSE BT120DG MUSE BT60DG MUSE G120DG

6X120-2.4"X48" A 6X60-2.4"X24" A

MUSE BT120W LP MUSE BT60W LP
MUSE BT120BG LP MUSE BT60BG LP
MUSE BT120G LP MUSE BT60G LP
MUSE BT120DG LP MUSE BT60DG LP

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN / 45 2k 4 A #LE

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000 g ! -—

(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF) g « -

(INGLESE) 4856:2004 12633:2003 e —
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) R » ‘
ga g.b. ca g.b : *_\' —
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 >0.42 h -
MUSE J L -
MUSE 120G LP - MUSE 120W PT - MACCHIAAPIGLP - MACCHIAAP2GLP
— ol
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VEIN

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

V BB e =

Re V. T @

- S

3-10

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

45X90
18"X36"

15X90

60X60
6"X36"

30X60
24"X24"

12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / % &

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

Db w
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VEIN

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

45X90-18"X36" 15X90-6"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
0 WO VEIN A 49A VEIN A 159A VEIN A 60A VEIN A 36A
MM VEIN A 49A LP VEIN A 159A LP VEIN A 60A LP VEIN A36A LP
T sV O VEIN B 49A VEIN B 159A VEIN B 60A VEIN B 36A

T [st)le] VEIN B 49A LP

45X90-18"X36" 15X90-6"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
e unoO VEIN A 49B VEIN A 1598 VEIN A 60B VEIN A 36B
T (u]le]® VEIN A 49B LP VEIN A 1598 LP VEIN A 60B LP VEIN A 368 LP
Bl (s O VEIN B 49B VEIN B 1598 VEIN B 60B VEIN B 36B

MU.VEIN A 36A A MU.VEIN A 36ALP A MU.VEIN B 36A A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

38

- @ VEIN B 49B LP

MO )& O

MU.VEIN A 36B A MU.VEIN A 36BLP A MU.VEIN B 36B A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
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VEIN VEIN

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re Vi1 ~
'Y BB Sk T @

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG 3-10
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

TO T

LAPPATO LAPPATO LAPPATO
HONED HONED HONED

LAPPATO
HONED

45X90-18"X36" 15X90-6"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 45X90-18"X36" 15X90-6"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"

Bl 2~O VEIN A 49T0 VEIN A 159T0 VEIN A 60TO VEIN A 36T0 [ M @ O VEIN A 49T VEIN A 159T VEIN A 60T VEIN A 36T

Bl VEIN A 49TO LP VEIN A 15970 LP VEIN A 60TO LP VEIN A 36TO LP VEIN A 49T LP VEIN A 159T LP VEIN A 60T LP VEIN A 36T LP

Bl O VEIN B 49TO VEIN B 159TO VEIN B 60T0 VEIN B 36TO Bl s @ Q VEIN B 49T VEIN B 159T VEIN B 60T VEIN B 36T
R VEIN B 4970 LP VEIN B 49T LP

MO

[sNO [WNO (]l [=NO

MU.VEIN A 36TO A MU.VEIN A 36TOLP A MU.VEIN B 36TO A MU.VEIN A 36T A MU.VEIN A 36TLP A MU.VEIN B 36T A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
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VEIN

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

W

VEIN A VEIN A VEIN B VEIN B
LAPPATO LAPPATO
HONED HONED
45X90-18"X36" 15X90-6"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
MNNe VEIN A 49W VEIN A 1500 VEIN A 60W VEIN A 36W
[u][e] ) VEIN A 49W LP VEIN A 159W LP VEIN A 60W LP VEIN A 36W LP
(NO VEIN B 49W VEIN B 159W VEIN B 60W VEIN B 36W

VEIN B 49W LP

MO [sNO

MU.VEIN A 36W A MU.VEIN A 36WLP A MU.VEIN B 36W
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
42

Bia

[WNO

MU.VEIN A 36DG
30X60-12"X24"

LAPPATO
HONED

VEIN

v ##8 Taem T &

3-10

‘.

LAPPATO
HONED

45X90-18"X36" 15X90-6"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
VEIN A 49DG VEIN A 159DG VEIN A 60DG VEIN A 36DG

VEIN A 49DG LP VEIN A 159DG LP VEIN A 60DG LP VEIN A 36DG LP
VEIN B 49DG VEIN B 159DG VEIN B 60DG VEIN B 36DG

VEIN B 49DG LP

(]l

MU.VEIN A 36DGLP
30X60-12"X24"

MU.VEIN B 36DG
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VEIN

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

LNO

— <

30X60-12"X24" A

9,5X60-3.7"X24"

A

_—

9,5X60-3.7"X24" A

<

30X60-12"X24" A

VEIN A BT60A VEIN A S60A VEIN B BT60A VEIN B S60A
VEIN A BT60B VEIN A S60B VEIN B BT60B VEIN B S60B
VEIN A BT60TO VEIN A S60TO VEIN B BT60TO VEIN B S60TO
VEIN A BT60T VEIN A S60T VEIN B BT60T VEIN B S60T
VEIN A BT6OW VEIN A S60W VEIN B BT60W VEIN B S60W
VEIN A BT60DG VEIN A S60DG VEIN B BT60DG VEIN B S60DG
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI /| # 73 A HL#
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca. g.b.
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 1 >0.42
VEIN A
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 >0.42
VEIN B
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SYRAKA

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT / % Jfi 75

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

VY B L

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

60X60 30X60
24"X24" 12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW /| &

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

47



SYRAKA SYRAKA

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE Re V2 —

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

A B

ot~ o Sl ke g e

=

-l T

T S

i i

noe 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" noe 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"
[ svrakan SYRAKA 60A SYRAKA 36A MK.SYRAKA A | SYRAKAW SYRAKA 60W SYRAKA 36W MK.SYRAKA W
U svrakas SYRAKA 60B SYRAKA 36B MK.SYRAKA B I svrakac SYRAKA 60G SYRAKA 36G MK.SYRAKA G
I svrakaBe SYRAKA 60BG SYRAKA 36BG MK.SYRAKA BG

MU.SYRAKA 36A A MU.SYRAKA 36B A MU.SYRAKA 36BG A MU.SYRAKA 36W A MU.SYRAKA 36G A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

48 49



SYRAKA

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

Wm0 _—

9,5X60-3.7"X24" A

SYRAKA BT60A

SYRAKA BT60B

SYRAKA BT60BG

SYRAKA BT60W

SYRAKA BT60G

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTER!STIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKM / 45 7k A #L

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca. g.b.
R9 - >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 - - - >0.42

50

SYRAKA 60BG
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54
64
74
82
20
96
100
106
110

X-ROCK

PIETRE D'ITALIA 2.0
OPIFICIO DELLE PIETRE
TECNOTILE

CLAYSTONE

GNEISS

STONE

| SASSI

KALAHARI

53



_ X-ROGKHIZB

54

X-ROCK

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALUEHHbIV B MACCE / %t i 1h % i 5%

1SO 13006 - G - Bla (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

'V OB Him T 2

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

60X120 60X60 30X60 30X60 MS
24" X48" 24"X24" 12"X24" 12"X24"
(15X60-5X60-10X60)

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / % &

‘n

FNO kMO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LBETA / 3¢

- e R
VAl rd
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X-ROCK

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALIEHHbIV B MACCE / % 3

X-ROCK 12G - X-ROCK 36G

X-ROCK 12N - MK.X-ROCK N

574



X-ROCK X-ROCK

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE Re V2 ~
VY OB Tam T Z

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG .
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALIEHHbIVI B MACCE / # 1 % Jit #%

~ ~
20 20
- -

60X120-24"X48"  60X60-24"X24" 60X60-24"X24" 30X60-12°X24"  30X60 MS-12"X24"  30X30-12"X12" 60X120-24°X48" 60X60-24"X24" 60X60-24X24" 30X60-12'X24"  30X60MS-12'X24"  30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60) (15X60-5X60-10X60)
b [N O X-ROCK 12B X-ROCK 60B X-ROCK 368 X-ROCK 36MSB MK.X-ROCK B B [N O X-ROCK 12W X-ROCK 60W X-ROCK 36W X-ROCK 36MSW MK.X-ROCK W

[0 [re](N]J(O@]  x-rockRB12B X-ROCK RB60B X-ROCK 608 AS X-ROCK RB36B I [ReNJO@  x-rockRB12W X-ROCK RB6OW X-ROCK 60W AS X-ROCK RB36W

MK.X-ROCK 30B A MK.X-ROCK 30W A
30X30-12"X12" 30X30-12"X12"
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X-ROCK X-ROCK

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE Re V2 - T
2V 9B Em T

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG .
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALLEHHbI B MACCE / % i k% i 5%

BOCCIARDATO
BUSH-HAMMERED RUSTIC

~ ~
20 20
- -

60X120-24"X48"  6OX60-24"X24" 60X60-24"X24" 30X60-12°X24"  30X60 MS-12°X24"  30X30-12"X12" 60X120-24"X48"  6OX60-24"X24" 60X60-24"X24" 30X60-12°X24"  30X60 MS-12°X24"  30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60) (15X60-5X60-10X60)
B s~O X-ROCK 126 X-ROCK 60G X-ROCK 366 X-ROCK 36MSG MK.X-ROCK G Bl s~O X-ROCK 12N X-ROCK 60N X-ROCK 36N X-ROCK 36MSN MKX-ROCK N

B re|[n](O®/)  x-ROCKRB12G X-ROCK RB60G X-ROCK 606 AS X-ROCK RB36G

X-ROCK RB12N X-ROCK RB60ON X-ROCK 60N AS X-ROCK RB36N

MK.X-ROCK30G A MK.X-ROCK 30N A
30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

60 61



X-ROCK

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALIEHHbBIV B MACCE | % .38 i % i #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

—

6X60-2.4"X24" A

—

120X32,5-48"X12.8" A

20

-
30X60-12"X24" A

~

20
-

20X60X5-8"X24"X2" A

X-ROCK BT60B

X-ROCK G120B

X-ROCK S60B AS

X-ROCK E60B AS

X-ROCK BT60W

X-ROCK G120W

X-ROCK S60W AS

X-ROCK E60W AS

X-ROCK BT60G

X-ROCK G120G

X-ROCK S60G AS

X-ROCK E60G AS

X-ROCK BT60N

X-ROCK G120N

X-ROCK S60N AS

X-ROCK E60N AS

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTER!STIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUUYECKNE XAPAKTEPUCTUKM / 45 7k A #L#

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000 UNIEN

(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF) 1339:2005/

(INGLESE) 4856:2004 12633:2003 COR.2011
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) ANNEX F
g.a. g.b. c.a. g.b.

R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >25 1 >0.42 -

R1 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 >0.42 -

R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 >0.42 ™m
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PIETRE D'ITALIA 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

2V RORY LB T @ U

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

75X75 37,5X75
30"X30" 15"X30"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / % &

[sNO O MO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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PIETRE D'TTALIA 2.0 PIETRE DTTALIA 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [HI V2 Tos 4 PE
.'W ‘gﬁ! i K-8 Y '@"—’csmg

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NOMTHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 14 % it #%

Valdossola Carnica

(]
= =] = iy

75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24" 75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24"
| [s1nO VALDOSSOLA 75 VALDOSSOLA 377 MU.VALDOSSOLA30 Bl s~ O CARNICA 75 CARNICA 377 MU.CARNICA30
B 1] ® VALDOSSOLA 75LP VALDOSSOLA377LP e ® CARNICA 75LP CARNICA 377LP

0 re(n O VALDOSSOLA RB75 VALDOSSOLARB377 Bl kv O® CARNICA RB75 CARNICA RB377
== NO PAV.VALDOSSOLA B (st)re](n O PAV.CARNICA
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PIETRE D'TTALIA 2.0 PIETRE DTTALIA 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [EI V2 -~
.'W ‘gﬁ! m -8 B UEEC

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

Luserna Piasentina

(]
= =] = iy

75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24" 75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24"

B s~O LUSERNA 75 LUSERNA 377 MU.LUSERNA 30 Bl s~ O PIASENTINA 75 PIASENTINA 377 MU.PIASENTINA30
[ ] ® LUSERNA 75LP LUSERNA 377LP PIASENTINA 75LP PIASENTINA 377LP

B RN O LUSERNA RB75 LUSERNA RB377

i 3 MO PAV.LUSERNA

PIASENTINA RB75 PIASENTINARB377

PAV.PIASENTINA
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PIETRE D'ITTALIA 2.0 PIETRE D'TTALIA 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [HI V2 Ry PE
SV OAY UREC

o . m N~ | -
GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES fEINSTE\NZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIN KEPAMOIPAHUT /[ # k% i #%

Porfido Valcamonica

LAPPATO 'BOCCIARDATO :
HONED BUSH-HAMMERED RUSTIC

(]
= =] = iy

75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24" 75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24"

B )OO PORFIDO 75 PORFIDO 377 MU.PORFIDO 30 B O VALCAMONICA 75 VALCAMONICA 377 MU.VALCAMON.30

| ® PORFIDO 75LP PORFIDO 377LP Ber] ® VALCAMON.75LP VALCAMON.377LP

B ks v O PORFIDO RB75 PORFIDO RB377 B v O VALCAMON.RB75 VALCAMON.RB377

e (N PAV.PORFIDO i (NO PAV.VALCAMONICA
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PIETRE D'TTALIA 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

—

9,5X75-3.7"X30" A 37,5X75-15"X30" A 75X32,5-30"X12.8" A

VALDOSSOLA BT75 VALDOSSOLA S75 VALDOSSOLA G75
CARNICA BT75 CARNICA S75 CARNICA G75
LUSERNA BT75 LUSERNA S75 LUSERNA G75

PIASENTINA BT75 PIASENTINA S75 PIASENTINA G75
PORFIDO BT75 PORFIDO S75 PORFIDO G75

5 VALCAMON.BT75 VALCAMONICA S75 VALCAMONICA G75
Valcamonica

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKM | 5 5k A AL

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)

Valcamonica

Valcamonica RB




OPIFICIO DELLE PIETRE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

Y RoAY LBa T @ UE

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

75X75 37,5X75
30"X30" 15"X30"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / % &

[sNO O MO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

Vicentina Ruby Grey Persianblack




OPIFICIO DELLE PIETRE OPIFICIO DELLE PIETRE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [EI V2 >~ &= UPE
.'W ‘gﬁ! m -8 B UEEC

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

Vicentina Lipica

75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 37,5X37,5-15"X15" 75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 37,5X37,5-15"X15"

| EINe VICENTINA 75 VICENTINA 377 MK.VICENTINA 37 B s~ O LIPICA75 LIPICA 377 MK.LIPICA 37
i~ ® VICENTINA 75LP VICENTINA 377LP =0 ® LIPICA 75LP LIPICA 377LP
B (rs)(n O VICENTINA RB75 VICENTINA RB377 B (rs)(n O LIPICA RB75 LIPICA RB377
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OPIFICIO DELLE PIETRE OPIFICIO DELLE PIETRE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re W V2 ~ o UPE
.'W ‘gﬂ! m -8 B ULEC

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

Ruby Grey Persianblack

LAPPATO
HONED

LAPPATO
HONED

75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 37,5X37,5-15"X15" 75X75-30"X30" 37,5X75-15"X30" 37,5X37,5-15"X15"

B s~O RUBY GREY 75 RUBY GREY 377 MK.RUBY GREY 37 B s~O PERSIANBLACK 75 PERSIANBLACK377 MK.PERSIANB.37
] ® RUBY GREY 75LP RUBY GREY 377LP s & PERSIANB.75LP PERSIANB.377LP
Bl v Ow RUBY GREY RB75 RUBY GREY RB377 B csv O PERSIANB.RB75 PERSIANB.RB377

78 79



OPIFICIO DELLE PIETRE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 ¢+

GO — <

9,5X75-3.7"X30" A 37,5X75-15"X30" A 75X32,5-30"X12.8" A

VICENTINA BT75

VICENTINA S75

VICENTINA G75

LIPICA BT75

LIPICA S75

LIPICA G75

RUBY GREY BT75
Ruby Grey

RUBY GREY S75

RUBY GREY G75

PERSIANB.BT75

Persianblack

PERSIANB.S75

PERSIANB.G75

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKN / 45 7k A #L#

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca. g.b.
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 >0.42
Ruby Grey
Persianblack
R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 >0.42
Ruby Grey RB
Persianblack RB
PERSIANB.377LP - PERSIANB.75LP
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TECNOTILE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

Y RoAY LB =

4-12

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

60X60 30X60 30X30
24"X24" 12"X24" 12"X12"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / k&

[WNO Me]® [N OE

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &




TECNOTILE TECNOTILE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [MHI V2 v
'V #ORY

10,5
o ) m NN L -

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES fEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHWT / 3 K % /i #%

BG W

LP

LAPPATO
HONED

] i ] i

60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

I wNO TT 608G TT 36BG TT 308G MKTT 30BG [u][n]O TT 60W TT 36W TT 30W MKTT 30W
() ® TT 60BG LP TT 36BG LP [u][tr]®) TT 60W LP TT 36W LP
I rej(n O/ TT RB 36BG TT RB 308G
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TECNOTILE TECNOTILE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE I !’ Re [HI V2 rey
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG ¢ w ‘ g ﬂ o el . -

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

LAPPATO BOCCIARDATO LAPPATO BOCCIARDATO
HONED BUSH-HAMMERED RUSTIC HONED BUSH-HAMMERED RUSTIC

] i ] i

60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

| IODe TT 60G TT 36G TT 306 MKTT 30G B O TT 60DG TT 36DG TT 30DG MKTT 30DG
B e ® TT 60G LP TT 366 LP B - ® TT 60DG LP TT 36DG LP
B re)v O TT RB 366 TT RB 306 B v O TT RB 36DG TT RB 30DG
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TECNOTILE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

GEO — S

9,5X60-3.7"X24" A 30X60-12"X24" A
TT BT 60BG TT S 60BG
BG
TT BT 60W TTS 60W
TT BT 60G TT S 60G
TT BT 60DG TT S 60DG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKN [ #F 7k A HLA

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca g.b.
R10 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 >0.42
TECNOTILE
R11 B+C >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 >0.42
TECNOTILE RB

MKTT 30G - TT RB 30G - TT 60G
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g A

CLAYSTONE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % Jfi #

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

JV BB Lo T

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #Lts

90X90 45X90 60X60 30X60

36"X36" 18"X36" 24"X24" 12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %@

LO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LUBETA / A€

AN



CLAYSTONE

CLAYSTONE
JV B e T

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

W

@@Q 90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" @@Q 90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

CLAYSTONE W CLAYSTONE 90W CLAYSTONE 49W CLAYSTONE 60W CLAYSTONE 36W MK.CLAYSTONE W CLAYSTONE B CLAYSTONE 90B CLAYSTONE 49B CLAYSTONE 60B CLAYSTONE 36B MK.CLAYSTONE B
- CLAYSTONE DG CLAYSTONE 90DG CLAYSTONE 49DG CLAYSTONE 60DG CLAYSTONE 36DG MK.CLAYSTONE DG - CLAYSTONE MU CLAYSTONE 90MU CLAYSTONE 49MU CLAYSTONE 60MU CLAYSTONE 36MU MK.CLAYSTONE MU
- CLAYSTONE N CLAYSTONE 90N CLAYSTONE 49N CLAYSTONE 60N CLAYSTONE 36N MK.CLAYSTONE N
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CLAYSTONE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE

PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

LNO

—

9,5X45-3.7"X18" A

—

9,5X60-3.7"X24" A

<

30X60-12"X24" A

W CLAYSTONE BT45W CLAYSTONE BT60W CLAYSTONE S60W
CLAYSTONEBT45DG CLAYSTONE BT60DG CLAYSTONE S60DG
CLAYSTONE BT45N CLAYSTONE BT60N CLAYSTONE S60N
B CLAYSTONEBT45B CLAYSTONE BT60B CLAYSTONE S60B
- CLAYSTONE BT45MU CLAYSTONE BT60MU CLAYSTONE S60W
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN / 45 2k 4 A #LE
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca g.b.
R10 A - - - - - - 1 -
CLAYSTONE
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GNEISS 36N

96

||

GNEISS

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % Jfi #

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

V3 - P
2V BB Him T = @ U

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

60X60 30X60
24"X24" 12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / & &

MNO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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GNEISS

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

%D z e
| 10,5 9,5

60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

LINMO

GNEISS B GNEISS 60B GNEISS 36B MK GNEISS 30B
B onesso GNEISS 60G GNEISS 36G MK.GNEISS 30G
B cvessn GNEISS 60N GNEISS 36N MK.GNEISS 30N

MU.GNEISS 36B A
30X60-12"X24"

MU.GNEISS 36G A
30X60-12"X24"

MU.GNEISS 36N A
30X60-12"X24"

98

GNEISS

Re V3 05 95  {€™ UPEC
2V R Him T = ULRe
PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES
PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMELVANBHbIE 3MEMEHTbI / 44
8X30-3.1"X12" A
GNEISS BT 30B
GNEISS BT 30G
GNEISS BT 30N
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN | % 7B A HlLA%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. c.a g.b.
R9 - >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 - - - -
GNEISS N
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STONE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

i

SV BORAY m = 2@V

4-12

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

30X60
12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW /| k&

FNO [FNOE

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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STONE STONE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE ‘ g ﬂ !’ V2 9"2 @ UET'EC
— [ || - e - —

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG 412
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

‘s
&

W

STRUTTURATO ] STRUTTURATO
SLATE CUT f SLATE CUT

STRUTTURATO
SLATE CUT

EQ 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" @@Q@ 30X60-12"X24" @Q 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" @Q@ 30X60-12"X24"

STONE W STONE 36W MK.STONE 30W | STONEW STONE R36W I svone s STONE 36DG MK.STONE 30DG B stonenc STONE R36DG
[ stonee STONE 36G MK.STONE 30G I stonec STONE R36G B sonen STONE 36N MK.STONE 30N B sonen STONE R36N
B svonesn STONE R36SN

MU.STONE 36W A MU.STONE 36G A MU.STONE 36DG A MU.STONE 36N A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
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STONE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

-

9,5X30-3.7"X12" A

[sNMO

<

30X60-12"X24" A

STONE BT 30W STONE S60W
STONE BT 30G STONE S60G
STONE BT 30DG STONE S60DG
STONE BT 30N STONE S60N

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTER[STIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKI / # # # K L4

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca. g.b.
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 >0.42
STONE
| ; R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 >0.42
STONE R
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I SASSI

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT / % Jfi 75

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

V3 T

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

60X60 40X60
24"X24" 16"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTM / & @

s
4] £ A i
._J}%] eyt

5dES ALkt
' Lty

WO EEO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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I SASSI

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

{

-
o
3

@@O 60X60-24"X24"

~
9.5
-

40X60-16"X24"

77 corinto CORINTO 60 CORINTO 46
B cuzeo CUZCO 60B CUZCO 46B
7 vENusiA VENUSIA 60 VENUSIA 46

108

Venusia

MO

77 corinto
B cuzeo
7 vENusiA

~
9.5
-

40X60-16"X24"

CORINTO 46 KOR

VENUSIA 46 KOR

I SASSI

o V3 05 95
) 49k Bm T =
PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES
PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE 3MEMEHTbI / 44|
BN ﬂ?
9,5X60-3.7"X24" A
CORINTO BT 60
CUZCO BT 60B
VENUSIA BT 60
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWNE XAPAKTEPUCTUKN /| HF 7k & A HLAE
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
g.a. g.b. ca. g.b.
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >35 1 >0.42
R11 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >54 1 >0.42
109



KALAHARI 46MC

10

KALAHARI

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jit #

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

'Y # & IZI

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

40X60 50X50 33,3X33,3
16"X24" 20"X20" 13.1"X13.1"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

[sNO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

m



KALAHARI KALAHARI

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE ' w ‘ V3 v1o v95 v85
e (4 [ || -_— e
GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT / % i 7
~~ . . . . T
95 10 85 95 10 85
- - N > N > N N
N0 40X60-16"X24" 50X50-20"X20" 33,3X33,3-131"X13.1" 33,3X33,3-131"X131" stn O 40X60-16"X24" 50X50-20"X20" 33,3X33,3-13.1°X13.0" 33,3X33,3-131°X13.0"
| KALAHARIA KALAHARI 46A KALAHARI 50A KALAHARI 33A MK.KALAHARI A Pl «aLanari mc KALAHARI 46MC KALAHARI 50MC KALAHARI 33MC MK.KALAHARI MC
[ «aLaHariB KALAHARI 46B KALAHARI 50B KALAHARI 338 MK.KALAHARI B Bl «Aanarin KALAHARI 46N KALAHARI 50N KALAHARI 33N MK.KALAHARI N
B «auanari T KALAHARI 46T KALAHARI 50T KALAHARI 33T MK.KALAHARI T
1
o
A e |
MU.KALAHARI23A A MU.KALAHARI23B A MU.KALAHARI23T A MUKALAHARIZZMC A MU.KALAHARI23N A
20X30-8"X12" 20X30-8"X12" 20X30-8"X12" 20X30-8"X12" 20X30-8"X12"
MU.KALAHA3350. A MU.KALAHA3350B A MU.KALAHA3350T A MU.KALAHA3350MC A MU.KALAHA3350N A
33,3X50-131°X20" 33,3¥50-131°X20" 33,3¥50-131"X20" 33,3¥50-131°X20" 33,3X50-131°X20"

12 13



KALAHARI

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE

PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

[sNMO

-

8X33,3-31"X131" A

—

9,5X60-3.7"X24" A

<z

33,3X33,3-13.1"X131" A

KALAHARI BT33A

KALAHARI BT 60A

KALAHARI S33A

KALAHARI BT33B

KALAHARI BT 60B

KALAHARI S33B

KALAHARI BT33T

KALAHARI BT 60T

KALAHARI S33T

KALAHARI BT33MC

KALAHARI BT60MC

KALAHARI S33MC

KALAHARI BT33N KALAHARI BT 60N KALAHARI S33N
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN / 45 2k A #LE
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga. g.b. ca. g.b.
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >35 1 >0.42
KALAHARI

n4




Avavararavavavavay
VAVAVAY VAVA#K%
AV VAVAVAY
VAYAYAY %AVAVA‘
s g
‘AAQ__ Nida

AVAVAV/™‘VAVAVAVA.
VAVAYA'  “\VAVAVA
AR N
%AV#VA‘ \VAV#VA\

D
%

TAN AN
VAVAVAY “WAVAVAVA

\/
AVAVAVA._, “VAYAY

OO AN

2 A A




CONCRETE PROJECT

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

UPEC

Y oAY LB T & UpEC

3-12

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

120X120 60X120 60X60 30X60
48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %@

[WNO Ww® (MO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

19



CONCRETE PROJECT

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOIPAHUT /

S
CONPROJ 12N

121




CONCRETE PROJECT CONCRETE PROJECT

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re V2 —~
Y oA Y HBm = uEke

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

A B

i B

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12X12" 120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"
T wINO CONPRO) 120A CONPRO) 12A CONPRO) 60A CONPRO) 36A MK.CONPRO) 30A T wNO CONPRO) 1208 CONPRO) 128 CONPRO) 60B CONPRO) 36B MK.CONPRO) 30B
T [ule]® CONPROJ 120A LP CONPROJ 12A LP CONPRO) 60A LP CONPRO) 36A LP 0 (u]fe]® CONPRO) 120B LP CONPROJ 12B LP CONPRO) 608 LP CONPRO) 36B LP

0 RN O CONPROJ RB60A CONPROJ RB36A RN O CONPROJ RB60B CONPROJ RB36B

MU.CONPROJ 36A A MU.CONPRO) 36B A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

122 123



CONCRETE PROJECT CONCRETE PROJECT

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [MHI V2 v
'V #ORY pg

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

m W~ |

i B

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"
O wINO CONPROJ 120W CONPRO) 12W CONPROJ 60W CONPROJ 36W MK.CONPRO) 30W | INNe CONPRO) 1206 CONPROJ 126 CONPRO) 60G CONPRO)J 36G MK.CONPRO) 30G
T [u][)® CONPRO)J 120W LP CONPROJ 12W LP CONPROJ 60W LP CONPRO) 36W LP L INmO CONPRO) 120G LP CONPRO) 126 LP CONPRO) 606 LP CONPRO) 366 LP

0 [Re]NO@) CONPRO) RB6OW CONPRO) RB36W B RN O® CONPRO) RB60G CONPRO) RB366

3

MU.CONPRO) 36W A MU.CONPRO) 36G A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

124 125



CONCRETE PROJECT CONCRETE PROJECT

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [MHI V2 -~
' HORY HBE T

S . m |
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 34 % it #%

DG N

LAPPATO
HONED

_B'O.CCIARDATO / . LAPPATO BOCCIARDATO
BUSH=HAMMERED RUSTIC HONED BUSH-HAMMERED RUSTIC

i B

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"
B -~O CONPRO) 120DG CONPRO) 12DG CONPRO) 60DG CONPRO) 36DG MK.CONPRO) 30DG B ~O CONPRO) 120N CONPRO) 12N CONPRO) 60N CONPRO) 36N MK.CONPROJ 30N
B (v)[r® CONPROJ 120DGLP CONPROJ 12DGLP CONPROJ 60DGLP CONPRO) 36DGLP B )r® CONPROJ 120N LP CONPROJ 12N LP CONPROJ 60N LP CONPRO) 36N LP

B~ v O CONPRO)J RB60DG CONPRO)J RB36DG B v O CONPROJ RB6ON CONPRO) RB36N

MU.CONPRO) 36DG A MU.CONPRO) 36N A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

126 127



CONCRETE PROJECT

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

WO — —

—

9,5X60-3.7°X24" A 60X120-24"X48" A 120X32,5-48"X12.8" A 120X32,5-48"X12.8" A
¥ CONPRO) BT 60A CONPROJ KIT 12A CONPROJ G120A Egm'ﬂ';gi oonx
! - —% CONPRO) BT 60B CONPROJ KIT 12B CONPROJ G120B gg:‘l:;sgi Aoonex
CONPROJ BT 60W CONPROJ KIT 12W CONPROJ G120W Eg',:‘l';gg} o
CONPRO] BT 60G CONPROJ KIT 12G CONPROJ G120G ggxr;‘;g: ﬁggggﬁ
CONPROJ BT 60DG CONPROJ KIT 12DG CONPROJ G120DG Eg“ﬁgg}ﬁ]gggggﬁ
CONPRO) BT 60N CONPROJ KIT 12N CONPROJ G120N ggug:gi oo

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTER!STIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKI / 5 # # K L4

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
g.a. g.b. ca. g.b.
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 >0.42
CONPROJ
A R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 >0.42
CONPROJRB

128




ORIGINI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALLEHHbIV B MACCE / % i fh % i 7%

1SO 13006 - G - Bla (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

'V OB Him =

o

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

90X90 45X90 60X60 30X60 30X60 MS
36"X36" 18"X36" 24"X24" 12"X24" 12"X24"
(15X60-5X60-10X60)

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / % &

FNO kMO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

131



ORIGINI ORIGINI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALLEHHbI B MACCE / # i i3

ORGN 90N RM - ORGN.36MSN RM

132 133



ORIGINI ORIGINI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE Re V2 -~
JV OB e =

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG .
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALLEHHbI B MACCE / % i k% i 5%

~
20
D

90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 60X60-24"X24" 60X60-24"X24" 90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60)

B [s7[n O ORGN 90B RM ORGN 49B RM ORGN 60B RM B s~ O ORGN 90CP RM ORGN 49CP RM ORGN 60CP RM ORGN36CPRM  ORGN36MSCPRM  MK.ORGN 30CP

- E O@ ORGN RB60B RM ORGN 60B AS RM

i

30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60)

B [s7n O ORGN 36B RM ORGN 36MSB RM MK.ORGN 30B
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ORIGINI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG .
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALLEHHbI B MACCE / % i k% i 5%

T
20
D
90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 60X60 -24"X24" 60X60 - 24"X24"
O ORGN 90W RM ORGN 49W RM ORGN 60W RM
ORGN RB6OW RM ORGN 60W AS RM

RO

30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24"
(15X60-5X60-10X60)

i

30X30-12"X12"

O ORGN 36W RM ORGN 36MSW RM

MK.ORGN 30W

136

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

'V #OR

60X60-24"X24"

ORIGINI

T Em 2

~
20
-

60X60-24"X24"

B (s1[(n O ORGN 90G RM

ORGN 49G RM

ORGN 60G RM

B (O

ORGN RB60G RM

ORGN 60G AS RM

30X60-12"X24"

30X60 MS-12"X24"
(15X60-5X60-10X60)

i

30X30-12"X12"

B (s1(n O ORGN 36G RM

ORGN 36MSG RM

MK.ORGN 30G

137



ORIGINI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG ;
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALIEHHbIVI B MACCE [ # & i 4 % it #%

'V OB &

ORIGINI

& X
-

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMEUVANBHBIE INEMEHTbI / 45 #|

Ene — S—

6X60-2.4"X24" A 60X32,5-24"X12.8" A
ORGN BT60B ORGN G60B
ORGN BT60CP ORGN G60CP
ORGN BT60W ORGN G60W
ORGN BT60G ORGN G60G
ORGN BT60N ORGN G60N

T ~~
MO 20 20
-
30X60-12"X24" A 30X60-12X24" A 20X60X5-8"X24"X2" A
ﬁ ORGN S RB60B ORGN S60B AS ORGN E60B AS
90X90-36"X36 45X90-18"X36 60X60-24"X24 30X60-12X24"  30X60 MS-12'X24"  30X30-12'X12 ORGN S RBGOW ORGN S60W AS ORGN EGOW AS
(15X60-5X60-10X60)
B s~O ORGN 90N RM ORGN 49N RM ORGN 60N RM ORGN 36N RM ORGN 36MSN RM MK.ORGN 30N ORGN S RB60G ORGN S60G AS ORGN E60G AS
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW | ok 3 R HLA%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000 UNI EN
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF) 1339:2005/
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003 COR.2011
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) ANNEX F
ga. g.b. ca. g.b.
R10 A 504 | 504 | 04 | 04 525 525 1 >0.42 -
R11 A'B 504 | 504 | 04 | 04 536 545 3 >0.42 I
R11 A+B 504 | 04 | 04 | 04 536 545 3 50.42 -

138
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CREACON 36G - CREACON 49G - CREACON 60G - CREACON 90G

140

CREATIVE CONCRETE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

¥ RAORAY Him T @YU

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

90X90 45X90 45X45 60X60 60X60 LOS. 30X60
36"X36" 18"X36" 18"X18" 24"X24" 24"X24" 12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / % &

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

S o
B W u'l ' G-:I-" F‘j - “
L " dbe
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CREATIVE CONCRETE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbI KEPAMOIPAHWT / i #

CREACON 49N - MK.CREACON N
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CREATIVE CONCRETE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 34 % it #%

90X90-36"X36" 45X90-18"X36"

STRUTTURATO

45X45-18"X18"

60X60-24"X24"

NO CREACON 90B CREACON 498

CREACON 45B

CREACON 60B

[sNOE

CREACON R 60B

60X60 LOS-24"X24" 30X60-12"X24"

i

30X30-12"X12"

i

25X30-10"X12"

(NO LOS.CREACON B CREACON 36B

MK.CREACON 30B

MK.CREACON B

EO@ CREACON R 36B

144

[sNMO
[0

[=NO
[FNO@

CREATIVE CONCRETE
Re V2 UPEC
2V B O9RAY Himm T ULEC
STRUTTURATO
SLATE CUT
90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 45X45-18"X18" 60X60-24"X24"
CREACON 90w CREACON 49w CREACON 45W CREACON 60W
CREACON R 60W
60X60 LOS-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 25X30-10"X12"
LOS.CREACON W CREACON 36W MK.CREACON 30W MK.CREACON W
CREACON R 36W
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CREATIVE CONCRETE

'Y BORY Bl T O

CREATIVE CONCRETE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NOMTHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 14 % it #%

STRUTTURATO
SLATE CUT

Bl MO
Bl =NO®

Bl =~O
Bl =vO®

146

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

45X45-18"X18"

60X60-24"X24"

CREACON 90G

CREACON 49G

CREACON 45G

CREACON 60G

CREACON R 60G

60X60 LOS-24"X24"

30X60-12"X24"

i

30X30-12"X12"

i

25X30-10"X12"

LOS.CREACON G

CREACON 36G

MK.CREACON 30G

MK.CREACON G

CREACON R 366G

__IENe,
(= O®

Bl =~O
Bl =0

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

45X45-18"X18"

60X60-24"X24"

CREACON 90DG

CREACON 49DG

CREACON 45DG

CREACON 60DG

CREACON R 60DG

60X60 LOS-24"X24"

30X60-12"X24"

i

30X30-12"X12"

i

25X30-10"X12"

LOS.CREACON DG

CREACON 36DG

MK.CREACON 30DG

MK.CREACON DG

CREACON R 36DG
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CREATIVE CONCRETE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

STRUTTURATO
SLATE CUT

90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 45X45-18"X18"

'V BMORY 5K

m N

CREATIVE CONCRETE

10,5 UPEC

- —CSTB—

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMEUVANBHBIE INEMEHTbI / 45 %]

Ee -

9,5X45-3.7"X18" A

—

9,5X60-3.7"X24" A

< =

15X30X4-6"X12"X1.6"

90X32,5-36"X12.8" A

90X32,5-36"X12.8" A

__JEIN@

CREACON 90N CREACON 49N CREACON 45N

(O

i

60X60 LOS-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

__EiNe

LOS.CREACON N CREACON 36N MK.CREACON 30N

CREACON R 36N

O

148

CREACON A90BDX
CREACON BT 45B CREACON BT 60B CREACON ER30B CREACON G90B CREACON A90BSX
CREACON A90WDX
CREACON BT 45W CREACON BT 60W CREACON ER30W CREACON Goow CREACON A90WSX
CREACON A90GDX
CREACON BT 45G CREACON BT 60G CREACON ER30G CREACON G90G CREACON A90GSX
CREACON A90DGDX
CREACON BT 45DG CREACON BT 60DG CREACON ER30DG CREACON G90DG CREACON A90DGSX
CREACON A90NDX
CREACON BT 45N CREACON BT 60N CREACON ER30N CREACON G90ON CREACON A90NSX
60X60-24"X24"
CREACON 60N
CREACON R 60N
25X30-10"X12"
MK.CREACON N
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWNE XAPAKTEPUCTUKN | 7k B A HL A%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca. g.b.
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 >0.42
R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 >0.42
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OFICINA

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

'Y A RE T O

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

90X90 45X90 60X60
36"X36" 18"X36" 24"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / k&

[sNO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

CLa
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OFICINA

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 34 % it #%

OFICINA

YV BB fim T @YU

G DG

45X90-18"X36" 60X60-24"X24"

@O 90X90-36"X36"

i

30X30-12"X12"

OFICINAA OFICINA 90A OFICINA 49A OFICINA 60A

MK.OFICINA 30A

OFICINA W OFICINA 90W OFICINA 49W OFICINA 60W

MK.OFICINA 30W

i D e
MU.OFICINA 36A A MU.OFICINA 36W A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

152

2

30X30-12"X12"

45X90-18"X36" 60X60-24"X24"

@@O 90X90-36"X36"

B oriainac OFICINA 906G OFICINA 49G OFICINA 60G

MK.OFICINA 30G

B oricnane OFICINA 90DG OFICINA 49DG OFICINA 60DG MK.OFICINA 30DG

MU.OFICINA 36G A MU.OFICINA 36DG A

30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
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OFICINA

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

HmO — < Ne—

9,5X60-3.7"X24" A 30X60-12"X24" A 90X32,5-36"X12.8" A
A OFICINA BT60A OFICINA S60A OFICINA G90A
OFICINA BT6OW OFICINA seow OFICINA G9oW
OFICINA BT60G OFICINA S60G OFICINA G90G
OFICINA BT60DG OFICINA S60DG OFICINA G90DG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN / 45 2k 4 A #LE

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga. g.b. ca g.b.
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 >0.42
OFICINA

OFICINA 90DG
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NEWTON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

Y #AY HJim T

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

60X60 30X60
24"X24" 12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / & &

MNO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

W _

NEWTON 60G
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NEWTON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

W

LINMO

{

-
o
wn

60X60-24"X24"

~
9,5
> N

30X60-12"X24"

=

30X30-12"X12"

—

30X30-12"X12"

NEWTON W

B newronT

I newtone

B vewronoe

NEWTON 60W NEWTON 36W MK.NEWTON 24W MK.NEWTON 1
NEWTON 60T NEWTON 36T MK.NEWTON 24T
NEWTON 60G NEWTON 36G MK.NEWTON 24G MK.NEWTON 1
NEWTON 60DG NEWTON 36DG MK.NEWTON 24DG MK.NEWTON 1

L.DAGA 8 A
0,8X60-0.3"X24"

158

'V AY

V4

m N

~
10,5

TE & @ U

4-12

NEWTON

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES
PIECES SPECIALES / SONDERPREISE

PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 454

[WNO

—

9,5X60-3.7"X24" A

<

30X60-12"X24" A

NEWT.BT 60W NEWTON S60W

NEWT.BT 60T NEWTON S60T

NEWT.BT 60G NEWTON S60G
NEWT.BT 60DG NEWTON S60DG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbBIE TEXHUYECKWNE XAPAKTEPUCTUKN | 45 2k A AL

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca. g.b.
- R9 - >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 - - 1 >0.42
NEWTON
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AN RAAK
A AVAVaY/
A NN
AN NN

AVAVAY/

VAAVA AN
oo aAVAYAVAYa . o YAVAVSS”
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162 KUNI
176 Q-STYLE
184 WOOD
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KUNI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALUEHHbIV B MACCE / %t i 1h % i 5%

1SO 13006 - G - Bla (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

VY BB T I @ U

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

60X180 20X180 20X120 60X60 15X60
24"X72" 8"X72" 8"X48" 24"X24" 6"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / &

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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KUNI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG ;
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALUEHHbI B MACCE / # & 1% i #%

KUNI 2012G - RUSTY W MIX

KUNI 18G - KUNI INTARSI WG
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KUNI KUNI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE Re V2 ~ >
Y BB e I @ U

{

J

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG .
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALIEHHbIVI B MACCE / # 1 % Jit #%

~ ~ ~ ~ ~ ~
- P - P D -
60X180-24"X72" 20X180-8"X72" 20X120-8"X48" 30X30-12"X12" 60X180-24"X72" 20X180-8"X72" 20X120-8"X48" 30X30-12"X12"

B [s1nO KUNI 18A KUNI 2018A KUNI 2012A MK.KUNI 30A B s7(~vn O KUNI 18BS KUNI 2018BS KUNI 2012BS MK.KUNI 30BS

KUNI INTARSI AT RASTY A MIX A KUNI INTARSI AT RASTY A MIX A
60X60 -24"X24" 20X120-8"X48" 60X60 -24"X24" 20X120-8"X48"
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KUNI KUNI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE Re V2 = o 4™ UPEC
2V BB Hem I UREC

GRES CERAME‘TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG ;
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALUEHHbI B MACCE / # & 1% i #%

- - - - - -
- - - - - -

60X180-24"X72" 20X180-8"X72" 20X120-8"X48" 30X30-12"X12" 60X180-24"X72" 20X180-8"X72" 20X120-8"X48" 30X30-12"X12"

B 5O KUNI 18T KUNI 2018T KUNI 2012T MK.KUNI 30T B O KUNI 18TS KUNI 2018TS KUNI 2012TS MK.KUNI 30TS

HENE
EEEE

iE N
EEE N

KUNI INTARSI AT RASTY A MIX A KUNI INTARSI AT RASTY A MIX A
60X60-24"X24" 20X120-8"X48" 60X60 -24"X24" 20X120-8"X48"
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KUNI KUNI

{

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE Re V2 —~ >
'Y BB Sl IT @

GRES CERAME TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG .
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALLEHHbI B MACCE / % i k% i 5%

nH

J

b=

~ ~ ~ ~ ~
- P - D -

60X180-24"X72" 20X180-8"X72" 20X120-8"X48" 30X30-12"X12" 60X180-24"X72" 20X180-8"X72" 20X120-8"X48" 30X30-12"X12"

C [sNO KUNI 18W KUNI 2018W KUNI 2012W MK.KUNI 30W . IENe KUNI 18G KUNI 2018G KUNI 2012G MK.KUNI 30G

BERDO

BERDO

AR E =
e | —— g\
=

KUNI INTARSI WG RASTY W MIX A KUNI INTARSI WG RASTY W MIX A
60X60 -24"X24" 20X120-8"X48" 60X60 -24"X24" 20X120-8"X48"

AEd =
e | —— g\
=
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KUNI KUNI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE Re V2 0. 4 PE
SV B T = UREC

GRES CERAME‘TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG ;
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALUEHHbI B MACCE / # & 1% i #%

Almond Black White

1] 1]
EO 15X60-6"X24" @Ow 15X60-6"X24"

- KUNIALMOND KUNI ALMOND 156 KUNI WHITE KUNI WHITE 156

B «uniBLack KUNI BLACK 156

}'”W'ﬁ $TF mips

SKETCH 4 BEEP BEEP COMP1 A BEEP BEEP 1
15X60-6"X24" 15X60-6"X24" 15X60-6"X24"

WRITING & A BEEP BEEP COMP2 A
15X60-6"X24" 15X60-6"X24"
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KUNI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA / COLOURED BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘TEINT DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG ;
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALUEHHbI B MACCE / # & 1% i #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

[sNO

.

6X120-2.4"X48"

120X32,5-48"X12.8"

A

KUNI BT120A

KUNI G120A

KUNI BT120T

KUNI G120T

KUNI BT120BS

KUNI G120BS

= KUNI BT120TS KUNI G120TS
- KUNI BT120W KUNI G120W
ﬁ KUNI BT120G KUNI G120G

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN / %5 2k A #LE

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga. g.b. c.a. g.b.
R10 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 >0.42
KUNI
R1M A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >54 2 >0.42
Black 156

174

KUNI 2018TS - KUNI BLACK 156
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Q-STYLE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT / % Jfi 75

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

'V OB Him T

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

20X120
8"X48"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / % &

FNO  FMOE

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

Q-STYLE 2012G - Q-LINEAR MIX

176




Q-STYLE Q-STYLE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE Re V3 ~
YV OB G =

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

20X120-8"X48"

= (O

Q-STYLE 2012W

MO

Q-STYLE R2012W

Q-LINEAR MIX A
20X120-8"X48"

Q-GRAPHIC MIX A
20X20-8"X8"

178

L 1

20X120-8"X48"

. (=)O

Q-STYLE 2012G

B =vO®

Q-STYLE R2012G

Q-LINEAR MIX A
20X120-8"X48"

Q-GRAPHIC MIX A
20X20-8"X8"
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Q-STYLE Q-STYLE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE Re V3 ~
YV OB G =

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

L 1

20X120-8"X48"

B (=O

Q-STYLE 2012B

B (=vO®

Q-STYLE R2012B

Q-LINEAR MIX A
20X120-8"X48"

Q-GRAPHIC MIX
20X20-8"X8"

180

L 1

20X120-8"X48"

I (=)O

Q-STYLE 2012T

B =vO®

Q-STYLE R2012T

Q-LINEAR MIX A
20X120-8"X48"

Q-GRAPHIC MIX A
20X20-8"X8"
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Q-STYLE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMELIVANbHbIE SNEMEHTbI / #5414

—

6X120-2.4"X48" A

Q-STYLE BT120W

Q-STYLE BT120G

Q-STYLE BT120B

Q-STYLE BT120T

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTER!STIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKI / 5 # # K L4

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
g.a. g.b. ca. g.b.
R10 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 >0.42
R11 B+C >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >54 3 >0.42
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WOOD

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jit #

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

-
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p Ty
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WOOD WOOD

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

-

‘=

v ol Hm I

STRUTTURATO
SLATE CUT

I I

16,5X100-6.5"X40" 16,5X100-6.5"X40"

7 1)~ O WOOD 161A B O WOOD 161R
e N0 WOOD R161A B sy O WOOD R161R

T ~ > : — e —
L.WOOD 3D A ‘ L.WOOD 3D R A '
24X100-9.4"X40" 24X100-9.4"X40"

VOYAGES A MIX A VOYAGES R MIX A
16,5X16,5-6.5"X6.5" 16,5X16,5-6.5"X6.5"
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WOOD

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

STRUTTURATO
SLATE CUT

I

16,5X100-6.5"X40"

Bl s~O WOOD 161T

- @ Q @ WOOD R161T

LWOOD3D T A
24X100-9.4"X40"

VOYAGES T MIX A
16,5X16,5-6.5"X6.5"
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WOOD

Y ol Him I

-

STRUTTURATO
SLATE CUT

I

16,5X100-6.5"X40"

B s~O WOOD 161CE
Bl s v O® WOOD R161CE

L.WOOD 3D CE A
24X100-9.4"X40"

VOYAGES CE MIX A
16,5X16,5-6.5"X6.5"
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WOOD

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

498

WOOD

~

-
-

-

I

16,5X100-6.5"X40"

- =(NO WOOD 161W

o FNOE WOOD R161W

L.WOOD 3D W A
24X100-9.4"X40"

VOYAGES W MIX A
16,5X16,5-6.5"X6.5"
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I

16,5X100-6.5"X40"

B =)nO WOOD 1616

| =N O WOOD R161G

L.WOOD 3D G A
24X100-9.4"X40"

VOYAGES G MIX A
16,5X16,5-6.5"X6.5"
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WOOD WOOD

-

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE Re V3 -~
Y ol Him I

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE 3MEMEHTbI / 454

FEO - -

8X50-31"X20" A 8X100-31"X40" A 50X100-20"X40" A
WOOD BT 50A WOOD BT 100A WOOD KIT A
WOOD BT 50R WOOD BT 100R WOOD KITR
WOOD BT 50T WOOD BT 100T WOOD KIT T
WOOD BT 50CE WOOD BT 100CE WOOD KIT CE
WOOD BT 50W WOOD BT 100W WOOD KIT W
WOOD BT 506 WOOD BT 1006 WOOD KIT 6
WOOD BT 50V WOOD BT 100V WOOD KITV
16,5X100-6.5"X40"
B s~O WOOD 161V
B sy Ow WOOD R161V
I~ CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTER!STlQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN [ 4 4 K L4

A 4 DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
LWOOD3DV (R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
24X100-9.4"X40 (INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
g.a. g.b. ca. g.b.
VOYAGES V MIX A R11 B+C >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >54 2 >0.42
16,5X16,5-6.5"X6.5"
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MICRON 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

'Y BORY HBE T 4

4-12

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

120X120 60X120 60X60 30X60
48"X48" 24"X48" 247"X24" 12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTV / &

W& (RrNOE

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

M2.0 A120T PX - M2.0 12GL - M2.0 120T
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MICRON 2.0 MICRON 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE [ ] ‘ w/ Re [ %2 105 . @ UPEC
- 5 ) | e bt S A
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG ¢ w g ﬂ o i i - — e

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

A B

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

T w)INO M2.0 120A M2.0 12A M2.0 60A M2.0 36A MK.M2.0 30A el v O M2.0 1208 M2.0 128 M2.0 608 M2.0 368 MK.M2.0 308
0 [u][y M2.0 120AL M2.0 12AL M2.0 60AL M2.0 36AL (v M2.0 120BL M2.0 12BL M2.0 60BL M2.0 36BL
- @BO MK.M2.0 30AL - @m@ MK.M2.0 30BL
0 R(NOE) M2.0 RB60A M2.0 RB36A [ re N O M2.0 RB60B M2.0 RB36B
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MICRON 2.0 MICRON 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [MHI V2 et
YV #oRY LEm =

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

4-12
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

LEVIGATO
POLISHED

BOCCIARDATO LEVIGATO BOCCIARDATO
BUSH-HAMMERED RUSTIC POLISHED BUSH-HAMMERED RUSTIC

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

B -~O M2.0 120T M2.0 12T M2.0 60T M2.0 36T MK.M2.0 30T B O M2.0 120N M2.0 12N M2.0 60N M2.0 36N MK.M2.0 30N
[ AN M2.0 120TL M2.0 12TL M2.0 60TL M2.0 36TL N M2.0 120NL M2.0 12NL M2.0 60NL M2.0 36NL
- @BO MK.M2.0 30TL - EO MK.M2.0 30NL
B RO M2.0 RB60T M2.0 RB36T Bl O M2.0 RB6ON M2.0 RB36N
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MICRON 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

W

LEVIGATO
POLISHED

120X120-48"X48" 60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

| BUSH-HAMMERED RUSTIC

30X60-12"X24"

30X30-12"X12"

@ E O M2.0 120W M2.0 12W

LO®

M2.0 60W M2.0 36W MK.M2.0 30W
[u][] M2.0 120WL M2.0 12WL M2.0 60WL M2.0 36WL
MK.M2.0 30WL
M2.0 RB6OW M2.0 RB36W

FIMO®

202

120X120-48"X48"

'V #ORY

60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

Re [HI V2 >
m B0 d

30X60-12"X24"

MICRON 2.0

(o) ] @ YREC

4-12

30X30-12"X12"

| vNO M2.0 120GH

e ) ® M2.0 120GHL

B O®

B MO®

M2.0 12GH M2.0 60GH M2.0 36GH MK.M2.0 30GH
M2.0 12GHL M2.0 60GHL M2.0 36GHL
MK.M2.0 30GHL
M2.0 RB60GH M2.0 RB36GH
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MICRON 2.0 MICRON 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE 0 ‘ w Re [Nl W2 105 {3 UPEC
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG ’ w g ﬂ °e "l i - e

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

LEVIGATO . XDAT i LEVIGATO BOCCIARDATO
POLISHED BUSE D RUST POLISHED BUSH-HAMMERED RUSTIC

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

B vNvO M2.0 1206 M2.0 126 M2.0 606 M2.0 366 MK.M2.0 30G B O M2.0 12006 M2.0 12DG M2.0 60DG M2.0 36DG MK.M2.0 30DG

B (v M2.0 1206L M2.0 126L M2.0 60GL M2.0 366L [ AN M2.0 120DGL M2.0 12D6L M2.0 60DGL M2.0 36DGL
- @ B O MK.M2.0 30GL - E] O MK.M2.0 30DGL
P [relN]JO®) M2.0 RB60G M2.0 RB36G B Re v O®) M2.0 RB60DG M2.0 RB36DG
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MICRON 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 34 % it #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 4+

<

9,5X60-3.7"X24" A 120X32,5-48"X12.8" A 120X32,5-48"X12.8" A

nnG —_—

9,5X60-3.7"X24" A

LINO

M2.0 A120A DX

M2.0 BT 60A M2.0 G120A a0 mzon M2.0 BT 60AL
M2.0 BT 60B M2.0 G120B e M2.0 BT 60BL
M2.0 BT 60T M2.0 G120T g ancedibicn M2.0 BT 60TL
M2.0 BT 60N M2.0 G120N o M2.0 BT 60NL
: M2.0 BT 60W M2.0 G120W M oW ox I M2.0 BT 60WL
o R M2.0 BT 60GH M2.0 G120GH e o o M2.0 BT 60GHL
M2.0 BT 60G M2.0 G120G e ﬁggg ) M2.0 BT 60GL
M2.0 BT 60DG M2.0 G120DG M2.0 A120DG DX M2.0 BT 60DGL

FeNO®)

206

M2.0 A120DG SX

= ==

9,5X60-3.7"X24" A 30X60-12"X24" A 15X30X4-6"X12"X1.6" A M2.0 S RB60GH - M2.0 120DG - M2.0 60GH
M2.0 BT RB60A M2.0 S RB60A M2.0 E RB30A
M2.0 BT RB60B M2.0 S RB60B M2.0 E RB30B
M2.0 BT RB60T M2.0'S RBEOT M2.0 E RB3OT CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
M2.0 BT RB60N M2.0 S RB60N M2.0 E RB30ON CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWNE XAPAKTEPUCTUKN | 45 sk R 3L
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
M2.0 BT RB6OW M2.0'S RB6OW M2.0 E RB30W (R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4,856:2004 12633:2003
M2.0 BT RB60GH M2.0 S RB60GH M2.0 E RB30GH (RUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga. g.b. ca. g.b.
M2.0 BT RB60G M2.0 S RB60G M2.0 E RB30G R10 A 504 0.4 504 0.4 - - 1 50.42
M2.0 BT RB60DG M2.0 S RB60DG M2.0 E RB30DG RT1 B+C 0.4 0.4 0.4 0.4 >36 >35 2 50.42
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RE_MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 144111 - G

'V OB Him =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

60X120 60X60 30X60 30X30
24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / &

[WNO LS [rENOE)

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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RE_MICRON RE_MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re V1 v
'V OB

9,2
o ) m B | -
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

TO B

LEVIGATO
POLISHED

BOCCIARDATO
BUSH-HAMMERED RUSTIC

] i ] i

60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

Bl ([~ O REM 1270 RM REM 60TO RM REM 36TO RM REM 30TO RM MK.REM 30TO L INNe REM 128 RM REM 60B RM REM 36B RM REM 30B RM MK.REM 308

B ()] REM 12TOL REM 60TOL REM 36TOL MK.REM 30TOL Bl (u](] REM 12BL REM 60BL REM 36BL MK.REM 30BL
B (rs) v O REM RB60TO RM REM RB36TO RM B (e O REM RB60B RM REM RB36B RM
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RE_MICRON

RE_MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re V1 Dyl
JV OB Him =

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

A

] i ] i

30X30-12"X12" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

e unO REM 12A RM REM 60A RM REM 36A RM REM 30A RM MK.REM 30A - u[NO REM 12W RM REM 60W RM REM 36\ RM REM 30W RM MK.REM 30W
I (u e REM 12AL REM 60AL REM 36AL MK.REM 30AL WU REM 12WL REM 60WL REM 36WL MK.REM 30WL
T el O®) REM RB60A RM REM RB36A RM T el O REM RB60W RM REM RB36W RM
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RE_MICRON RE_MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re V1 v
JV OB Him =

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

GB G

] i ] i

60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

[ (u][n O REM 12GB RM REM 60GB RM REM 36GB RM REM 30GB RM MK.REM 30GB . INNe REM 12G RM REM 60G RM REM 36G RM REM 30G RM MK.REM 30G

el (u][1] REM 12GBL REM 60GBL REM 36GBL MK.REM 30GBL B ()] REM 126L REM 60GL REM 36GL MK.REM 30GL
B [re)(n O REM RB60GB RM REM RB36GB RM B O REM RB60G RM REM RB36G RM
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RE _MICRON RE_MICRON
Vv ##gR Him =

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME‘PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONMHOTENbIN KEPAMOTPAHUT / 4k % it #%

N

‘.

DG

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE SNEMEHTbI / 44

g0 [ e mne [ EEO® <

6X60-2.4"X24" A 30X60-12"X24" A 6X60-2.4"X24" A 30X60-12"X24" A
REM BT60TO REM S60TO REM BT60TOL REM S RB60TO
REM BT60B REM S60B REM BT60BL REM S RB60B
REM BT60A REM S60A REM BT60AL REM S RB60A
LEVIGATO BOCCIARDATO
POLISHED BUSH-HAMMERED: RUSTIC
REM BT60W REM S60W REM BT60WL REM S RB60W
REM BT60GB REM S60GB REM BT60GBL REM S RB60GB
REM BT60G REM S60G REM BT60GL REM S RB60G
REM BT60DG REM S60DG REM BT60DGL REM S RB60DG

] i

60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

B (~O REM 12DG RM REM 60DG RM REM 36DG RM REM 30DG RM MK.REM 30DG

- @ B REM 12DGL REM 60DGL REM 36DGL MK.REM 30DGL
- @ O@ REM RB60DG RM REM RB36DG RM

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTER!STlQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN [ 4 4 K L4

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca g.b.
R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 1 >0.42
R1 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >45 3 >0.42
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MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

A= UPEC

JV #AY LB =2 A UPEC

4-12

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

[] O

60X60 30X60 15X60 10X60 45X45 30X30 15X15 10X10
24"X24" 12"X24" 6"X24" 4"X24" 18"X18" 12"X12" 6"X6" 4"X4"

Hatty Puler - Diglogue
! JARDINIER

Jown BECKER

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / &M@

[WNO (][] [s)NO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

BG W ' F
: E':’ wl
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MICRON MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE Re [MHI V2 Dyl PE
YV #AY LB = UREC

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

~
9.5
-

~
9.5
P

60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 45X45-18"X18" 30X30-12X12" 30X30-12"X12" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 45X45-18"X18" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"
T wNO MICRON 60B MICRON 368 MICRON 458 MICRON 308  [WNO MICRON 60BG MICRON 36BG MICRON 45BG MICRON 30BG
M NG MICRON 60BL MICRON 36BL MICRON 45BL MICRON 30BL MK.MICRON BL MG MICRON 60BGL MICRON 36BGL MICRON 45BGL MICRON 30BGL MK.MICRON BGL

v O MICRON R368 0 [N O MICRON R36BG
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MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE
GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

W

Clnne,
N
B O

(4O
NN

222

~
9.5
-
60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 15X60-6"X24" 10X60-4"X24" 45X45-18"X18"
MICRON 60W MICRON 36W MICRON 156W MICRON 106W MICRON 45W
MICRON 60WL MICRON 36WL MICRON 45WL
MICRON R36W
[] 0 :
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 15X15-6"X6" 10X10-4"X4"
MICRON 30W MICRON 15W MICRON 10W
MICRON 30WL MK.MICRON WL

i (O
B (u)[®
__ B,

i (O
. ()

60X60-24"X24"

'V AY

30X60-12"X24"

Re [HI V2
m W~ |

~
9.5
P

45X45-18"X18"

4-12

MICRON

© vexe

[]

30X30-12"X12"

MICRON 60G MICRON 36G MICRON 45G MICRON 30G
MICRON 60GL MICRON 36GL MICRON 45GL MICRON 30GL
MICRON R36G
O
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 10X10-4"X4"
MK.MICRON 4-F MICRON 10G

MK.MICRON GL
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MICRON MICRON
GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE .' w ‘ ﬂ !’ %I & YAZ P l—JcI;EBS

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

DG

___IO0e,
(0 )®
___JENe,

__ 0@,
()&

224

60X60-24"X24"

LEVIGATO -

POLISHED = -

30X60-12"X24"

15X60-6"X24"

10X60-4"X24"

~
9.5
-

45X45-18"X18"

MICRON 60DG

MICRON 36DG

MICRON 156DG

MICRON 106DG

MICRON 45DG

MICRON 60DGL

MICRON 36DGL

MICRON 45DGL

MICRON R36DG

]

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

O

15X15-6"X6"

O
10X10-4"X4"

MICRON 30DG

MK.MICRON DG-F

MICRON 15DG

MICRON 10DG

MICRON 30DGL

MK.MICRON DGL

__ONe,
) ®
__JEINe,

(O
() ®

LEVIGATO
POLISHED

STRUTTURATO
SLATE CUT

~
9.5
-
60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 15X60-6"X24" 10X60-4"X24" 45X45-18"X18"
MICRON 60N MICRON 36N MICRON 156N MICRON 106N MICRON 45N
MICRON 60NL MICRON 36NL
MICRON R36N
[] 0 -
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 15X15-6"X6" 10X10-4"X4"
MICRON 30N MK.MICRON N-F MICRON 15N MICRON 10N
MICRON 30NL MK.MICRON NL
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MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / 3 4 % i #%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMELIVANbHbIE SNEMEHTbI / #5414

O'e . g - <

9,5X30-3.7"X12" A 9,5X45-3.7"X18" A 9,5X60-3.7"X24" A 30X60-12"X24" A
MICRON B30B MICRON B45B MICRON B60B MICRON S60B
MICRON B30BG MICRON BA45BG MICRON B60BG MICRON S60BG
MICRON B30W MICRON B45W MICRON B60W MICRON S60W
MICRON B30G MICRON B45G MICRON B60G MICRON S60G
MICRON B30DG MICRON B45DG MICRON B60DG MICRON S60DG
MICRON B30ON MICRON B45N MICRON B60ON MICRON S60N
0N ) - — <
9,5X30-3.7"X12" A 9,5X45-3.7"X18" A 9,5X60-3.7"X24" A 30X60-12"X24" A
MICRON B30BL MICRON B45BL MICRON B60BL MICRON S60BL
MICRON B30BGL MICRON B45BGL MICRON B60BGL MICRON S60BGL
MICRON B30WL MICRON B45WL MICRON B60WL MICRON S60WL
MICRON B30GL MICRON B45GL MICRON B60GL MICRON S60GL
MICRON B30DGL MICRON B45DGL MICRON B60DGL MICRON S60DGL
MICRON B30ONL MICRON B45NL MICRON B60NL MICRON S60NL
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKN [ #F kA HlAs
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
g.a. g.b. ca. g.b.
R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 >0.42
MICRON
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 1 >0.42
MICRON R
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KOSHI

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jf #%

1SO 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

2V BBRY = T % 2 o UEEC
FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / DOPMATDI / %!M%
60X120 45X90 75X75 60X60 30X60 45X45 30X30
24" X48" 18"X36" 30"X30" 24"X24" 12" X24" 18"X18" 12"X12"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTV / &

[u]N®

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

KOSHI 60CE - MU.KOSHI 36W

228 229




KOSHI

KOSHI

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE vi - - - - PE
SV RAY m T T 2B @ YR

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 34 % it #%

A

CE

60X120-24"X48" 45X90-18"X36"

[N ® 5

75X75-30"X30"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

60X120-24"X48"

(WG

45X90-18"X36"

75X75-30"X30"

60X60-24"X24"

~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
11 10,5 10,5 10,5 9.2 1 10,5 10,5 10,5 9.2
- - - - - - - - - -

30X60-12"X24"

KOSHI A KOSHI 12A KOSHI 75A KOSHI 60A KOSHI 36A R B cosHice KOSHI 12CE KOSHI 49CE KOSHI 75CE KOSHI 60CE KOSHI 36CE R
KOSHI B KOSHI 12B KOSHI 49B KOSHI 75B KOSHI 60B KOSHI 36B R B coshit KOSHI 12T KOSHI 75T KOSHI 60T KOSHI 36T R
~ ~ ~ ~ ~ T
9,2 9,5 8,5 9,2 9,5 8,5
P P i i P -

30X60-12"X24" 45X45-18"X18"

[]N®

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

30X60-12"X24"

(WM

45X45-18"X18"

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

KOSHI A KOSHI 36A KOSHI 45A KOSHI 30A MK.KOSHI 30A - KOSHI CE KOSHI 36CE KOSHI 45CE KOSHI 30CE MK.KOSHI 30CE
KOSHI B KOSHI 36B KOSHI 45B KOSHI 30B MK.KOSHI 30B - KOSHI T KOSHI 36T KOSHI 45T KOSHI 30T MK.KOSHI 30T
I |
KOSHI A1 A MU.KOSHI 36A A KOSHI B1 A MU.KOSHI 36B KOSHI CE1 A MU.KOSHI 36CE A KOSHIT1 A MU.KOSHI 36T A

60X60-24"X24" 30X60-12"X24"

230

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

60X60-24"X24" 30X60-12"X24"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"
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KOSHI

KOSHI

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE vi -~ - - g ¢S UPEC
2V BAY m I n @ U

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG 412
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONHOTENbIV KEPAMOTPAHWT / 34 % it #%

W G DG N

~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
11 10,5 10,5 10,5 9.2 1 10,5 10,5 10,5 9.2
- - - - - - - - - -

60X120-24"X48" 45X90-18"X36"

[N ® 5

75X75-30"X30"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

KOSHI W KOSHI 12w KOSHI 75W KOSHI 60W KOSHI 36W R
KOSHI G KOSHI 12G KOSHI 49G KOSHI 75G KOSHI 60G KOSHI 36G R
~ ~ ~
9,2 9,5 8,5
-_— -_— -_—

30X60-12"X24" 45X45-18"X18"

[]N®

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

_J—'_

e |

KOSHI' W KOSHI 36W KOSHI 45W KOSHI 30W MK.KOSHI 30W
KOSHI G KOSHI 36G KOSHI 45G KOSHI 30G MK.KOSHI 30G
I
KOSHI W1 A MU.KOSHI 36W A KOSHI G1 A MU.KOSHI 36G

60X60-24"X24" 30X60-12"X24"

232

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

60X120-24"X48"

(WG

45X90-18"X36"

75X75-30"X30"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

B «osHinG KOSHI 12DG KOSHI 49DG KOSHI 75DG KOSHI 60DG KOSHI 36DG R
B cosHin KOSHI 12N KOSHI 75N KOSHI 60N KOSHI 36N R
~ ~ ~
0.2 o5 8,5
- - -

30X60-12"X24"

(WM

45X45-18"X18"

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

KOSHI 36DG

B «osHinG

KOSHI 45DG

KOSHI 30DG

MK.KOSHI 30DG

B cosHin

KOSHI 36N

KOSHI 45N

KOSHI 30N

MK.KOSHI 30N

KOSHI DG1 A
60X60-24"X24"

MU.KOSHI 36DG
30X60-12"X24"

KOSHI N1
60X60 -24"X24"

A MU.KOSHI 36N A
30X60-12"X24"
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KOSHI

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE / FULL BODY PORCELAIN TILE

GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOMHOTENbIA KEPAMOTPAHUT / # 14 % Jf 7%

PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES

PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMELVANBHbIE SNEMEHTbI / 41 ¢+

[u]N®

=

9,5X30-3.7"X12"

A

9,5X45-3.7"X18"

—

A

—

9,5X60-3.7"X24"

9,5X75-3.7"X30"

Re
I |

A

<

30X60-12"X24" A

A KOSHI BT 30A KOSHI BT 45A KOSHI BT 60A KOSHI BT75A KOSHI S60A
5 KOSHI BT 30B KOSHI BT 45B KOSHI BT 60B KOSHI BT75B KOSHI S60B
KOSHI BT 30CE KOSHI BT 45CE KOSHI BT 60CE KOSHI BT75CE KOSHI S60CE
- KOSHI BT 30T KOSHI BT 45T KOSHI BT 60T KOSHI BT75T KOSHI S60T
W KOSHI BT 30W KOSHI BT 45W KOSHI BT 60W KOSHI BT75W KOSHI S60W
G KOSHI BT 30G KOSHI BT 45G KOSHI BT 60G KOSHI BT75G KOSHI S60G
KOSHI BT 30DG KOSHI BT 45DG KOSHI BT 60DG KOSHI BT75DG KOSHI S60DG
KOSHI BT 30N KOSHI BT 45N KOSHI BT 60N KOSHI BT75N KOSHI S60N
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUUYECKNE XAPAKTEPUCTUKN | 45 2k A #LE
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga. g.b. ca. g.b.
m R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 - - - >0.42
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KOSHI 36T - KOSHI 60T - MU.KOSHI 36T
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E.

¥
i

&y

LE TERRE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % Jfi #

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

-
o
(5]

V B =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

60X60 15X60 26X30 Posa consigliata fuga 3mm
24"X24" 6"X24" 10.2"X12" Suggested laying: 3mm joint

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW /| k&

[=NO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

# AR T w
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LE TERRE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT / % it #%

CHARACTER 156TO




LETERRE

¥ 5 v

BN,
e
-
1

60B - LE TERRE 6 A - LE TERRE 6 B - LE TERRE 6 G - IDENTITY1 6GMIX - IDENTITY2 6GMIX
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LE TERRE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

A

CHARACTER 156A
15X60 - 8"X24"

7 O

15X60-6"X24" 26X30-10.2"X12"

60X60-24"X24"

B )OO

LE TERRE 60A LE TERRE 156A LE TERRE 6 A

CHARACTER 6 A
26X30-10.2"X12"

MALIKA 156A
15X60 - 8"X24"

A

L.IDENTITY1AMIX
15X60-6"X24"

L.IDENTITY2AMIX A
15X60-6"X24"

MALIKA 6 A
26X30-10.2"X12"

IDENTITY1 6AMIX
26X30-10.2"X12"

IDENTITY2 6AMIX A
26X30-10.2"X12"

242

60X60-24"X24" 15X60-6"X24" 26X30-10.2"X12"
LE TERRE 60G LE TERRE 156G LE TERRE 6 G

___E0e

MALIKA 156G
15X60 - 8"X24"

MALIKA 6 G
26X30-10.2"X12"

L.IDENTITY1GMIX
15X60-6"X24"

IDENTITY1 6GMIX
26X30-10.2"X12"

A

CHARACTER 156G
15X60-8"X24"

CHARACTER 6 G
26X30-10.2"X12"

L.IDENTITY2GMIX A
15X60-6"X24"

IDENTITY2 6GMIX A
26X30-10.2"X12"
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LE TERRE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

o
-

o

@ Q 60X60-24"X24" 15X60-6"X24" 26X30-10.2"X12"
[ LE TERRE B LE TERRE 60B LE TERRE 156B LETERRE 6 B
B e verreTO LE TERRE 60TO LE TERRE 156TO LE TERRE 6 TO

CHARACTER 156B CHARACTER 6 B CHARACTER 156TO CHARACTER 6 TO
15X60-8"X24" 26X30-10.2"X12" 15X60-8"X24" 26X30-10.2"X12"

MALIKA 156B MALIKA 6 B MALIKA 156TO MALIKA 6 TO
15X60-8"X24" 26X30-10.2"X12" 15X60 - 8"X24" 26X30-10.2"X12"

2

44

LETERRE

TRY s
o -
’
O 60X60-24"X24" 15X60-6"X24" 26X30-10.2"X12"
[ EUI LE TERRE 60T LE TERRE 156T LE TERRE 6 T
LE TERRE W LE TERRE 60W LE TERRE 156W LE TERRE 6 W
CHARACTER 156T CHARACTER 6 T CHARACTER 156W CHARACTER 6 W
15X60-8"X24" 26X30-10.2"X12" 15X60-8"X24" 26X30-10.2°X12"
MALIKA 156T MALIKA 6 T MALIKA 156W MALIKA 6 W
15X60-8"X24" 26X30-10.2'X12" 15X60- 87X24" 26X30-10.2"X12"
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LE TERRE

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jfi #

DG

O

st(N O 60X60-24"X24" 15X60-6"X24" 26X30-10.2°X12"
B e terre DG LE TERRE 60DG LE TERRE 156DG LE TERRE 6 DG

CHARACTER 156DG
15X60 - 8"X24"

CHARACTER 6 DG
26X30-10.2"X12"

MALIKA 156DG
15X60-8"X24"

2

MALIKA 6 DG
26X30-10.2"X12"

46

V1 T
PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES
PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNELVANBHbIE 3MEMEHTbI / 44
[sNO ?
9,5X60-3.7"X24" A

LE TERRE BT60A

LE TERRE BT60B

LE TERRE BT60TO

LE TERRE BT60T

LE TERRE BT60W

LE TERRE BT60G

LE TERRE BT60DG
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWNE XAPAKTEPUCTUKN | % s B A HLA%

DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
ga g.b. ca. g.b.
A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 - - - -
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ANTARES

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHWT / % Jit #

1SO 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNI EN 14411 - G

V3 T T U U .S‘w'"
SV BB m D% E B @ U

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L4%

(1 O

40X60 50X50 33,3X33,3  16,5X16,5 10X10
16"X24" 20"X20" 131"X131"  6.5"X6.5"  4"X4"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

[W]N®

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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ANT A RE S ANTARES

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE
GRES CERAME / FEINSTEINZEUG

{
{
{
{

o
0
o
o]

SV BB B T T o @ VEEC

—CSTB—

GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%

[u]N®

40X60-16"X24"

50X50-20"X20"

33,3X33,3-13.1"X13.1"

16,5X16,5-6.5"X6.5"

(WM

40X60-16"X24"

50X50-20"X20"

33,3X33,3-13.1"X13.1"

9,5 10 85 D 85 9,5 10 85 |:| 85
- - . - - - . -

16,5X16,5-6.5"X6.5"

[ Antares B ANTARES 46B ANTARES 508 ANTARES 33B ANTARES 16B 7 Antares e ANTARES 46G ANTARES 50G ANTARES 33G ANTARES 16G
B ~vrares T ANTARES 46T ANTARES 50T ANTARES 33T ANTARES 16T B viaresn ANTARES 46N ANTARES 50N ANTARES 33N ANTARES 16N
= EEEEES = fE====
O & O &
noe 10X10- 4"X4" 30X30-12"X12" 25X50-10"X20" noe 10X10- 47X4" 30X30-12"X12" 25X50-10"X20"
[ AnTAres B ANTARES 10B MK.ANTARES 308 MK.ANTARES 258 [ Antarese ANTARES 106 MK.ANTARES 306 MK.ANTARES 25G
Bl Averes T ANTARES 10T MK.ANTARES 30T MK.ANTARES 25T I ~vrares n ANTARES 10N MK.ANTARES 30N MK.ANTARES 25N
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ANT A RE S ANTARES

{
{
{
{

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE [ w ‘ ﬂ V3 0 95 85 83 {€> UPEC
o [ 4 | | -_ e - - —CsTB—
GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #%
PEZZI SPECIALI / SPECIAL PIECES
PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CNEUMANBHbIE NEMEHTbI / 4% | ¢
ANTARES BT MIX ANTARES GN MIX A
10X10 - 4"X4" 10X10 - 4"X4"
8X33,3-3.1"X131" A 9,5X50-3.7"X20" A
| ANTARES BT 33B ANTARES BT 50B
ANTAR:16BT MIX A ANTAR.16GN MIX A
16,5%16,5-6.5"X6.5" 16,5X16,5-6.5"X6.5” ANTARES BT 33T ANTARES BT 50T
ANTARES BT 33G ANTARES BT 50G
ANTARES BT 33N ANTARES BT 50N
MULL 16BT MIX A MULL 16GN MIX A
16,5X16,5-6.5"X6.5" 16,5X16,5-6.5"X6.5"
L.ANTARES 1 A
4X50-1.6"X20"
L.ANTARES 2 A
4X50-1.6"X20"
_ T
L.INOX 50 A
1X50-0.4"X20"
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI | #5735 R HLA%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)

R9 A - - - - - - - -
ANTARES
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KIKO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v #t = =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

12X18
4.7"X7"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

COLORI / COLOURS

COULEURS / FARBEN / COLORES / UBETA / i
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KIKO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NAUTKA IBOHOIO OBXWUIA 1N OBNNLOBKN CTEH / 3 = K b %l 7%

LINMO

KIKOFLAT W
12X18-4.7"X7"
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[sTNO

KIKO W
12X18-4.7"X7"

KIKO N
12X18-4.7"X7"

[s7)[v]&)

KIKODEC W
12X18-4.7"X7"

[s1][n] @

KIKOMIX WN MIX A
12X18-4.7"X7"

[WNO

KIKOFLAT G
12X18-4.7"X7"

[s)NO

KIKO G
12X18-4.7"X7"

KIKO SF
12X18-4.7"X7"

KIKO OT
12X18-4.7"X7"

KIKO

v #t m

=

[s1)[n] &

KIKODEC G
12X18-4.7"X7"

[st]n&

KIKOACT OTT MIX A
12X18-4.7"X7"
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KIKO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

LINMO [s7)8]O

KIKOFLAT B
12X18-4.7"X7"
| i i
! |
' |
KIKO B ;
12X18-4.7"X7" i |
KIKODEC B i i |
12618 -4.7'XT e greas sz | | R0 RGN
it | S0 0 AL i | il |
T i T fa s ®ee e s
““rl' T L] e & : L] ] ° f
| i st st L
| i ] e U2 L0 . e 0
‘Ii I il e 5 & . 2 5 ¢
| Il o9 g v ® o |
|||||" il «9 o 8 .8
11 t » 9" " »
i 1 e 93 0 o . e 8
5 | L] © L) )
||| { e s83 -l
Il ' i G e oo od 9 g f
il i 9 g 8 0 g 8 a N
N"II ! B v e 2 Da ¥
| ||||| | ;.p,:. ;nl
45 | il § v q " '
[s7)[n] &) KIKO O - L g - : €992 % ; .
12X18-4.7'X7" [ : Ll -1 - H B i
St 22}
Hillkie ¢ & = & 3
e s 8 % %o
‘ feisime &0
[sti[n &) | faseq®
: A -
'... ® e @ ‘
-
o 4 e 3 3
sl e S
L e e = = == —=
| s - = - a & f
l O
| o & 1
e & |
@ 0
I e #
I| b ] i
KIKOTEX BT MIX A KIKOT KIKOACT OT MIX A | i | | n
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 1| .4
4
'
u
<
w
4
Nas
> ‘i:::
—
OB O B
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CENTO PER CENTO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NINTKA IBOMHOTO OBXWUIA ANA OBNWULOBKW CTEH / 3 = %k b #il #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

V & T @

411

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

12X18
4.7"X7"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

SO [st]n&

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

CACAO DG - CENTO DG
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CENTO PER CENTO CENTO PER CENTO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE w ‘ Vi K ﬁ
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG 411

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

[s1)[n] & [sNO

e)e)e)e)e) e)e)e)e)e)
OODODDD ) )
e ——w ¢

CACAO TO B.CENTO3TO A  ACENTO3TO A CACAO MATT TO B.CENTO MATT3TO A  A.CENTO MATT3TO A

12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7" 12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7"

eolelele) o)

oo Aeeie)

l |
CENTO A i ] il b I ) SHTH LBN CENTOA A CENTO MATT A z il il o (g |y | SHTH LBN CENTOMATTA A
12X18-4.7"X7" ' P | | 1,2X12-0.5"X4.7" 12X18-4.7"X7" ! ’ | ! ! 1,2X12-0.5"X4.7"
{ { : { o (g (g | e : (. : f = T
| | [ [
I e Ll ] | I | ) ! e a ad ud =l ol el Ll L ' 71 ) ! [ &
~O 0 B.CENTO1A A  ACENTOT1A A SC000 B.CENTOMATT1A A  ACENTOMATTIA A
).2) £24 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6” J ' 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6"
epeiele) o) { ele)jele)eo )] ————— (
ejeje)e) el = DODODD B—r——
eje)e) ) ) ejeje)je) o) © —
CACAO A B.CENTO3A A  ACENTO3A A CACAO MATT A B.CENTOMATT3A A  ACENTOMATT3A A
12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7" 12X18-4.7"X7" 3,5X18-14"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7"
CENTO H il ] T LBN CENTOH A CENTO MATT H il g I LBN CENTOMATTH A
12X18-4.7'X7" o | iw =N rJt 1,2X12-05"X4.7" 12X18-4.7'X7" | iw - 1,2X12-0.5"X4.7"
o A L el e = FPWF’
: r*‘lw'r | BiES . rw"r .
—— B.CENTOTH A  ACENTOTH A — - —— B.CENTOMATTTH A  ACENTOMATTTH A
J J ﬂ o8 1,5%X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6" elelele) o) — 1,5X18-0.6"X7" 1,5%1,5-0.6"X0.6”
eyeyejeyof —— (‘ elelele)e -
rn}-jrjt ——— ) :Jﬂ}l‘)',f
')'J‘)")'J —— '_)')‘)")'J =
CACAO H B.CENTO3H A  ACENTO3H A CACAO MATT H B.CENTOMATT3H A  ACENTOMATT3H A
12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7" 12X18-4.7"X7" 3,5X18-14"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7"
CENTO TO LBN CENTOTO A CENTO MATT TO LBN CENTOMATTTO A
12X18-4.7"X7" 1,2X12-0.5"X4.7" 12X18-4.7"X7" 1,2X12-0.5"X4.7"
e—— e e
o000 B.CENTO1TO A  ACENTO1TO A o000 B.CENTO MATTITO A  A.CENTO MATTITO A
- . 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6” ' 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6”

LBN CENTOT A
1,2X12-0.5"X4.7"

CENTO T
12X18-4.7"X7"

——ers [ ]
B.CENTO 1T A A.CENTO 1T A

1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6"
CACAOT B.CENTO 3T A A.CENTO 3T A
12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7"

264 265



CENTO PER CENTO CENTO PER CENTO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE w ‘ Vi o8 ﬁ
[ ] Pra S

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND_FUR VERKLEIDUNG 411
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

MO

B,

| ‘1 | |
! | i | |
| |
CENTO W ' LBN CENTOW A CENTO MATT W " J | = ] LBN CENTOMATTW A
12X18-4.7"X7" = }F‘ I | I 1,2X12-0.5"X4.7" 12X18-4.7"X7" ¥ " ! : ’: i: : I ' l I 1,2X12-0.5"X4.7"
[ f ol " [
l | ot 1 . |
l!'l I .I.l B R B B
eje)e)ele) | B.CENTO 1W A A.CENTO 1W A e)e)e) e} el | B.CENTO MATT W A A.CENTO MATT1W A
— ' 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6" — ' 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6"
elejejele) - elepogelo) o (
elelehe)r) ejelelelr)
efe)e]e)c) [ —— eje)eje)c) [ —— -
P — - = — e -
CACAO W B.CENTO 3W A A.CENTO 3W A CACAO MATT W B.CENTO MATT3W A A.CENTO MATT3W A
12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7" 12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7"
CENTO G | LBNCENTOG A CENTO MATT G LBN CENTOMATT G A
12X18-4.7"X7" 1,2X12-0.5"X4.7" 12X18-4.7"X7" 1,2X12-0.5"X4.7"
L = [ ] | [ ]
elele)e) o) B.CENTO 1G A A.CENTO 1G A ejelo)e) o B.CENTO MATT1G A A.CENTO MATT1G A
C % : v ; ’ ( S O 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6" C . O } { 5 03 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6"
J J . ) J L ’
e)je)le)e) o] e)jeje)e) o
Oooo § e POoOo § —aam ¢
CACAO G B.CENTO 3G A A.CENTO 3G A CACAO MATT G B.CENTO MATT3G A A.CENTO MATT3G A
12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7" 12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7"
CENTO DG LBN CENTO DG A CENTO MATT DG LBN CENTOMATTDG A
12X18-4.7"X7" 1,2X12-0.5"X4.7" 12X18-4.7"X7" 1,2X12-0.5"X4.7"
[ ——— .| [ ] —— [ ]
B.CENTO1DG A ACENTO1IDG A B.CENTO MATT1IDG A A.CENTO MATTIDG A
1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6" 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6"
CACAO DG B.CENTO3DG A ACENTO3DG A CACAO MATT DG B.CENTO MATT3DG A A.CENTO MATT3DG A
12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7" 12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7"
CENTO SF I LBN CENTOSF A CENTO MATT SF LBN CENTOMATTSF A
12X18-4.7"X7" 1,2X12-0.5"X4.7" 12X18-4.7"X7" 1,2X12-0.5"X4.7"
- a e a
o060 r O B.CENTO 1SF A A.CENTO 1SF A B.CENTO MATTISF A A.CENTO MATTISF A
5 ‘ CO00 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6" 1,5X18-0.6"X7" 1,5X1,5-0.6"X0.6"
eo)e) o] ( YD
SFele)e) i —m O
CACAO SF B.CENTO 3SF A A.CENTO 3SF A CACAO MATT SF B.CENTO MATT3SF A A.CENTO MATT3SF A
12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7" 12X18-4.7"X7" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X1,8-1.4"X0.7"
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CENTO PER CENTO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

[s1)[n] &

CENTO Y
12X18-4.7"X7"

CACAO Y

CENTO VA
12X18-4.7"X7"

CACAO VA
12X18-4.7"X7"
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LBNCENTOY A
1,2X12-0.5"X4.7"

——
B.CENTO 1Y A
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO 3Y A
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTOVA A
1,2X12-0.5"X4.7"

E—
B.CENTOIVA A
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO3VA A
3,5X18-1.4"X7"

A.CENTO 1Y
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO 3Y
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO 1VA
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO 3VA
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A

A

A

A

'S

o




ANNI 30DL MIX - B.IMOLA 5G - IMOLA 1874 G - IMOLA 1874 W
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IMOLA 1874

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v #t = =

-

IS

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

12X18
4.7"X7"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

[sT][n&

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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IMOLA 1874

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NAUTKA IBOHOIO OBXWUIA 1N OBNNLOBKN CTEH / 3 = K b %l 7%

[s1)[n] &

IMOLA 1874 W
12X18-4.7"X7"

B.IMOLA 2w A
2X18-0.8"X7"

B.IMOLA 5W A

5X18-2"X7"
m (] . u m
i e an
e mn -e
- 7 | o e [
a L LB t
| @ B | -n - i n
LR am
R T S N R
ANNI 40 1 A
12X18-4.7"X7"
.
. sl et 4
i, wd h s
BoSeask 3t
‘).‘.{_" i.;ﬁ ;
o ML Y]
ANNI 40 3 A
12X18-4.7"X7"

el e e
ANNI 40 5 A
12X18-4.7"X7"
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IMOLA 1874 S
12X18-4.7"X7"

B.IMOLA 2S A
2X18-0.8"X7"

|

B.IMOLA 5S A
5X18-2"X7"

B 1
2 g

ANNI 40 2 A

12X18- 4.7"X7

ANNI 40 4 A

12X18- 4.7"X7"
Xp4X
LAY N
A 4
L4
ANNI 40 6 A
12X18-4.7"X7"

IMOLA 1874 Y
12X18-4.77X7"
——
BIMOLA2Y A
2X18-0.8'X7"
S
—_—

B.IMOLA 5Y A
5X18-2"X7"

ANNI 30Y MIX A
12X18- 4.7"X7"

IMOLA 1874

~
V & m T @
4-11
IMOLA 1874 G IMOLA 1874 MU IMOLA 1874 DL
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"
P p— ]
B.IMOLA 2G B.IMOLA 2MU B.IMOLA 2DL
2X18-0.8"X7" 2X18-0.8"X7" 2X18-0.8"X7"
B.IMOLA 5G B.IMOLA 5MU B.IMOLA 5DL
5X18-2"X7" 5X18-2"X7" 5X18-2"X7"
| AR ., ey
PriGa T ¥ |
ANNI 60 1 A -: el
12X18-4.7"X7" | e "g
b e 0
b—(‘ 3 5’
s ¢ @
- :' S .
4] L ]
nN A~ B
o ;{ ) LN .
ANNI 60 MIX ANNI 30DL MIX A
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"
PAVIMENTI / FLOOR TILES
SOL / BODENFLIESE / PAVIMENTO / NON / Hutt
Vi = v
[ 2
o _
Cx el
LEGAMI 10W MIX
10X10-4"X4"
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VIA VENETO A - B.VENETO 3A - DECORI TRADIZIONE - CREACON 36DG

274

VIA VENETO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

12X18
4.7"X7"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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VIA VENETO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

VIAVENETO S
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"

| oo arartiy - | e

B.VENETO 2A A AVENETO2A A B.VENETO 2S A AVENETO2S A
2X18-0.6"X7" 2X2-0.6"X0.6" 2X18-0.6"X7" 2X2-0.6"X0.6"
ﬁm' ' a '_- 1= i .

B.VENETO 3A A AVENETO3A A B.VENETO 3S A AVENETO3S A
3,5X18-1.4"X7" 3,563-1.4"X1.2" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X3-1.4"X1.2"

SIGILLO A
12X18-4.7"X7"

SIGILLO S
12X18-4.7"X7"

ANTICO A ANTICO S

12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"
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VIA VENETO

vV & & T @

4-11

VIA VENETO DV VIA VENETO DL

12X 18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"

RIS O ESETTTTE OO

B.VENETO2DV A AVENETO2DV A BVENETO2DL A AVENETO2DL A
2X18-0.6"X7" 2X2-0.6"X0.6" 2X18-0.6"X7" 2X2-0.6"X0.6"
B.VENETO3DV A  AVENETO3DV A B.VENETO3DL A AVENETO3DL A
3,5X18-1.4"X7" 3,5X3-1.4"X1.2" 3,5X18-1.4"X7" 3,5X3-1.4"X1.2"

SIGILLO DV SIGILLO DL
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"x7"

L

TRADIZIONE1 A TRADIZIONE2 A TRADIZIONE3 A TRADIZIONE & A TRADIZIONE5 A TRADIZIONE6 A
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"

3 A % ek A
TRADIZIONE7 A TRADIZIONES A TRADIZIONE9 A TRADIZIONE10 A TRADIZIONE11 A TRADIZIONE 12 A
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"

PAVIMENTI / FLOOR TILES
SOL / BODENFLIESE / PAVIMENTO / NOA / 44k

LEGAMI 10W MIX
10X10-4"X4"
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POP

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NINTKA IBOMHOTO OBXWUIA ANA OBNWULOBKW CTEH / 3 = %k b #il #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v #t m =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

12,5X33,3
4.9"X13.1"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / &

[sT][n&

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

B.POP F - B.POP W - CARTOON 1 MIX - CARTOON 2 MIX - COOL F - POP F - POP W

278 279




POP POP

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE w ‘ Vi

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

[s1)[n] &

]
o
o
OI
-]
o
o
o
=
]
o
o
’I

POPB POP
12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131"
B.POP B A B.POP | A B.POP O A B.POP DM A B.POP R A

3X33,3-1.8"X131"

3X33,3-1.8"X131"

3X33,3-1.8"X131"

3X33,3-1.8"X131"

3X33,3-1.8"X131"

cooLB cooL )
12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131"

SPLASH B1 SPLASH J1 SPLASH 01 A SPLASH DM1 A SPLASH R1 A
12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131"

>

CARTOON 1 MIX A CARTOON 2 MIX
12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131"
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POP

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

[s1)[n] &

POP W
12,5X33,3-4.9"X131"

B.POP W A
3X33,3-1.8"X131"

cooLw
12,5X33,3-4.9"X131"

SPLASH W1 A
12,5X33,3-4.9"X131"

WOow 1 A

WOW 5 A
12,5X33,3-4.9"X131"

282

12,5X33,3-4.9"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

o
o
o
mI
o
o
o
zI
o
o
o
<I
o
o
o
-"I

12,5X33,3-4.9"X131"

=]
o
o
o
@
>

3X33,3-1.8"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

SPLASH G1
12,5X33,3-4.9"X131"

A wow 3

12,5X33,3-4.9"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

=]
o
o
o
=2
>

3X33,3-1.8"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

SPLASH N1
12,5X33,3-4.9"X131"

WOW & A
12,5X33,3-4.9"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

w
v
o
o
<
>

3X33,3-1.8"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

SPLASH V1 A
12,5X33,3-4.9"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

w
o
o
o
sl
>

3X33,3-1.8"X131"

12,5X33,3-4.9"X131"

SPLASH F1

12,5X33,3-4.9"X131"

A
12,5X33,3-4.9"X131"
3o n:.:nq
& 4_
OUONONONTONTON () (2
FUN & A FUN 5 A FUN 6 A
12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131"

%

Vi

POP

b
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WAVE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v

t = =

FORMATI / SIZES

FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

12,5X33,3
4.9"X13.1"

SUPERFICI / SURFACES

SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / & &

[M&

MO

COLORI / COLOURS

MO

COULEURS / FARBEN / COLORES / UBETA / i

285



WAVE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

EICI;

WAVE W
12,5X33,3-4.9"X131"

GOLD W MIX A
12,5X33,3-4.9"X131"

B.WAVE A
0,5X33,3-0.2"X131"

WAVE HE W12 A
12,5X33,3-4.9"X131"

286

FRAGRANCE W
12,5X33,3-4.9"X131"

-

WAVE SHE W12
12,5X33,3-4.9"X131"

&

WAVE A
12,5X33,3-4.9"X131"

GOLD A MIX A
12,5X33,3-4.9"X131"

B.WAVE A
0,5X33,3-0.2"X131"

WAVE B
12,5X33,3-4.9"X131"

WAVE

FRAGRANCE A
12,5X33,3-4.9"X131"

SUGAR A MIX
12,5X33,3-4.9"X131"

WAVE TO
12,5X33,3-4.9"X131"
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WAVE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

[s1)[n] &

WAVE G
12,5X33,3-4.9"X131"

GOLD G MIX A
12,5X33,3-4.9"X131"

B.WAVE A
0,5X33,3-0.2"X131"

WAVE BG
12,5X33,3-4.9"X131"

288

st i o
o — ,

FRAGRANCE G
12,5X33,3-4.9"X131"

SUGAR G MIX
12,5X33,3-4.9"X131"

WAVE DG
12,5X33,3-4.9"X131"

%

Vi

WAVE

b

WAVE W - WAVE A - WAVE B - WAVE TO - WAVE G - WAVE DG
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WAVE WAVE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE w ‘ Vi

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / N/INTKA 1IBOMHOTO OBXUIA AN OBNVLOBKN CTEH / 3T = %k #l #%

LMO MMO

WAVEFLAT W WAVEFLAT A WAVEFLAT G
12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131"

EMO MO

WAVEMATT W WAVEMATT A WAVEMATT G
12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131"

FLATLACE W1
12,5X33,3-4.9"X131"

B.WAVEMAT A B.WAVEMAT A
0,5X33,3-0.2"X131" 0,5X33,3-0.2"X131"

FLATSCENT W MIX
12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131" 12,5X33,3-4.9"X131"

FLATSTRIPE AMIX A FLATSTRIPE GMIX A
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-

. —

GNSH 60W RM - GNS 27W RM - GNS1 DK 27W RM

292

GENUS

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOIHOTO OBXUIA 4191 OBNMLOBKY CTEH / % & = % B 41

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

[

v ## Himm =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L4&

25X75
10"X30"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

[st][nE&

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &
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G ENU S GENUS

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE w ‘ Re V2 X
"H HE o

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / N/INTKA 1IBOMHOTO OBXUIA AN OBNVLOBKN CTEH / 3T = %k #l #%

25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

0 s GNS 278 RM GNS127B RM GNS2 278 RM  [sN)® GNS 27W RM GNS127W RM GNS2 27W RM

GNS DK 27B RM A GNS1DK 27B RM
25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

>

GNS2 DK 27B RM A

GNS1 DK 27W RM A

294 295



GENUS

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NAIUTKA IBONHOTO OBXWIA ANA OBNULOBKY CTEH / 3T

25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

GNS 27N RM GNS127N RM GNS2 27N RM

GNS DK 27N RM GNS1 DK 27N RM GNS2 DK 27N RM
25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

&
A T = e SRS

%

Y
L




NUANCE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

3

j

v ## e =

£(

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

25X75
10"X30"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

! 0 iii iid

0
Pl |I ;

[st][nE&

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

B. NUANCE 2A - NUANCE A - NUANCE 3A
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NUANCE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / N/INTKA 1IBOMHOTO OBXUIA AN OBNVLOBKN CTEH / 3T = %k #l #%

NUANCE A NUANCE 1A
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

B.NUANCE 1A A
1,5X75-0.6"X30"

B.NUANCE 2A A NUANCE3 A
2,5X75-1"X30" 25X75-10"X30"

NUANCE TO NUANCE 1 TO

25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
B.NUANCE 1TO A

1,5X75-0.6"X30"

T e

B.NUANCE 2TO A NUANCE 3 TO

2,5X75-1"X30" 25X75-10"X30"
300

NUANCE

V # S I @

4-11

&

r

NUANCE B NUANCE 1B
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

B.NUANCE 1B A
1,5X75-0.6"X30"

B.NUANCE 2B A NUANCE3 B
2,5X75-1"X30" 25X75-10"X30"

B.BROCCATO 5B A
5X25-2"X10"

BROCCATO1 B1 A BROCCATO B1 A 4
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

B.BROCCATO 8B A
8X25-31"X10"

DOILY1 BTO1 A DOILY BTO1 A Z.BROCCATOB A
25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 15X25-6"X10"

B.DOILY BTO A L.DOILY BTO A
2,5X75-1"X30" 4,5X75-1.8"X30"
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NUANCE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND_FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

&

. o
B XN :
S PV - g
e iy v, /
NUANCE W NUANCE 1 W
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
- - - - - -~
B.NUANCE 1W A
1,5X75-0.6"X30”
- - -~ - - -
B.NUANCE 2W A NUANCE3 W DAFNE W4 A
2,5X75-1"X30" 25X75-10"X30" 25X25-10"X10"

.~’ﬁ
i‘\}q Hf}

NUANCE G NUANCE1G
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

B.NUANCE 1G A
1,5X75-0.6"X30”

B.NUANCE 2G A NUANCE 3 G
2,5X75-1"X30" 25X75-10"X30"

NUANCE DG NUANCE 1 DG
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

B.NUANCE 1DG A
1,5X75-0.6"X30”

B.NUANCE 2DG A NUANCE 3 DG
2,5X75-1"X30" 25X75-10"X30"
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See

POETIQUE

| BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

i DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
s DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

a1 Vi ~
.""'.1. v ## Tam =
.!I'_ 11
f : il
! & ol
|| "f ] n[_‘ 'DU -!I.

u. Ml 1]
[ : L ) 0] FORMATI / SIZES

FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#

); 1 25X75
W oo
.l ‘ T F‘u;wd ml
i Jﬁu‘r"u'm i

il

*]! LA

'.. I '-}i-l' A IJ' ' i
|

i Wy .-wi'll;.‘i‘J!Ifr{lLil nn' '!Ii

'ﬂ...:, : Mt Ll JUl, IMJ |[]’ AT 1
I 4 ) l i SUPERFICI / SURFACES

SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %@

= N ' GO

4
COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LBETA / Bl &
B.PO 0 D B.PO 0, ARA D PO 0,
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POETIQUE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

[s1)[n] &

|

POETIQUE A
25X75-10"X30"

cl"'r;g'r'rgn;'r'a'cl' R e
i

AED }.Jrr Hjlr |;r
)mcnlu_rm}lm' r)‘u [r-:m“
)lltf'lllf'}lf’l!lrillf]
!lI.J 3¢ EIAELIETI 1'

ak J'II’]JJI [AETAELd fl)'.f'J'Irr:n 4

MARAIS 1A
25X75-10"X30"

MARAIS 2 A
25X75-10"X30"

MADELEINE A1 A
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5A A

5X75-2"X30"
B.POETIQUE A A
3X75-1.2"X30"

POETIQUE Y
25X75-10"X30"

MARAIS 3 A
25X75-10"X30"

MADELEINE A2 A
25X75-10"X30"

MARAIS 1Y
25X75-10"X30"

MARAIS 2 Y
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5Y
5X75-2"X30"

>

B.POETIQUE Y
3X75-1.2"X30"

>

306

MARAIS 3 Y
25X75-10"X30"

POETIQUE M
25X75-10"X30"

MARAIS 1 M
25X75-10"X30"

MARAIS 2 M
25X75-10"X30"

MADELEINE M1
25X75-10"X30"

>

MARAIS 3 M
25X75-10"X30"

>

B.POETIQUE 5M
5X75-2"X30"

l>|

B.POETIQUE M
3X75-1.2"X30"

POETIQUE BY
25X75-10"X30"

MARAIS 1 BY
25X75-10"X30"

MARAIS 2 BY
25X75-10"X30"

>

MADELEINE BY1
25X75-10"X30"

MARAIS 3 BY
25X75-10"X30"

>

B.POETIQUE 5BY
5X75-2"X30"

B.POETIQUE BY
3X75-1.2"X30"

>

POETIQUE
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POETIQUE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

[s1)[n] &

DuacEeledn
POETIQUE L MARAIS 1L
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

MARAIS 2 L MARAIS 3 L

25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
B.POETIQUE 5L A
5X75-2"X30"

MADELEINE L1 A B.POETIQUE L A
25X75-10"X30" 3X75-1.2"X30"

POETIQUE D MARAIS 1D
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

MARAIS 2 D MARAIS 3D
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
B.POETIQUE 5D A

5X75-2"X30"

>

B.POETIQUE D
3X75-1.2"X30"

POETIQUE DV MARAIS 1DV
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

MARAIS 3 DV
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5DV

B.POETIQUE DV
3X75-1.2"X30"

>

(9]
>
~
wul
N
>
w
o

>

POETIQUE N MARAIS 1N
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

MARAIS 3 N
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

>

B.POETIQUE 5N
5X75-2"X30"

B.POETIQUE N
3X75-1.2"X30"

>

POETIQUE

~

0
)

-
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POETIQUE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NAUTKA IBOHOIO OBXWUIA 1N OBNNLOBKN CTEH / 3 = K b %l 7%

[s1)[n] &

JulAe

3 (D]
ArdeIae

GIE[DE]
[Hefaerie
TR e TH]

JCIn[ae
181

") b
EIE[IGTH R

pl(deld Jar
Lo e e a0
POETIQUE G MARAIS 16G
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

MARAIS 2 G MARAIS 3 G
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5G
5X75-2"X30"

>

) R .
MADELEINE G1 A B.POETIQUE G

A
25X75-10"X30" 3X75-1.2"X30"
POETIQUE W MARAIS 1W
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
MARAIS 2 W MARAIS 3 W
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

MADELEINE W1 A
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5W A

5X75-2"X30"
MADELEINE W2 A
25X75-10"X30"

B.POETIQUE W A

3X75-1.2"X30"
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SHADES

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v #t = =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

[ ]

20X60
8"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

[sNEO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

SHADES OT - MK.SHADES 2 MIX

312 313




SHADES

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NAUTKA IBOHOIO OBXWUIA 1N OBNNLOBKN CTEH / 3 = K b %l 7%

[sNEO

SHADES W SHADES B
20X60-8"X24" 20X60-8"X24"

MK.SHADES 30W MK.SHADES 30B
30X30-12"X12" 30X30-12"X12"
et .
A '
" 3
LB- o nime 2 R T
SHADES Y SHADES O SHADES R
20X60-8"X24" 20X60-8"X24" 20X60-8"X24"
5 = T [TTTT
MK.SHADES 30Y MK.SHADES 300 MK.SHADES 30R
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

MK.SHADES 1 MIX
30X30-12"X12"

FLOWERS SUN MIX A PATCH SUN MIX A STRIPES SUN MIX A
20X60-8"X24" 20X60-8"X24" 20X60-8"X24"

314

[sNE@ O

- - T pp— 1'
] L e
| A o
w=d . A
P e e e -_-.a-..é
SHADES W SHADES SF
20X60-8"X24" 20X60-8"X24"

[ 1]
[TTTTT
; SETET 1]
ILLLIIIIITITL

MK.SHADES 30W MK.SHADES 30SF
30X30-12"X12" 30X30-12"X12"
SHADES DL SHADES OT SHADES F
20X60 - 8"X24" 20X60 - 8"X24" 20X60 - 8"X24"

MK.SHADES 30DL MK.SHADES 300T MK.SHADES 30F
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

MK.SHADES 2 MIX
30X30-12"X12"

-I "ﬂ I

FLOWERS SEA MIX A PATCH SEA MIX A STRIPES SEA MIX A
20X60-8"X24" 20X60 - 8"X24" 20X60-8"X24"

SHADES

=
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ANTIGUA

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v % m = &

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #Lts

[ ]

20X60
8"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / & &

L&

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LUBETA / A€
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ANTIGUA

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

[u][N]&

ANTIGUA A
20X60-8"X24"

ANTIGUA A1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA A
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA A
2,5X60-1"X24"

L.NASTRO AT
4X60-1.6"X24"

BILIA A1
20X60-8"X24"

RIGO A1
20X60-8"X24"

NINPHEA 20A MIX
20X20-8"X8"

318

ANTIGUAT
20X60-8"X24"

ANTIGUAT1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUAT
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA T A
2,5X60-1"X24"
e
L.RILIEVI 1T A
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2T
2X60-0.8"X24"

>

ANTIGUA OL
20X60-8"X24"

RIGO OL1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA OL
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA OL A
2,5X60-1"X24"
e
L.NASTRO AO A
4X60-1.6"X24"

(S,
®
BHOD

BILIAOL1
20X60-8"X24"

Q |
O

[u]

(V)&

ANTIGUA O
20X60-8"X24"

ANTIGUA 01
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA O
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA O
2,5X60-1"X24"

>

L.RILIEVI 10 A
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 20 A
2X60-0.8"X24"

ANTIGUA W
20X60-8"X24"

ANTIGUA W1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA W
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA W A
2,5X60-1"X24"
L.NASTRO WN A
4X60-1.6"X24"

BILIAW1
20X60-8"X24"

RIGO W1
20X60-8"X24"

7S Y
NINPHEA 20W MIX
20X20-8"X8"

ANTIGUA

V # @ T s

4-11

®

ANTIGUA G
20X60-8"X24"

ANTIGUA G1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA G
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA G N
25X60-1"X24"
e
L.NASTRO WG N
4X60-1.6"X24"

L.RILIEVI 1G A
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2G A
2X60-0.8"X24"
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ANTIGUA

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

B

(V)&

ANTIGUA N
20X60-8"X24"

ANTIGUA N1

N
o
=
[ox}
o
|
o]
=<
N
~

MK.ANTIGUA N
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA N A
2,5X60-1"X24"
L.NASTRO WN A
4X60-1.6"X24"
e
L.RILIEVI 1N A
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2N
2X60-0.8"X24"

A

NINPHEA 20N MIX
20X20-8"X8"
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ANTIGUAR
20X60-8"X24"

ANTIGUA R1

[}
o
>
>
o
]
fes)
>
)
=

MK.ANTIGUA R
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA R A
2,5X60-1"X24"
— R
L.NASTRO WR A
4X60-1.6"X24"
e
L.RILIEVI 1R A
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2R
2X60-0.8"X24"

>

ANTIGUA SF
20X60-8"X24"

RIGO SF1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA SF
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA SF A
2,5X60-1"X24"

BILIA SF1
20X60-8"X24"

[u]

(V)&

ANTIGUAV
20X60-8"X24"

ANTIGUA V1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA V
30X30-12"X12"

B.ANTIGUAV A
2,5X60-1"X24"
L.NASTRO WV A
4X60-1.6"X24"

L.RILIEVI 1V A
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2V A
2X60-0.8"X24"

ANTIGUA L
20X60-8"X24"

RIGO L1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA L
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA L A
2,5X60-1"X24"

@0 D@ C MO E ®
O0DTOROC
— O NN

1 .'--
4 =<
;T :"_._."\__ (S __‘_.‘ - |

BILIA L1
20X60-8"X24"

V & i I

ANTIGUA DL
20X60-8"X24"

ANTIGUA DL1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA DL
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA DL A
2,5X60-1"X24"
L.NASTRO WDL A
4X60-1.6"X24"

L.RILIEVI 1DL A
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2DL A
2X60-0.8"X24"
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ANTIGUA

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

[u][N]&

ANTIGUA LV
20X60-8"X24"

ANTIGUA VA
20X60-8"X24"

RIGO LV1
20X60-8"X24"

= R

MK.ANTIGUA LV
30X30-12"X12"

Em— e = =

B.ANTIGUA LV A
2,5X60-1"X24"

BILIA LV1
20X60-8"X24"

322

ANTIGUA VA1

N
o
=<
[}
o
|
(e}
=<
N
=

MK.ANTIGUA VA
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA VA A
2,5X60-1"X24"
T R
L.NASTRO WVA A
4X60-1.6"X24"
==
L.RILIEVI 1VA A
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2VA
2X60-0.8"X24"

>




MASH-UP

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

[

v ## Him =

324

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

30X60
12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

LMO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

325



MASH-UP

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

LINMO

MASH-UP 36A MASH-LINE 36A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
MASH-UP 36W MASH-LINE 36W
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

JUNGLE 2 A
30X60-12"X24"

326

0::00::00:.00..0
ooie

TR TS
cioolioetieete
MASH-UP 2 36
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

TS

MASH-UP 136 MASH-UP 4 36

30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
B.MASH-UP A

0,5X60-0.2"X24"

MASH-UP 3 36
30X60-12"X24"

[WNO

MASH-UP 36A
30X60-12"X24"

B.MASH-UP 60A
2X60-0.8"X24"

MASH-UP 36W
30X60-12"X24"

MASH-BRICK 36W
30X60-12"X24"

B.MASH-UP 60W
2X60-0.8"X24"

CHICK RED 2
30X60-12"X24™"

A

MASH-WAVE 36A
30X60-12"X24"

MASH-WAVE 36W
30X60-12"X24"

MASH-WAVE 1 36A A
30X60-12"X24"

MASH-WAVE 1 36W A
30X60-12"X24"

. - YT
.‘,‘..;\.‘::ﬂ. -_"’*: 1

MASH-BRICK 136
30X60-12"X24"

= ==
bt 8¢ ZE
! R
== X3 ]
A
(Y Y Yyl =as

MASH-BRICKMIX36
30X60-12"X24"

CHICK YELLOW 2 A
30X60-12"X24"

MASH-BRICK 5 36
30X60-12"X24"

45

MURALES MIX A
30X60-12"X24"

MASH-UP
R Vi ~
TR
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RE_COLOUR

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v # Sm

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

30X60
12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

[u]M&

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

Almond White Grey Dark Grey
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RE_COLOUR

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

Taupe Ecru Almond

Wo® [ ]

30X60-12"X24"

White

B vaupe REC TAUPE RM

0 REC ECRU RM
Almod REC ALMOND RM
White REC WHITE RM

!

REC DK136 RM A
30X60-12"X24"
REC L11.5X60 A

1,5X60-0.6"X24"

330

Silver

[w)[- )&

- Silver

- Dark grey

RE_COLOUR

REC DK2 36 RM
30X60-12"X24"

REC L2 1.5X60
1,5X60-0.6"X24"

v #
Grey Dark grey
30X60-12"X24"
REC SILVER RM
REC GREY RM
REC DARKGREY RM
A
A
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i =
S ANTHEA 36A - A

ANTHEA

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

5

G

9.8

v # fam =

IS
=

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #Lts

30X60
12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / & &

O

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LUBETA / A€
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ANTHEA

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

EMO

ANTHEA 36A COFFER 36A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

———
B.ANTHEA 2A A B.ANTHEASA A
2X30-0.8"X12" 5X30-2'X12"

ANTHEA 136A COFFER 136A

30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

LANTHEAAMIX A

10X30-4"X12"
ANTHEA 2 36A1 A ZANTHEAA A
30X60-12"X24" 15X30-6"X12"

334

GIGLIO A1
30X60-12"X24"

L.GIGLIO A
4X30-1.6"X12"

GIGLIO1 A1
30X60-12"X24"

GIGLIO2 A1
30X60-12"X24"

ANTHEA 36TO COFFER 36TO
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

B.ANTHEA 2T0 A B.ANTHEA 5TO A
2X30-0.8"X12" 5X30-2"X12"

ANTHEA 136TO
30X60-12"X24"

COFFER 136TO0
30X60-12"X24"

LANTHEATO MIX A
10X30-4"X12"

ANTHEA236TO1 A ZANTHEATO A
30X60-12"X24" 15X30-6"X12"

EMO

ANTHEA 36W
30X60-12"X24"

B.ANTHEA 2W A
2X30-0.8"X12"

';“'*".’1:

ANTHEA 136W
30X60-12"X24"

o N Ly

e

e

/(JK/@ (‘lrn

ANTHEA 2 36W1 A
30X60-12"X24"

COFFER 36W
30X60-12"X24"

B.ANTHEA 5W A
5X30-2"X12"

COFFER 136W
30X60-12"X24"

n

LANTHEAWMIX A
10X30-4"X12"

ZANTHEA W A
15X30-6"X12"

W \".l.‘
GIGLIO W1
30X60-12"X24"

L.GIGLIO W A
4X30-1.6"X12"
#
5
4 4
'1|i
I
{ L
GIGLIOT W1 A
30X60-12"X24"
==
GIGLIO2 W1 A

30X60-12"X24"

ANTHEA 36G
30X60-12"X24"

e =
B.ANTHEA 2G A
2X30-0.8"X12"

COFFER 36G
30X60-12"X24"

B.ANTHEA 5G A
5X30-2"X12"

ANTHEA 136G
30X60-12"X24"

ANTHEA 2 36G1 A
30X60-12"X24"

COFFER 136G
30X60-12"X24"

LANTHEAGMIX A
10X30-4"X12"

Z.ANTHEA G A
15X30-6"X12"
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ANTHEA

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND_FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT / % Jfi 7

MO

ANTHEA 45A ANTHEA 45TO ANTHEA 45W ANTHEA 45G
45X45-18"X18" 45X45-18"X18" 45X45-18"X18" 45X45-18"X18"

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTER!STIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKI / % # # K HL#&

PEI DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
1SO 10545-7 (R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003

(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
classe

ANTHEA A

ANTHEA W

ANTHEA G




B.SUITE AV - CHINE 30N - CHINE 36B - CHINE 36N - L.REVERIE N

338

CHINE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NINTKA IBOMHOTO OBXWUIA ANA OBNWULOBKW CTEH / 3 = %k b #il #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v #t = =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMATbI / #L#&

30X60
12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / &

LMO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

339



CHINE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

OUVERTURE W4

CHINE 36N
30X60-12"X24"

>

L.PRELUDE 16N
15X60-6"X24"

>

L.PRELUDE 4N
4,5X60-1.8"X24"

[>='.

B.SUITE PT
2,5X60-1"X24"

B.CAPRICE N
2,5X60-1"X24"

>

A.CAPRICEN A
2,5%X2,5-1"X1"

>

L.REVERIE N
14X60-5.5"X24"

B.CHINE N
4X60-1.6"X24"

>

n
v

ACHINEN A
4X4-1.6"X1.6"

CHINE 36R
30X60-12"X24"

>

L.PRELUDE 16R
15X60-6"X24"

>

L.PRELUDE 4R
4,5X60-1.8"X24"

AEEe ) o3

B.SUITE PT
2,5X60-1"X24"

>

B.CAPRICE R
2,5X60-1"X24"

>

A.CAPRICER A
2,5%X2,5-1"X1"

>

L.REVERIE R
14X60-5.5"X24"

B.CHINE R
4X60-1.6"X24"

@

ACHINER A
4X4-1.6"X1.6"

>

CHINE

v #t m

bad

L2 B
L.PRELUDE 16B A
15X60-6"X24"

3
e
L.PRELUDE 4B A

4,5X60-1.8"X24"

FEECT

B.SUITE AU A
2,5X60-1"X24"

" — —— r—

B.CAPRICE B A
2,5X60-1"X24"

)
A.CAPRICEB A
2,5X2,5-1"X1"

L.REVERIE B
14X60-5.5"X24"

B.CHINE B A
4X60-1.6"X24"

v

ACHINEB A
4X4-1.6"X1.6"
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CHINE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

-
GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE .' ‘ Vi o5 @
GRES CERAME / FEINSTEINZEUG - -
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT / % Jfi 7
|
- |
CHINE 30W CHINE 30N CHINE 30R CHINE 30A CHINE 30B
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUUECKNE XAPAKTEPUCTUKN | # 7k 4 A HLA%
PEI DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
1SO 10545-7 (R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
classe g.a. g.b. ca. g.b.
4
CHINE W
3
CHINE N
4 R9 - - - - - - - - -
CHINE R
4
CHINE A
L R
ST T 4
((CHINEB

342

B.CHINE B




HALL

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v #t = =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

[ ]

30X60 20X40
12"X24" 8"X16"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

345




HALL

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

HALL 24B HALL 24W
20X40-8"X16" 20X40-8"X16"

DEW 1B A DEW 1W A

20X40-8"X16" 20X40-8"X16"

DEW 2B A DEW 2w A

20X40-8"X16" 20X40-8"X16"

L.DEW B MIX A L.DEW W MIX A

4,5X40-1.8"X16" 20X40-8"X16"

346

HALL 24N
20X40-8"X16"

>

DEW 1N
20X40-8"X16"

>

DEW 2N
20X40-8"X16"

>

L.DEW N MIX
4,5X40-1.8"X16"

B

&

-

>

VIBRAM N1 MIX
20X40-8"X16"

—_ -

L.VIBRAM N MIX
4,5X40-1.8"X16"

>

L.MORSE N A
4,5X40-1.8"X16"

L.NASTER N A
4,5X40-1.8"X16"

B.HALL N A
4X40-1.6"X16"

HALL 24R
20X40-8"X16"

HALL 24T
20X40-8"X16"

>

DEW 1R
20X40-8"X16"

DEW 1T
20X40-8"X16"

>

>

DEW 2R
20X40-8"X16"

>

L.DEW R MIX
4,5X40-1.8"X16"

T

>

VIBRAM R1 MIX
20X40-8"X16"

m

L.VIBRAM R MIX
4,5X40-1.8"X16"

L.MORSE R A
4,5X40-1.8"X16"

>

>

L.NASTER R
4,5X40-1.8"X16"

>

B.HALL R
4X40-1.6"X16"

DEW 2T
20X40-8"X16"

>

L.DEW T MIX
4,5X40-1.8"X16"

>

—

VIBRAM T1 MIX
20X40-8"X16"

>

L.VIBRAM T MIX
4,5X40-1.8"X16"

L.MORSE T A
4,5X40-1.8"X16"

>

L.NASTERT A
4,5X40-1.8"X16"

B.HALLT A
4X40-1.6"X16"

HALL

v # = =
m o
—
HALL 24LV
20X40-8"X16"
DEW 1LV A
20X40-8"X16"
L.DEW LV MIX A
4,5X40-1.8"X16"
., =
: N

;d
VIBRAM LV1 MIX A
20X40-8"X16"
m— omm—
L.VIBRAM LV MIX A
4,5X40-1.8"X16"
L.MORSE LV A
4,5X40-1.8"X16"
L.NASTER LV A
4,5X40-1.8"X16"
B.HALL LV A
4X40-1.6"X16"

347



HALL

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

[s7)[v] @)

HALL 36B
30X60-12"X24"

CRISTALLI B MIX A
30X60-12"X24"
Crystals from Swarovski®

e e —
L.FLUID 1 A
£4,5X60-1.8"X24"

[0 &/ W\
L.LIQUA 3 A
3X60-1.2"X24"

348

HALL 36T
30X60-12"X24"

HALL 36R
30X60-12"X24"

CRISTALLI T MIX
30X60-12"X24"
Crystals from Swarovski®

>

L.HALL 15T
14,5X60-5.8"X24"

>

L.HALL 4T A
4,5X60-1.8"X24"
[/ WA | T
L.LIQUA 3 A
3X60-1.2"X24"

CRISTALLI R MIX
30X60-12"X24"
Crystals from Swarovski®

>

L.HALL 15R
14,5X60 - 5.8"X24"

>

L.HALL 4R A
4,5X60-1.8"X24"

TGS S W ST, TR
L.LIQUA 1 A
3X60-1.2"X24"

[s7)[v) &)

HALL 36W
30X60-12"X24"

CRISTALLI W MIX A
30X60-12"X24"
Crystals from Swarovski®

L.FLUID 2 A
4,5X60-1.8"X24"

DU T e AN\ A

L.LIQUA 2 A
3X60-1.2"X24"

HALL 36N
30X60-12"X24"

A

CRISTALLI N MIX
30X60-12"X24"
Crystals from Swarovski®

L.HALL 15N
14,5X60 -5.8"X24"

>

L.HALL 4N
4,5X60-1.8"X24"

>

DU s e \ N\ A

L.LIQUA 2 A
3X60-12"X24"

%

V2

HALL

ped
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HALL

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRANDVFUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NAUTKA IBOHOIO OBXWUIA 1N OBNNLOBKN CTEH / 3 = K b %l 7%

[s1)[n] &

HALL 36L
30X60-12"X24"

CRISTALLI L MIX A
30X60-12"X24"
Crystals from Swarovski®

L.FLUID 2 A
4,5X60-1.8"X24"

[ AEEW VO e\ SURNTED (1
L.LIQUA & A
3X60-12"X24"

350

HALL 36DL
30X60-12"X24"

CRISTALLI DL MIX A
30X60-12"X24"
Crystals from Swarovski®

L.HALL 15DL A
14,5X60-5.8"X24"

L.HALL 4DL A
4,5X60-1.8"X24"

[ SEEE VO e\ ST (1
L.LIQUA & A
3X60-1.2"X24"

HALL

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT | % i #

[WNO

HALL 30B HALL 30R
30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

HALL 30T
30X30-12"X12"

HALL 30L
30X30-12"X12"

HALL 30N
30X30-12"X12"

o
T
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KREO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

v #t = =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

30X90 30X60
12"X36" 12"X24"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

[st][nE&

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

353



KREO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

&

KREO 36A
30X60-12"X24"

B.KREO 60A
2X60-0.8"X24"

>

XIAO A1 A
30X60-12"X24"

XIAO A2 A
30X60-12"X24"

VISION 36A1 A
30X60-12"X24"

354

&

KREO 39A
30X90-12"X36"

>

B.KREO 90A
1,5X90-0.6"X36"

B.CONCEPTA
3X90-1.2"X36"

>

MU.KREO A A
30X45-12"X18"

CONCEPT A2 A
30X90-12"X36"

VISION A1 A
30X90-12"X36"

FENCE A1 A
30X90-12"X36"

PHILUM A1 A
30X90-12"X36"

ACTION A MIX A
30X90-12"X36"

355



KREO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

[s7]

(V)&

KREO 36S
30X60-12"X24"

l>|

B.KREO 60S
2X60-0.8"X24"

=
>
o
w
=
>

30X60-12"X24"

>

XIAO S2
30X60-12"X24"

VISION 3651 A
30X60-12"X24"

356

KREO 39S
30X90-12"X36"

B.KREO 905 A
1,5%90- 0.6"X36"

B.CONCEPT S A
3X90-1.2"X36"

MU.KREO S A
30X45-12"X18"

[sT)[v)&)

KREO 39G
30X90-12"X36"

B.KREO 90G
1,5X90-0.6"X36"

e ——
B.CONCEPT G
3X90-1.2"X36"
[ e g

25 R PTCE—

[ T erupm— R

M = 00 ]

D e ——— T

MU.KREO G A

30X45-12"X18"

KREO

v #t m

=

KREO 39DG
30X90-12"X36"

>

B.KREO 90DG
1,5X90-0.6"X36"

l>|

B.CONCEPT DG
3X90-1.2"X36"

MU.KREO DG A
30X45-12"X18"

KREO 36DG
30X60-12"X24"

>

VISION 36DG1
30X60-12"X24"

357



KREO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

[s7)[v] @)

KREO 36W
30X60-12"X24"

B.KREO 60W A

2x60-0.8"x24"
XIAO W1 A

30X60-12"x24"

XIAO W2 A
30X60-12"x24"

VISION 36W1 A
30X60-12"x24"

358

KREO 39W
30X90-12"X36"

B.KREO 90W A
1,5X90-0.6"X36"

- - i -— — -

B.CONCEPTW A
3X90-1.2"X36"

MU.KREO W A
30X45-12"X18"

CONCEPT W2 A
30X90-12"X36"

VISION W1 A
30X90-12"X36"

KREO

[s7)[v) &)

FENCE W1 A
30X90-12"X36"

PHILUM W1 A
30X90-12"X36"

ACTION W MIX A
30X90-12"X36"

G
G

G
G

MK.KREO WN A
30X30-12"X12"
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KREO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA 1IBOMHOTO OBXUIA ANSA OBNWULOBKN CTEH / 3 = b 4l #%

[s7)[v] @)

KREO 36N KREO 39N
30X60-12"X24" 30X90-12"X36"

B.KREO 60N B.KREO 90N
2x60-0.8"x24" 1,5X90-0.6"X36"

4

XIAO N1 A MU.KREO N A
30X60-12"x24" 30X45-12"X18"

>
>

B.CONCEPTN
3X90-1.2"X36"

>

XIAO N2 A CONCEPT N2 A
30X60-12"x24" 30X90-12"X36"

VISION 36N1 A VISION N1 A
30X60-12"x24" 30X90-12"X36"

360

KREO

O
O

G
G

ACTION N MIX A MK.KREO WN A

30X90-12"X36" 30X30-12"X12"

GRES PORCELLANATO / PORCELAIN TILE [ | \%| Pre
0 [ P

GRES CERAME / FEINSTEINZEUG / GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHUT / % i 7

[sTNO

KREO 30A KREO 30S KREO 30W KREO 30G KREO 30DG KREO 30N
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 30X30-12"X12"

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE / TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN / CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI /| 4 Bk 4 K HL A%

PEI DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
ISO 10545-7 (R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
classe ga. g.b. ca. g.b.
KREO A 4
KREO S 3
KREO W 5
R9 - 504 | >04 | >04 | >04 25 - - -

KREO G 4
KREO DG 3
KREO N 3

361



LIGHT

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE

DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NMIUTKA IBOAHOTO OBXWUTA ANA OBNWULLOBKW CTEH / 38 = Kk 4% % #%

1SO 13006 - G - BlII GL (E 2 10%) UNI EN 14411 - L

[

v ## Him =

FORMATI / SIZES
FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATbI / #L#s

30X90
12"X36"

SUPERFICI / SURFACES
SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / %

LMO

COLORI / COLOURS
COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

LIGHT 39S - B.SHADOWS S - SHADOWS S1
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LIGHT

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE-FIRED WALL TILE
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / M/IUTKA IBOVHOTO OBXWTA ANA OBNWNLOBKN CTEH / 3T = K 2 4 #%

LMO

LIGHT 39A
30X90-12"X36"

B.LIGHT 90A
3X90-1.2"X36"

>

MU.LIGHT 39A A
30X90-12"X36"

L.LIGHT 1 A
9X90-3.6"X36"

SHADOWS A1 A
30X90-12"X36"

L.SHADOWS A MIX A

5X90-2"X36"
B.SHADOWS A A
3X90-1.2"X36"

FRAMMENTI A MIX A
15X45-6"X18"

364

LIGHT 39S
30X90-12"X36"

l>|

B.LIGHT 90S
3X90-1.2"X36"

>

MU.LIGHT 39S
30X90-12"X36"

>

L.LIGHT 2
9X90-3.6"X36"

SHADOWS S1
30X90-12"X36"

>

>

L.SHADOWS S MIX
5X90-2"X36"

l>|

B.SHADOWS S
3X90-1.2"X36"

FRAMMENTI S MIX A
15X45-6"X18"

Oe;

LIGHT 39W
30X90-12"X36"

B.LIGHT 90W A
3X90-1.2"X36"

il AHIH

| ===

MU.LIGHT 39W
30X90-12"X36"

SHADOWS W1
30X90-12"X36"

OY ANCE PN NPT
e T Yo s = M T
CE A M arl T T o G
L.SHADOWS W MIX A
5X90-2"X36"

_ I

B.SHADOWS W A
3X90-1.2"X36"

FRAMMENTI W MIX A
15X45-6"X18"

LIGHT

v # S

LIGHT 39G
30X90-12"X36"

l>|

B.LIGHT 90G
3X90-1.2"X36"

>

MU.LIGHT 39G
30X90-12"X36"

>

SHADOWS G1
30X90-12"X36"

>

L.SHADOWS G MIX

" "

w1
=
\O
o
v
N
>
w
()}

l>|

B.SHADOWS G
3X90-1.2"X36"

>

FRAMMENTI G MIX
15X45-6"X18"

b=

365



<

i

— 1 —

i

368

375

384

388

390

CERTIFICAZIONI
CERTIFICATIONS / CERTIFICATIONS / ZERTIFIZIERUNGEN / CERTIFICACIONES / CEPTU®UKATbI / JAIE

CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO

TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG / CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKY GAPOOPOBDIV TPEC / # A ik % 7%

CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA

DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON \
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN / CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION
TEXHUYECKVIE XAPAKTEPUCTVKN NANTKIA ABYKPATHOIO OBXMIA | = vk B i 3 A 461

MANUTENZIONE
MAINTENANCE / ENTRETIEN / PFLEGE / MANTENIMIENTO / YXOf / 44

SICUREZZA NELL'UTILIZZO DEI PRODOTTI DI COOPERATIVA CERAMICA D’IMOLA

SAFETY WHEN USING COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA PRODUCTS

SECURITE AVEC L'UTILISATION DES PRODUITS COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG DER PRODUKTE VON COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
SEGURIDAD DURANTE EL USO DE LOS PRODUCTOS DE COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
BE3OMACHOCTb MPUMEHEHWA MPOAYKLINW “COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA”

IMOLAM % &4 3 7= & (R % & 4r

367



GUIDA AL PRODOTTO / PRODUCT GUIDE

GUIDE AU PRODUIT / INFORMATIONEN ZUM PRODUKT
GUIA DEL PRODUCTO / PYKOBO/ACTBO MO MPOAYKTY / /= & 45 7

ISO 14001

IMOLA d
ENVIRONMENT
SYSTEM

UNIEN ISO 14001:2015

Il sistema di gestione ambientale di Cooperativa Ceramica d’Imola - in riferimento
alla Norma UNI EN ISO 14001 - € stato impostato perseguendo i seguenti principi:

Salvaguardia dell'ambiente e delle risorse naturali.

Cooperativa Ceramica d'Imola, credendo fortemente nel valore dellambiente,
ritiene che i propri obiettivi di produzione industriale debbano esser perseguiti
e realizzati con strategie ed impianti che consentano di utilizzare in maniera
ottimale ed efficace tutte le risorse, nel pieno rispetto dellambiente.

E per tale motivo che Cooperativa Ceramica d’lmola si adopera a minimizzare
limpatto ambientale della produzione ceramica, ottimizzando limpiego
delle risorse naturali, grazie a processi di riciclo, rivolti al recupero degli scarti
di lavorazione crudi, cotti, alla ottimizzazione delle risorse idriche ed al
riutilizzo di materiali riciclabili per gli imballi.

Politica energetica efficace ed efficiente.

Cooperativa Ceramica d'Imola, attraverso soluzioni impiantistiche ottimali,
si adopera per ridurre costantemente il consumo energetico nei processi di
produzione. L'energia elettrica utilizzata & per la maggior parte autoprodotta
mediante i pi moderni impianti di cogenerazione.

Rispetto per l'ecosistema.

Cooperativa Ceramica d’'Imola si adopera per minimizzare l'impatto ambientale
della propria produzione industriale, al fine di salvaguardare lintero
ecosistema. Pertanto Cooperativa Ceramica d'Imola recupera completamente
le acque di lavorazione, riducendo a zero gli scarichi; compie monitoraggio
continuo delle emissioni significative, al fine di un alto livello di contenimento di
inquinant i critici nell'ambiente, attua una raccolta differenziata totale per carta,
materie plastiche, legno, ferro e rame.

Le systéme de gestion environnementale de Cooperativa Ceramica d'Imola -
conforme a la Norme UNI EN ISO 14001 - a été instauré dans les buts suivants :

Protéger l'environnement et les ressources naturelles: Profondément convaincue
de la valeur que représente l'environnement, Cooperativa Ceramica d'Imola estime
que ses objectifs de production industrielle doivent étre poursuivis et réalisés
au moyen d'approches et d'installations permettant d’utiliser au mieux et le plus
efficacement possible toutes les ressources de maniére pleinement écophile. C'est
pourquoi Cooperativa Ceramica d'Imola fait le nécessaire pour réduire l'impact de
la production céramique sur 'environnement, en optimisant 'emploi des ressources
naturelles, grace a des procédés de recyclage, visant a réemployer les déchets
d'usinage crus, cuits, @ maximiser les ressources hydriques et a réutiliser des
matiéres recyclables pour les emballages.

Politique énergétique efficace et active: Grace a l'application de solutions optimales
en matiére de technique d'installation, Cooperativa Ceramica d’'Imola fait tout ce qui
est en son pouvoir pour limiter en permanence la consommation d'énergie en cours
de production. L'énergie électrique utilisée est, la plupart du temps, autoproduite
grace aux installations les plus modernes de cogénération.

Respect de l'écosystéme: Cooperativa Ceramica d'Imola fait le maximum pour
réduire limpact de sa production industrielle sur U'environnement, afin de protéger
l'écosystéme. Dans la pratique, cet engagement de Cooperativa Ceramica d'Imola se
traduit par un réemploi total des eaux de traitement, réduisant a taux zéro les eaux
résiduaires ; elle procéde a un suivi permanent des émissions significatives, afin
de limiter au maximum la présence de polluants critiques dans l'environnement,
elle effectue la collecte sélective des déchets en subdivisant le papier, les matiéres
plastiques, le bois, le fer et le cuivre.

The environmental management system of Cooperativa Ceramica d'lmola - in
reference to the UNI EN ISO 14001 Normative - was imposed on the basis of the
following principles:

Protection of the environment and of natural resources: Cooperativa Ceramica
d'Imola strongly believes in the value of the environment and feels that its industrial
production objectives should be pursued and fulfilled using strategies and facilities
that allow the optimal and efficient use of the resources and in complete respect
of the environment.

It is for this reason that Cooperativa Ceramica d'Imola focus on minimizing the
environmental impact of its production of ceramic tiles and optimizes the use of
natural resources thanks to the recycling processes which recover the waste from
the various raw and cooked processing as well as optimizing the water supply
resources and the reutilization of recyclable material for packaging.

Efficient and effective energy policy: Through the introduction of optimized plant
solutions, Cooperativa Ceramica d'Imola is devoted to constantly reducing the
energy consumption of the production processes. The majority of the electrical
energy utilized is produced in-house through the use of the most modern
cogeneration systems.

Respect for the ecosystem: Cooperativa Ceramica d'Imola is dedicated to minimizing
the environmental impact of its industrial production in order to protect the entire
ecosystem.

Therefore, Cooperativa Ceramica d'Imola completely recovers all of the water
used in the working processes thus reducing the discharge to zero; it performs
continual monitoring of the significant emissions in order to achieve a high level of
reduction of the pollutants that are critical to the environment, it conducts complete
differential waste collection of the paper, plastic material, wood, steel and copper.
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Das System flr den Umgang mit der Umwelt der Cooperativa Ceramica d'Imola
(die Zertifikation gemaR UNI EN ISO Richtlinie 14001 lauft) wurde unter Beachtung
folgender Grundsatze ins Leben gerufen:

Schutz der Umwelt und der natiirlichen Ressourcen: Wir bei Cooperativa Ceramica
d'Imola glauben fest an den Wert der Umwelt. Daher sind wir der Ansicht,
dass unsere Ziele bei der industriellen Herstellung mit Strategien und Anlagen
verfolgt und umgesetzt werden missen, die es erlauben, samtliche Ressourcen in
vollem Respekt fiir die Umwelt optimal und effizient zu nutzen. Aus diesem Grund
setzen wir uns bei Cooperativa Ceramica d'Imola dafiir ein, die Auswirkungen der
Keramikherstellung auf die Umwelt auf ein MindestmaR zu reduzieren. Dies
geschieht durch Optimierung der Nutzung der natiirlichen Ressourcen durch Mithilfe von
Recycling-Prozessen, bei denen die rohen und gebrannten Bearbeitungsriickstande
zuruckgewonnen werden, durch Optimierung der Wasserbestande und durch die
Wiederverwendung der recycelbaren Verpackungsmaterialien.

Wirkungsvolle und effiziente Energiepolitik: Durch optimale Anlagenstrukturen
arbeiten wir bei Cooperativa Ceramica d'Imola daran, den Energieverbrauch bei
den Herstellungsprozessen immer weiter zu senken. Die elektrische Energie, die
wir verwenden, wird durch modernste Kogenerationsanlagen zum GroRteil von uns
selbst produziert.

Schutz des Okosystems: Wir bei Cooperativa Ceramica d'Imola engagieren uns
dafir, die Auswirkungen unserer industriellen Herstellung auf die Umwelt auf das
MindestmaR zu reduzieren, um das gesamte Okosystem zu schiitzen.

Daher wird das Wasser aus den Bearbeitungen bei Cooperativa Ceramica d’'Imola
vollstandig zuriickgewonnen: Wir haben kein Abwasser mehr. AuRerdem werden
unsere wichtigsten Emissionen standig Uberwacht, um so wenig kritische
Schmutzsubstanzen wie moglich in die Umwelt abzugeben, und wir trennen unseren
Mill vollstandig nach Papier, Kunststoffen, Holz, Eisen und Kupfer.

El sistema de gestion ambiental de Cooperativa Ceramica d'Imola - con referencia
a la Norma UNI EN ISO 14001 - ha sido planificado persiguiendo los siguientes
principios:

Salvaguardia del ambiente y de los recursos naturales: Cooperativa Ceramica
d'Imola, que cree fuertemente en el valor del ambiente, considera que sus
objetivos de produccion industrial deban ser perseguidos y realizados mediante
estrategias e instalaciones que permitan utilizar de manera optimal y eficaz todos
los recursos, respetando el ambiente. Por esta razon Cooperativa Ceramica
d’Imola se esfuerza para minimizar el impacto ambiental de su produccion ceramica,
optimizando el empleo de los recursos naturales gracias a procesos de reciclaje
que tienen la finalidad de recuperar los desechos de produccion crudos, cocidos,
optimizar los recursos hidricos y reutilizar los materiales reciclables para los
embalajes.

Politica energética eficaz y eficiente: Cooperativa Ceramica d'Imola a través de
soluciones de instalaciones optimales trabaja para reducir constantemente el
consumo energético en los procesos productivos. La mayoria de la energia eléctrica
utilizada es autoproducida mediante las mas modernas plantas de cogeneracion.

Respeto del ecosistema: Cooperativa Ceramica d'Imola trabaja para minimizar
el impacto ambiental de su produccion industrial para proteger el entero
ecosistema. Por consiguiente, Cooperativa Ceramica d'Imola recupera
completamente las aguas de proceso, reduciendo a cero las descargas; realiza una
continua monitorizacion de las emisiones significativas para lograr un alto nivel
de limitacion de los contaminantes criticos en el ambiente, efectia una recogida
selectiva total del papel, los materiales plasticos, la madera, el hierro y el cobre.

CucTema ynpaBneHYeckon NoNUTUKI B 0611acTy okpyxatoulen cpeabl Cooperativa
Ceramica d'Imola - cornacHo ctaHaapty UNI EN ISO 14001 - 6bina yupexaeHa ¢
LLeN1b0 OCYLLECTBNEHNS CeayioLmnx NPUHLMNOB:

OXpaHa OKpy)KaioLen cpeabl U MPUPOAHbIX PeCcypcoB.

Cooperativa Ceramica d'Imola, TBEpAO Beps B 3HAUMMOCTb OKpyXatollen cpefbl,
nonaraet, 4to AOCTUXKEHWE COBCTBEHHbIX MPOW3BOACTBEHHbLIX Lenerd A0MKHO
OCYLLECTBAATHCA, Cleays CTPATern ONTManbHOro U 3thMeKTUBHOrO NCNOMb30BaH NS
BCEX Pecypcos, yaenss npu 3TomM Bce HE06X0MMOe BHUMAHWE BOMPOCY OXpaHbl
okpyxatoulen cpefbl. C aTon Lenblo Cooperativa Ceramica d’Imola HamepeHa CBeCTu
K MUHUMYMY OTPULLATENBHOE BANSHWE HA OKPYXKAIOLLYIO Cpejy BO BpeMsi KepaMnyeckoro
NpPOV3BOACTBA, ONTUMMU3MPYS MCMONb30BAHWE NMPUPOAHBIX pecypcos 6naropaps
npoueccy NOBTOPHOrO WCMONb30BaHMs, B KOTOPOM 3a[eiiCTBOBaHa pekynepauus
CbIPbIX U 0BONOKEHHbIX MPOW3BOACTBEHHbBIX OTXOAOB, a TaKKe ONTUMU3MPYs
MCNONb30BaHME BOAHBIX PECYPCOB M MOBTOPHOE WCMOMb30BAHUE PEeUMKNNPYEMbIX
YNaKkoBOYHbIX MaTepUanos.

JhekTMBHAA U [eCTBEHHAs NONUTUKA B 06nacTu 3HepronoTpe6neHus.
Cooperativa Ceramica d'lmola, nocpeAcTBOM ONTUMaNbHbIX PELeHNn B 06nacTu
NpoeKTUPOBaHUS W W3roTOBNEHWS 06OPYAOBaHUs, Npunaraer ycunus ans
NOCTOSAHHOrO COKPaLLeHUs 3HepronoTpe6neHns B NPOU3BOACTBEHHOM MpoLecce.
Bonbwui 06bem WCNONb3YyEeMOW 3MEKTPUYECKON 3IHepruy BblpaboTaH Ccamum
npeanpuaTMEM Ha HanGonee COBPEMEHHbIX TEMN03NEKTPOLeHTPaNsX.

BepeHoe OTHOLLEHMe K 3KoCucTeme.

Cooperativa Ceramica d'Imola npunaraet BCe YCWAUA MO YMeHbLIEHWIO
OTPULATENBHOMO BAUSHUSA HA OKPYXAKLWYK Cpefy CO6CTBEHHOTO MPOMbILINEHHOTO
NPOU3BOACTBA C LieNblo COXpPaHeHUs 3kocucTembl B Lenom. Mostomy Cooperativa
Ceramica d'Imola Npon3BoANT pekynepaLmio BCex NPOU3BOACTBEHHbIX CTOUHBIX BOA,
cokpallas Ao Hyns BbIGPOChI; NPOBOAUT MOCTOSHHbBIN MOHUTOPUHT 3HAYNTENbHbBIX
BbIOPOCOB B CBA3M C BbICOKUM YPOBHEM MPUCYTCTBUS KPUTUUECKMX 3arps3HsHoLInX
BELLECTB B OKpyxalolel cpefe, ocyllectsnseT AuddepeHUMpoBaHHbIn c6op Bymaru,
NNacTVKOBbIX MaTepuanos, Aepesa, xenesa v meau.

Cooperativa Ceramica d'Imola # ¥4 % # 4k Z £ 4 UNI EN I1SO 14001#L3E, #R4ET
R
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B g, Cooperativa Ceramica d'Imola 24 TR ERD % & =1t M B8, Rk
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Cooperativa Ceramica d’Imola, attuando una precisa politica aziendale di sviluppo
sostenibile, ha ottenuto la Registrazione Eco-management and Audit Scheme
(EMAS), un importante riconoscimento a livello europeo, relativo ai siti produttivi,
volto al continuo miglioramento degli standard produttivi e alla sensibilizzazione
di tutto il personale sotto il profilo della salvaguardia ambientale.

Il sistema EMAS ¢, infatti, un sistema di adesione volontaria per le imprese che
si impegnano a valutare e a migliorare la propria efficienza ambientale, tramite
scelte di acquisto e di gestione pitl responsabili, attraverso 'utilizzo consapevole
dell’aria, dell’acqua, del territorio, delle materie prime e dell’energia.

L'adesione al Regolamento EMAS, rappresenta per Cooperativa Ceramica d’Imola
uno degli strumenti con cui poter comunicare l'impegno eco-sostenibile nelle
proprie attivita industriali, attraverso

due principi portanti:

L'efficienza per prevenire il degrado ambientale, grazie alla messa a punto di un
ampio ventaglio di competenze riguardanti i problemi ambientali nel settore della
ceramica, sui mezzi di prevenzione, sulla gestione degli impianti di abbattimento
ed anche sui controlli, in particolare quelli che riguardano le acque di scarico e gli
inquinanti presenti nelle emissioni in atmosfera.

La trasparenza, grazie ad un continuo dialogo con i consumatori, i cittadini,
le pubbliche amministrazioni, con il conseguente obiettivo di orientare il
mercato verso l'affermazione di prodotti e servizi a minor impatto ambientale,
sociale ed economico.

Through the implementation of a precise company policy on sustainable
development, Cooperativa Ceramica d'Imola has obtained Eco-management and
Audit Scheme (EMAS) registration.

This is an important recognition on a European level that aim at the continuous
improvement of production standards and awareness of all of its employees in
terms of protecting the environment.

The EMAS system is a voluntary awareness for those companies committed to
evaluating and improving their environmental efficiency through a more responsible
choice of buying and management, a more careful use of air, water, territory, raw
materials and energy.

EMAS Certification represents for Cooperativa Ceramica d'Imola one of its
communication instruments for the company’ eco-sustainable commitment in its
industrial sites under two main profiles:

Efficiency in preventing environmental degradation thanks to the implementation
of a large range of skills concerning environmental problems in the ceramics
sector, in its prevention means, waste plant management and controls especially
in terms of waste water and atmospheric polluting agents released emissions;

Transparency thanks to its continuous dialogue with consumers, citizens, public
administration offices with the consequent aim of directing the market towards
the choice for products and services with low environmental, social and economic
impact.

Ayant fait le nécessaire pour mettre en place une politique de développement
durable en son sein, Cooperativa Ceramica d'Imola est désormais enregistrée aupres
du systéme communautaire de management environnemental et d'audit (EMAS). Il
s'agit d'un agrément important dont l'ampleur est a échelle européenne.

L'objectif de cet enregistrement est d'améliorer en permanence les standards de

production et de sensibiliser encore davantage tout le personnel a la protection de
'environnement.
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En effet, 'EMAS est une certification volontaire pour les entreprises qui s'engagent
a évaluer et a faire progresser leur efficacité en matiére de protection de
'environnement, par des choix d'achat et de gestion plus responsables, ainsi que
par une utilisation raisonnée de lair, de 'eau, du territoire, des matiéres premiére
et de 'énergie.

L'adhésion de Cooperativa Ceramica d'Imola au Réglement EMAS témoigne son
engagement écophile dans ses activités industrielles en suivant deux principes
fondamentaux:

L'efficacité, visant a prévenir la dégradation de lenvironnement, grace au
développement d'une vaste gamme de compétences relativement aux problémes
environnementaux dans le domaine de la céramique, aux moyens de prévention,
a la gestion des installations de neutralisation et également aux controles, en
particulier en ce qui concerne les eaux usées et les polluants présents dans les
émissions dans l'atmosphére.

La transparence, grace a un dialogue permanent avec les consommateurs, les
habitants, les administrations publiques, dans le but d'orienter le marché vers
l'affirmation de produits et de services de moindre impact écologique, social et
économique.

Dank ihrer gezielten Firmenpolitik fir eine nachhaltige Entwicklung hat die
Cooperativa Ceramica d'Imola die Registrierung fir “Eco-Management and
Audit Scheme” erreicht. Dabei handelt es sich um eine wichtige Anerkennung
auf europaischer Ebene, die sich fir die standige Verbesserung der
Herstellungsstandards und flr die Sensibilisierung des gesamten Personals in
Hinsicht auf den Umweltschutz einsetzen.

Bei dem EMAS-System handelt es sich um ein System, an dem Unternehmen, die
sich dazu verpflichten, ihre Effizienz fur den Umweltschutz zu bewerten und zu
verbessern, freiwillig teilnehmen; sie engagieren sich dadurch fiir verantwortlichere
Entscheidungen im Einkauf und in der Verwaltung, sowie fur den bewussteren
Umgang mit Luft, Wasser, Territorium, Rohstoffen und Energie.

Die Entscheidung fur die Regeln von EMAS stellt fur die Cooperativa Ceramica d'Imola
eines der Instrumente dar, um ihren Einsatz fir die Umwelt in ihren industriellen
Aktivitaten durch zwei tragende Prinzipien nach aufRen hin darstellen zu konnen:

Das Engagement fiir den Umweltschutz durch die Entwicklung einer breiten Palette
an Kompetenzen, die die Probleme fiir die Umwelt im Bereich der Keramik betreffen;
sie umfasst unter anderem SchutzmaRnahmen, die Verwaltung der Fallanlagen und
auch die Kontrollen - besonders jene, welche die Emission des Abwassers und der
Schadstoffe in die Atmosphare betreffen.

Die Transparenz durch den standigen Dialog mit den Verbrauchern, den Blirgern,
den Behorden; mit dem Ziel, den Markt zur Entscheidung fir Produkte und
Dienstleistungen mit geringerem Schaden fur die Umwelt, die Gesellschaft und die
Wirtschaft zu bewegen.

Gracias a su esfuerzo de actuar concretamente una politica empresarial
definida hacia el desarrollo sustentable, Cooperativa Ceramica d'Imola obtuvo
la Certificacion Eco-management and Audit Scheme (EMAS). Este importante
reconocimiento a nivel europeo pretende mejorar continuamente los niveles
productivos y sensibilizar a todo el personal en lo que atane a la tutela
medioambiental.

Mas en concreto, el sistema EMAS requiere una participacion voluntaria de
las empresas que se comprometen a evaluar y mejorar su propia eficiencia
medioambiental seleccionando tipologias de compras y politicas de gestion mas
responsables, a través del uso consciente del aire, del agua, del territorio, de los
insumos y de energia.

La adhesion al Reglamento EMAS representa para Cooperativa Ceramica d'Imola
una herramienta para comunicar el compromiso ecosustentable en sus actividades
industriales, basado en 2 principios fundamentales:

Eficiencia para prevenir el desgaste del medio ambiente mediante la predisposicion
de una amplia gama de competencias inherentes a los problemas ambientales del
sector ceramico, a las medidas de prevencion, a la gestion de sistemas de mitigacion
y también a los controles, en especial por lo que atane a las aguas de descarga de
los desechos y los contaminantes presentes en las emisiones a la atmosfera.

Transparencia obtenida gracias un dialogo continuo con los consumidores, con los
ciudadanosy la Administracion Plblica, con el consiguiente objetivo de introducir en
el mercado productos y servicios de menor impacto ambiental, social y econémico.

Cooperativa Ceramica d’Imola, ocyllecTBnas NoAUTHKY KOMAAHKUMW Mo

3KOMOrMYeckn YCTOMUYNBOMY PA3BUTHIO, MPOLUNA PerncTpauuto B cucteme EMAS
(Mp1pPOAONONb30BAHUS 11 ayANTa OKPYXKAIOLLEN CPe/bl), UTO ABNAETCH BaXHbIM
Npr3HaHWEM Ha eBPOMENCKOM YPOBHE B OTHOLUEHWM NPOU3BOACTBEHHbIX

CTPYKTYp npeanpusTus. [OAWTMKA KOMMAHWKM HanpasfieHa Ha MNOCTOsHHOE
ynyyleHre Npou3BOACTBEHHbIX CTaHAAPTOB M NpuoblieHne BCero nepcoHana K
OXpaHe OKpyalolen cpeabl.

Cucrema EMAS Ha JO6POBO/bHbIX HaYanax MOXeT BbiTb BHEAPeHa NpeanpuaTuaMu
C Lenbio NPOBeAeHNs OUEHKI 1 yNydlleHns COBCTBEHHON 3PHEKTUBHOCTU C TOUKM
3peHus OKpYXKatolllen cpefibl Yepes pasyMHbIA MOAXO[ K 3aKynkam u 6onee
OTBETCTBEHHbIE YNPaBNEHYECKUEe PeLleHNns, NyTem B3BELWEHHOTO CNONb30BaHNs
TakuX PecypcoB, Kak BO3[yX, BOAA, 3eMeflbHble Pecypcbl, NMepBUYHOE Cbipbe U
3Heprus.

PernameHT EMAS paccmatpusaetcs Cooperativa Ceramica d’'lmola B kauectse
OfIHOTO W3 VHCTPYMEHTOB BHEAPEHNS IKONOrnYeckn-6e30macHbIX PeLeHnii B
COGCTBEHHYI NMPOU3BOACTBEHHYIO AATEeNbHOCTb MOCPEACTBOM COBMIOAEHUS
[BYX OCHOBHbIX MPUHLMMOB:

JeKTUBHOCTL NpeaynpexaeHus Aerpagaumnmn okpyxatoLlen cpeabl, 6narogaps
BHEJPEHMIO LUMPOKOW CepVM KOMMETEHLMI, KacaloLLyXcs Npobnem okpyxatoLen
cpefbl B CEKTOPE KepamuKu, MPeBEHTUBHbBIX Mep, BHeAPeHNe YCTaHOBOK Mo
nblNeynaBAyBaHio, a TakKe OCYLIECTBEHNI KOHTPONS, B YACTHOCTY, KacatoLLlerocs
CTOYHbIX BO V1 3arpsi3HAIOLLNX BELLECTB, NPUCYTCTBYIOLLMX B BbIGPOCAX B aTMOCdepy.

Mpo3payHoCTb, 6naroaapst NOCTOAHHOMY ANANOry C NOTPEGUTENSAMN, FPaXJaHaMK,
OpraHamu rocyfapCTBEHHOIO YNpaBeHus, LIeMbio KOTOPOro ABNSETCA Nocneayioliee
OPWEHTUPOBAHME pbiHKA Ha MPUHATME NPOAYKTOB W YCAYr, NofpasymeBarolimnx
MeHbLLEee 0TPULATENbHOE BAUAHME Ha OKPYXXaIOLLYH0, COLMANbHYIO 1 9KOHOMUYECKYHO
cpeny.
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Cooperativa Ceramica d'Imola & membro del Green Building Council Italia,
che opera per la diffusione dei criteri del marchio LEED. Le piastrelle, in
relazione alle caratteristiche e al processo produttivo con cui sono realizzate,
possono contribuire ad ottenere crediti L.E.EE.D (Leadership in Energy and
Environmental Design). Il Leed é un sistema di certificazione energetico -
ambientale degli edifici che prevede l'attribuzione di un punteggio, assegnato
in funzione della comprovata conformita rispetto ad alcuni “crediti” prestabiliti.
Tale contributo va valutato nel totale dei materiali utilizzati nell’edificio.

Cooperativa Ceramica d'Imola is a member of the Green Building Council Italia,
which operates for the diffusion of the LEED accreditation system. In relation to the
characteristics and production process in which they are manufactured, tiles

can contribute to obtaining L.E.E.D (Leadership in Energy and Environmental Design)
credits. LEED is an energy-environmental accreditation system for buildings and is
characterised by a points system attributed according to the verified conformity of
several pre-established “credits”. This contribution is evaluated over the total of
materials used in the building.

Cooperativa Ceramica d'Imola est membre du Green Building Council Italia qui opére
pour la diffusion des critéres du référentiel LEED. De par leurs caractéristiques et
leurs procédés de fabrication, les carreaux peuvent contribuer a l'obtention
des points de crédit LEE.D (Leadership in Energy and Environmental Design). Le
référentiel LEED est un systéme de certification énergétique et de standardisation
de batiments a haute qualité environnementale qui prévoit l'attribution de points
de crédit en fonction de la conformité attestée a certains critéres préétablis. Cette
évaluation inclut la totalité des matériaux utilisés dans la réalisation d’'un batiment.

Die Cooperativa Ceramica d’'Imola ist Mitglied des Green Building Council Italia, der
sich fur die Verbreitung der Kriterien der Marke LEED einsetzt. Die Fliesen konnen
durch ihre Merkmale und den Herstellungsprozess, mit dem sie produziert werden,
dazu beitragen, Punkte bei L.E.E.D.( (Leadership in Energy and Environmental Design)
zu erhalten. Bei LEED handelt es sich um ein System zur Zertifizierung von Gebauden
in Hinsicht auf Energieverbrauch und Umwelt, das die Zuteilung von Punkten
vorsieht, die aufgrund der nachgewiesenen Konformitat mit einigen festgelegten
,Kategorien“ vergeben werden. Dieser Beitrag wird im Vergleich zur Gesamtheit der
fur das Gebaude verwendeten Materialien bewertet.

Cooperativa Ceramica d’Imola es un miembro del Green Building Council Italia,
que se ocupa de divulgar los criterios de la marca LEED. Las baldosas, segin las
caracteristicas y el proceso productivo con el cual se fabrican, pueden contribuir a
obtener créditos L.E.E.D (Leadership in Energy and Environmental Design). EL LEED es
un sistema de certificacion energético-ambiental para los edificios que contempla la
asignacion de un puntaje segn la comprobada conformidad con respecto a algunos
“créditos” pre-establecidos. La antedicha contribucion tiene que comprobarse en la
totalidad de los materiales utilizados en el edificio.

Cooperativa Ceramica d'Imola BxoauT B coctas Green Building Council Italia, (Coseta
MTanuu no 3KONOrMYecKoMy CTPOUTENbCTBY), MPeaMeTOM AesTeNbHOCTU KOTOPOro
ABNAETCA BHeApeHVe kpuTepres 3Haka LEED. ManTtku, cornacHo nx xapaktepuctnkam
11 NPOLLeCCy MX NPOU3BOACTBA, MOTYT ObITb PACCMOTPEHbI KakK (PaKTop, CMOCOOCTBYIOLI
nonyyeHuio kpeauTos LEE.D (3HeproatheKTMBHOIO 1 3KONOMMYeCKoro NpoeKTUpPOBaHMs).
Leed npeactaBnseT coboi cucteMy CepTutKaLMI 30aHNI B NaHe 3HeproobecrneyeHus
U NPOEKTUPOBAHUSA, Hawbonee NPUEMAEMOM C TOYKWM 3PEHUS 3IKONOTUW, U
npeaycMaTpyBaeT nonydeHue 6annos npu ycnoBun COOTBETCTBUS OnpeeneHHbIM
npesycMOTPEHHbIM «KpeanTam». laHHOe yyacTve GyAeT OLEeHEHO, MCXOAS U3 OLEeHKN
BCEX MATepVanos, NCMoNb30BaHHbIX B CTPOUTENbCTBE 3AaHUS.
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WIRBLEED (#6798 53R RITAE) 54 LEEDR —E# R IRAHIALEERR, R
&R B 6 3 ML o I T T 2 K
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ECOLABEL

Ce
EU ‘('

Eculaﬁhel

www.ecolabel.eu

Il sistema Ecolabel é riferito ad un regolamento europeo che definisce i criteri di
politica ambientale ed industriale a carattere volontario, volto ad incentivare la
presenza sul mercato di prodotti ecologici.

L' Ecolabel é uno strumento:

| Volontario

| Selettivo

| Rispetta criteri ecologici basati su LCA (analisi del ciclo di vita)

| Rilasciato da un organismo competente previa verifica del rispetto dei criteri
pertinenti

Per essere considerato nello schema Ecolabel un gruppo di prodotti deve:

| Rappresentare significativi volumi di vendita sul mercato

| Implicare significativi impatti ambientali su scala globale

| Presentare significative potenzialita di miglioramento dellambiente attraverso
le scelte dei consumatori, incentivando i produttori e i fornitori a cercare
vantaggi competitivi attraverso l'offerta di prodotti certificati.

Cooperativa Ceramica d'Imola ha ottenuto la certificazione ECOLABEL sui propri
prodotti, caratterizzati dal ridotto impatto ambientale, in relazione ai rigorosi
standard ecologici stabiliti dal regolamento europeo. | prodotti ECOLABEL,
rispettando precisi criteri sul ciclo produttivo, rappresentano leccellenza
ambientale e produttiva di Cooperativa Ceramica d’Imola.

Tali criteri sono:

| Processo produttivo a basso impatto ambientale

| Utilizzo di materie prive di sostanze cancerogene o tossiche, non nocive per i
lavoratori

| Bassi consumi energetici

| Forte riduzione delle emissioni in atmosfera

| Riciclo delle acque utilizzate nei processi produttivi

| Riciclo dei rifiuti (98%)

The Ecolabel certification system is a European scheme that defines environmental
and industrial policies to encourage the presence of ecological products on the
market.

ECOLABEL IS A SCHEME THAT IS:

|/ Voluntary

| Selective

| Respects ecological criteria based on LCA (Life cycle analysis)

| Issued by a competent body after verification that the above criteria are respected.

To enter the Ecolabel scheme, a group of products must comply with the following:

|/ Represent significant sales volumes on the market

|/ Implicate significant environmental impact on a global scale

| Present significant potential for environmental improvement through consumer
choices, encouraging producers and suppliers in finding advantages through
the offer of certified products.

Cooperativa Ceramica d’'Imola has obtained ECOLABEL certification for its
products, characterised by reduced environmental impact in relation to the strict
environmental standards established by the European scheme. All ECOLABEL
products, in full respect of precise criteria on the production cycle, represent the
environmental and production excellence of Cooperativa Ceramica d’Imola.

THESE CRITERIA ARE:

| Low environmental impact production process

|/ The use of materials that do not contain cancerogenous or toxic substances
and that are not harmful for workers

/ Low energy consumption

|/ Strong reduction in atmospheric emissions

| Recycling of water used in the production processes

| Recycling of waste (98%)
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Le systéme Ecolabel est le label écologique qui obéit & un réglement européen
définissant les critéres de politique environnementale et industrielle. Il s'agit
d’'une certification volontaire créée dans le but de promouvoir la présence
sur le marché de produits écologiques ayant une incidence moindre sur
'environnement.

L’ECOLABEL EST UN INSTRUMENT :

Volontaire ;

Sélectif;

Respectant des critéres écologiques basés sur une ACV (Analyse du Cycle de Vie)
des produits ;

Délivré par un organisme compétent aprés vérification du respect des critéres
pertinents ;

—— —

—

POUR OBTENIR L’ECOLABEL, UN GROUPE DE PRODUITS DOIT SATISFAIRE LES

CONDITIONS SUIVANTES :

| Représenter des volumes importants de vente sur le marché ;

|/ Avoir une approche globale prenant en compte son impact sur 'environnement ;

| Présenter de significatives potentialités d’amélioration sur l'environnement par
l'intermédiaire des choix des consommateurs, en incitant les producteurs et les
fournisseurs a chercher des avantages compétitifs en proposant des produits
certifiés.

Cooperativa Ceramica d'Imola a obtenu la certification ECOLABEL pour ses produits,
caractérisés par un impact environnemental limité, conformément aux standards
écologiques rigoureux, établis par la réglementation européenne. Les produits
ECOLABEL, conformes a des critéres trés précis du cycle de production, témoignent
de l'excellence environnementale et productive de Cooperativa Ceramica d’'Imola.

CES CRITERES SONT LES SUIVANTS :

Procédé de production a impact réduit sur l'environnement ;

Utilisation de matériaux dépourvus de substances cancérogénes ou toxiques,
non nocives pour les opérateurs ;

Faible consommation d'énergie ;

Forte réduction des émissions polluantes dans l'atmosphére ;

Recyclage des eaux utilisées dans les processus de production ;

Recyclage des déchets (98 %)

—~

—~—— — —

Das System Ecolabel bezieht sich auf eine europadische Regelung, welche die
freiwilligen Kriterien der Politik in Hinsicht auf Umwelt und Industrie festlegt, die
dazu dienen sollen, 6kologische Produkte auf dem Markt zu fordern.

ECOLABEL IST EIN INSTRUMENT MIT FOLGENDEN MERKMALEN:

Es ist freiwillig.

Es ist selektiv.

Es halt die 6kologischen Kriterien der Okobilanz ein.

Es wird von einem kompetenten Organismus nach Prifung der Einhaltung der
entsprechenden Kriterien erlassen.

—~——— —

UM FUR DAS SCHEMA ECOLABEL IN BETRACHT ZU KOMMEN, MUSS EINE

PRODUKTGRUPPE FOLGENDE MERKMALE BESITZEN:

/ Sie muss groBRere Verkaufsvolumen auf dem Markt darstellen.

| Sie muss auf globaler Skala einen starken Einfluss auf die Umwelt mit sich bringen.

|/ Sie muss ein groRes Potenzial zur Verbesserung der Umwelt durch die Entscheidungen
der Konsumenten aufweisen und die Hersteller und Lieferanten dabei unterstiitzen,
durch das Angebot zertifizierter Produkte Wettbewerbsvorteile zu suchen.

Cooperativa Ceramica d’Imola hat fiir ihre Produkte das ECOLABEL-Zertifikat
erhalten, da sich diese durch eine geringe Belastung fiir die Umwelt auszeichnen,
ganz gemal der strengen Okologischen Standards, die durch die europdischen
Vorschriften festgesetzt sind. Die ECOLABEL-Produkte stellen das Beste der
Cooperativa Ceramica d'Imola in Hinsicht auf die Umwelt und die Herstellung dar,
da bei ihr exakte Kriterien fiir den Herstellungszyklus beachtet werden.

DIESE KRITERIEN SIND FOLGENDE:

| Herstellungsprozess mit geringer Schadigung der Umwelt

| Verwendung von Materialien ohne krebserregende oder giftige Stoffe und von
Materialien, die fur die Arbeiter unschadlich sind

| niedriger Energieverbrauch

| starke Senkung der Emissionen in die Atmosphéare

| Rickgewinnung des Wassers, das in den Herstellungsprozessen verwendet wird

| Recycling der Abfélle (zu 98 %)

El sistema Ecolabel se refiere a un reglamento europeo que define los criterios de
la politica ambiental e industrial de caracter voluntario, que tiene como objetivo
incentivar la presencia de productos ecoldgicos en el mercado.

ECOLABEL ES UN INSTRUMENTO:

|/ Voluntario

|/ Selectivo

/ Cumple con los criterios ecoldgicos que se basan en el ACV (analisis del ciclo de vida)

|/ Expedido por un organismo competente después de haber comprobado el
cumplimiento con los criterios pertinentes

PARA INCLUIRSE EN EL MARCO ECOLABEL, UN GRUPO DE PRODUCTOS TIENE QUE:

| Registrar significativos volimenes de venta en el mercado

/ Implicar significativos impactos ambientales en escala global

|/ Conllevar significativas potencialidades de mejora del ambiente a través de las
elecciones de los consumidores, estimulando los fabricantes y los abastecedores
a buscar ventajas competitivas mediante la oferta de productos certificados.

Cooperativa Ceramica d’'Imola ha obtenido la certificacion ECOLABEL para sus
productos, caracterizados por su reducido impacto ambiental y el cumplimiento de
los estandares ecologicos mas rigurosos establecidos por el reglamento europeo.
Los productos ECOLABEL, cumpliendo con especificos criterios durante el ciclo
de produccion, representan la excelencia ambiental y productiva de Cooperativa
Ceramica d'Imola.

LOS ANTEDICHOS CRITERIOS SON:

| Proceso productivo de bajo impacto ambiental

/ Utilizacion de materiales sin sustancias cancerigenas o toxicas, no nocivas para
los trabajadores

Bajos consumos energéticos

Fuerte reduccion de las emisiones a la atmosfera

Reciclaje de las aguas utilizadas durante los procesos productivos

Reciclaje de los residuos (98%)

—_—— — —

Cucrema Ecolabel oTHocuTCs K eBponeiickoMy pernameHTy, KOTopblii onpeaensiet
KPUTEPUU NOMUTUKM B 0611aCTV OXPaHbl OKPY)XKaIoWei cpeabl U NPOMbILLINIEHHOCTH
Ha f06POBONBHON OCHOBE, U HaNMpPaB/eH Ha MOOLPEHNe NPUCYTCTBUSA HA PbiHKe
JKonornyeckue NPoayKTbl NPOAYKTOB.

ECOLABEL ABNAETCA WHCTPYMEHTOM:

| 106poBONbHbIM

| W36upatenbHbim

/ COOTBETCTBYIOLIMM 3KOMOMNYECKUM KPUTEPUAM, OCHOBaHHbIM Ha LCA (aHanuse
KUZHEHHOrO UKKna)

|/ BblaaBaemblM KOMMETEHTHbIM OPraHOM M0 UTOraM NpeaBapuTeNbHOV NPoBepPKU
COOTBETCTBUA HAANEKALLMM KPUTEPUAM.

[N NONYYEHUS MPABA BONTU B CXEMY ECOLABE TOBAPHAS IPYMIMA AO/KHA:
/IMeTb 3HauNTENbHbIE 0OBEMBI MPOAAK HA PbIHKE

OKa3blBaTb CYLECTBEHHOE BAUsSHME Ha COCTOSHWE OKpyXawllend cpefbl B
rnobanbHOM MaclTabe

MpeacTaBnaTb COOOM 3HAUNTENBHBIA NOTEHLMAN AN YNYYLLIEHNS YCIOBUIN OKPYXAtOLLEN
Cpenbl NocpeacTBom Bbibopa noTpebuTenel, nooLLpss, Takum 06pa3om, Npou3BoauTenen
1 NOCTaBLLMKOB UCKATb KOHKYPEHTHOCMOCOBHbIE NPENMYLLECTBA NyTEM NPEANOXEHNs
CepTUMULUPOBAHHON NPOAYKLNN.

——

—

Cooperativa Ceramica d’'Imola npowna ceptudgukauymio ECOLABEL cO6CTBEHHbIX
TOBapoB, XapaKTepuUsywILUxcs 60nee HU3KMM OTPULATENbHbIM BNUSHUEM Ha
OKpYXXaIOLLYHO Cpefy, COrNacHo CTPOruM CTaHAapTam B 061acTh OXpaHbl OKpyXKatoLen
cpefbl, YCTaHOBNEHHbIM €BPONeNcKUM pernameHTom. MpoaykTbi ECOLABEL,
COOTBETCTBYAl TOUHbIM KPUTEPUAM MPOM3BOACTBEHHOIrO LMKNA, NpeacTaBnsioT
WckniounTenbHOCTb B MNaHe OKpYXalolieil cpefibl U NPOM3BOACTBEHHOrO npoLecca
komnaHuu Cooperativa Ceramica d’lmola.

BbILUEYNOMSAHYTbIMU KPUTEPUAMU ABNAKOTCA:

/ TpON3BOACTBEHHBIA MPOLECC, XapaKTePU3YIWMACS HU3KUM BAWAHWEM Ha
OKpYXatoLLyto cpeay

lcnonb3oBaHie MaTepuanos, He COAePKalNX KaHLUEPOTreHHbIX WA TOKCUYECKMX
BELIECTB, HEe OKa3blBAILLMX BPEAHOTO BO3ALMCTBIS Ha PABOTAIOUAA C HUMI NePCOHaN
| Huskoe noTpebneHne sHeproHocuTenei

| 3HauuTenbHOE COKpalleHue BbIGPOCOB B OKPYXaloLLYt0 cpeay

| Peunpkynauus CTOKOB BOf, WCMOMb30BAHHbLIX B MPOW3BOACTBEHHOM MpoLecce
|/ nosTOpHOE UCMoNb3oBaHe oTxonos ( 98%)

—

Ecolabel R % % & & BMEIRFAn Tk BURARERON £ 61, 2B 82T % EH A
MR
ECOLABEL X #f Tt 4 B 7 T
| BEE
| #EM
| BAELLCA (EaBEHa) oA AEN
| BEITIMEL, FERERTHAMAEN
R FEHNECOLABEL iTXI, —4 7~ & L4
| BT LA EHEE
| MARTED N EE
| I R WA R E A E IR, WU A W R W R A R A R R
BmEEE.

Cooperativa Ceramica d'lmola # /= & B3k ##ECOLABELIAE, EA KI5 % 7 oy 45
B, BTN AT S8 A A AR

ECOLABEL 7= & 3% 1 7 =t & =i 2247, 3% Cooperativa Ceramica d'Imola #£#f
R Fu 72 07 T N B AR L

W HAT LS

[ RFEH & PR

| ERFEBRMBAFN RN, X TEHEHEFE

| EHEAE

[ KEBBD KAHH

[ AP AR o R AE IR

| BCRAEE (98%)
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ISO 9001

=
IMOLA >y
QUALITY
MANAGEMENT
SYSTEM

QUALITA CERTIFICATO
UNIEN ISO 9001:2015

CERTIFICAZIONE DI SISTEMA PER LA QUALITA

Cooperativa Ceramica d’Imola ha ottenuto la certificazione del Sistema di Qualita
in riferimento alla Norma UNI EN ISO 9001, per la progettazione, produzione e
vendita di piastrelle ceramiche in tutte le tipologie produttive.

L'implementazione di tale sistema ha i seguenti obiettivi:

-~

perseguire, attraverso un’adeguata gestione delle risorse tecniche e impiantistiche,
il continuo miglioramento dei processi produttivi;

garantire il corretto impiego, U'efficienza, 'attendibilita ed affidabilita dei
risultati di misure e prove, attraverso la pianificazione della manutenzione
ed il controllo di impianti, apparecchiature e strumentazioni;

contribuire al miglioramento del contesto sociale di cui & parte, nel rispetto
delle persone e dell'ambiente in cui € integrata.

-~

~

1SO 9001 UMWELTZERTIFIKAT

Cooperativa Ceramica d'Imola hat flr die Planung, die Herstellung und den Verkauf
von Keramikfliesen aller Herstellungsarten das Zertifikat fir Qualitatssysteme
gemall UNI EN ISO Richtlinie 9001 erhalten.

Die Implementierung dieses Systems - gemafll UNI EN ISO Richtlinie 9001 erhalten -
dient folgenden Zielen:

—

Durch den richtigen Umgang mit den technischen und Anlagenressourcen die
standige Verbesserung der Herstellungsprozesse zu verfolgen.

Durch die Planung der Wartung und die Kontrolle der Anlagen, Einrichtungen und
Instrumente den richtigen Einsatz, die Funktionstiichtigkeit und die Zuverlassigkeit
der Ergebnisse von Messungen und Versuchen zu gewahrleisten.

Zur Verbesserung des sozialen Umfelds, zu dem die Firma gehort, beizutragen
- unter Wertschatzung der Menschen und der Umwelt, in die sie eingebettet ist.

—

—

SYSTEM CERTIFICATION IN TERMS OF QUALITY

Cooperativa Ceramica d'Imola has obtained the Quality System certification, in
relation to the UNI EN 1SO 9001 Normative, for the design, production and marketing
of ceramic tiles for all of the production types.

Implementation of this system - in relation to the UNI EN ISO 9001 Normative - has
the following objectives:

—

Achievement, through adequate management of the technical and system
resources, of the ongoing improvement of the production processes.

Guarantee the correct use, efficiency, reliability and dependability of the
results of the measurements and tests through the planning of the maintenance
and the control of the systems, equipment and instrumentation.

Contribute to the improvement of the social context of which it is part and in
terms of the people and the environment into which it is integrated.

—

—

CERTIFICACION DE SISTEMA PARA LA CALIDAD

Cooperativa Ceramica d'Imola obtuvo la certificacion del Sistema de Calidad, con
referencia a la Norma UNI EN 1SO 9001, para el diseno, la produccion y la venta de
baldosas de ceramica de todos los tipos de produccion.

La implementacion de dicho sistema - con referencia a la Norma UNI EN 1SO 9001 -
tiene los siguientes objetivos:

| Perseguir, mediante una adecuada gestion de los recursos técnicos y de
instalaciones, la continua mejora de los procesos productivos.

Asegurar la correcta utilizacion, la eficiencia, la credibilidad y la fiabilidad de los
resultados de medidas y pruebas, mediante la planificacion del mantenimiento
y el control de instalaciones, equipos e instrumentos.

Contribuir a la mejora del contexto social al que pertenece, respetado a las
personasy el ambiente en el cual esta integrada.

—

—

CERTIFICATION DE SYSTEME QUALITE

Cooperativa Ceramica d'Imola a obtenu la certification du Systéme Qualita,
conformément a la Norme UNI EN 1SO 9001, pour la conception, la production et la
vente de carreaux céramiques dans toutes les typologies de production.

Les objectifs de la mise en place de ce systeme - conformément a la Norme UNI EN
ISO 9001- sont les suivants:

—

Poursuivre, par une gestion appropriée des ressources techniques et des
équipements, 'amélioration en permanence des procédeés de production.
Garantir ['utilisation correcte, l'efficience, la crédibilité et la fiabilité des résultats
des mesures prises et des tests effectués, en établissant un échéancier des
opérations de maintenance et de controle des installations, des appareils et des
instruments.

Contribuer a l'amélioration du contexte social dont Cooperativa Ceramica
d'Imola fait partie, dans le respect des individus et de l'environnement dans
lequel elle s'intégre.

—

—
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SYSTEM CERTIFICATION IN TERMS OF QUALITY

Cooperativa Ceramica d'Imola npowna ceptudmkaLmio Cuctembl KauecTsa, cTaHaapTa
UNI EN 1SO 9001, kacatollerocs pa3paboTkyl, NPON3BOACTBA M NPOAKN KePaAMUYECKIUX
NAWTOK BCEX MPOU3BOAUMbBIX apTUKYNOB.

BHeipeHe AaHHOI CUCTEMbI UMEET cneaytoline Lenu:

—

N06VBaATbCA, NOCPECTBOM afleKBATHOIO YNPaB/EHUs TeXHUYECKUMI peCypcamu v
060pyA0BaHNEM, MOCTOSIHHOTO YNYYLIEHWS NPON3BOACTBEHHbIX NMPOLECCOB;
rapaHTMpOBaTb KOPPEKTHOE MCMOoNb30BaHue, 3DeKTUBHOCTb, HALEXHOCTb U
TOYHOCTb PEe3ynbTaToB W3MEPEHWI W UCMbITAHWIA, NOCPEACTBOM MMAHWPOBAHNSA
TEXHUYECKOro 06CNYXMBAHUA 1 OCYLLECTBAEHUSA KOHTPONA 060PYA0BAHMS, NHCTPYMEHTOB
1 Npn6opos.;

CMOCO6CTBOBATD YyULWEHMIO COLMANBHONO KOHTEKCTA, COCTABHOMN HaCTbio KOTOPOTO
ABNSAETCA JAaHHAA CUCTEMA, MO OTHOLIEHUIO K JIIOAAM U OKpY)XKatoLlen cpefe.

—

—

SYSTEM CERTIFICATION IN TERMS OF QUALITY

Cooperativa Ceramica d'Imola#y & % % # thi% i+,
A 7= A1 E 1  UNILEN 1SO 9001/ & 1 AT,

AR AW LA AA TF H AT

| BRPARMRETRGGEEHE, TR E A,

| AR EFAK ARG REHREEN ERHEA, TE LT EE,
| BATHEFARK N SR, FEAGHE,

CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO

UNI EN 14411 (1SO 13006) - Bla (Appendice G)

Le piastrelle in gres porcellanato vengono prodotte utilizzando materie prime
selezionate e particolarmente pure, soggette alle piti moderne tecnologie di
estrazione e controllo. Il prodotto cosi realizzato é un gres porcellanato di altissima
qualita ottenuto tramite macinazione ad umido delle materie prime, successivo
essiccamento parziale mediante atomizzazione, opportuno stazionamento in
silos al fine di omogeneizzare le caratteristiche, pressatura con presse idrauliche
ad elevata potenza per ottenere pressioni specifiche oltre i 500 Kg/cm?. L'elevata
forza di pressatura permette di ottenere, dopo opportuno trattamento termico a
temperature di circa 1200°C, un corpo ceramico altamente compatto e resistente
con un bassissimo assorbimento d’acqua inferiore allo 0,1% (UNI EN I1SO 10545-3) ed
un’elevatissima resistenza meccanica che supera come valore medio i 45 N/mm?
rispetto ai 35N/mm? richiesti (UNI EN 1SO 10545-4). Il gres porcellanato presenta
un’elevata resistenza all’abrasione profonda, inferiore a 140 mm3 di materiale
asportato, rispetto ai 175 mm? previsti dalla Norma UNI EN ISO 10545-6; per questo
motivo é particolarmenteindicato perambientiad elevato traffico. La bassa porosita
fa si che il prodotto risulti ingelivo e classificato Bla secondo la Norma UNI EN 14411,
essendo l'assorbimento d'acqua inferiore allo 0,1%. La resistenza chimica agli acidi e
alle basi (UNI EN 1SO 10545-13) lo rende particolarmente adatto anche per ambienti
dove vengono utilizzati prodotti aggressivi, quali agenti chimici, ad esempio
strutture ospedaliere, industrie chimiche e farmaceutiche nonché in industrie
alimentari. | prodotti in gres porcellanato vengono forniti in un’ampia gamma di
formati e finiture: naturale, levigata, lappata, patinata, strutturata e bocciardata.

CONSIGLI DI POSA

La posa del gres porcellanato puo essere eseguita su tutti i supporti normalmente
usati in edilizia, quali:

- calcestruzzo

- massetti cementizi

- sottofondi con le serpentine di riscaldamento
- massetti in anidrite

- intonaci a base cemento e gesso

- pavimenti preesistenti

- legno

- metallo

I supporti su cui posare il gres porcellanato debbono essere asciutti, stabili, solidi,
meccanicamente resistenti, perfettamente piani ed esenti da parti asportabili
(polvere, grassi, oli, cere, vernici, agenti disarmanti e quanto altro possa
pregiudicarne l'adesione). Debbono essere idonei a ricevere i carichi e sopportare
le sollecitazioni previste per lo specifico utilizzo. | massetti cementizi devono aver
completato la stagionatura e dove esistono sistemi di riscaldamento a pavimento,
deve essere effettuato il ciclo di collaudo dell'impianto. Pavimenti composti da
vecchie ceramiche, marmette, pietre naturali, debbono essere solidi, ben ancorati
al fondo, privi di crepe; la pulizia da oli, cere, grassi, ecc. deve essere fatta con una
soluzione di acqua e soda caustica o altro detergente gia sperimentato per tale
uso, onde assicurare la totale eliminazione anche in profondita. Pitture esistenti e
la “piombatura” del marmo devono essere eliminate. In tutti i casi, qualunque sia il
tipo di sottofondo, & di fondamentale importanza curare la planarita del sottofondo,
al fine di evitare la formazione di vuoti al di sotto delle lastre che potrebbero
rappresentare punti deboli per il rivestimento, con particolare attenzione a rilievi
e alla presenza di corpi rigidi estranei. Eseguire la posa a regola d’arte seguendo le
indicazioni del progettista, del responsabile del cantiere e del capitolato di posa.
La posa del gres porcellanato deve essere effettuata in maniera tale che l'adesivo
assicuri un perfetto riempimento ed adesione nel tempo, onde evitare fenomeni
di deformazione e garantire il massimo di affidabilita in tutte le condizioni di posa.
Scegliere I'adesivo pil indicato attenendosi alle indicazioni del produttore del
collante stesso. In linea generale si consigliano adesivi che assicurino una buona
bagnabilita di tipo C2 (cementizi migliorati). Le lastre possono essere posate, nelle
situazioni piti comuni, con fuga minimo di almeno 2-3 mm, anche se in talune
situazioni (posa su superfici estese, posa in facciata, posa su supporti deformabili,
ecc.) é indispensabile la posa a fuga larga e la progettazione di adeguati giunti
di dilatazione e ripartizione. Si declina ogni responsabilita legata a pose senza
fuga. E' preferibile l'utilizzo di una spatola con dentatura arrotondata da
garantire una quantita di colla sul sottofondo tale da assicurare una copertura
del 100% delle lastre. E’ consigliabile la doppia spalmatura onde evitare vuoti sul
rovescio della lastra o comunque utilizzare un collante che assicuri un perfetto
riempimento. Durante la posa, rispettare con le lastre tutti i giunti di dilatazione

esistenti sul sottofondo e sulle pareti.

Creare giunti di frazionamento di ca. 1 cm nel caso di superfici molto estese

suddividendo 'area come segue:

-su sottofondi soggetti a movimenti o flessioni prevedere riquadri di ca.
9-12 m2

- su superfici stabili si possono prevedere giunti circa ogni circa 16-25 m?

Posare le lastre a 5 mm circa da pareti, colonne, spigoli, angoli, ecc.

Durante la posa non esercitare sulle lastre ceramiche eccessive sollecitazioni o

urti violenti. Per il taglio non esistono particolari problematiche e dopo la posa

si consiglia di attendere l'indurimento del collante prima di praticare fori o tagli

per accessori.

STUCCATURA DELLA SUPERFICIE POSATA

Per la scelta corretta della fuga adatta al tipo di piastrella, & bene consultare i
produttori di materiale fugante. Prima di realizzare le fughe é consigliabile
attendere la perfetta asciugatura del collante e assicurarsi che i giunti siano
ben puliti. Si consiglia di stuccare piccole superfici per volta (4-5mq) eliminando
con lausilio di una spugna bagnata in acqua pulita, U'eccesso di materiale
quando ancora & umido. Questa operazione & importante per superfici strutturate,
superfici da esterno, superfici lappate e levigate. Si consiglia la fuga “tono
su tono” per garantire un effetto di continuita e di pre-testare la pulibilita
del fugante su una piccola area. Qualora si desideri una stuccatura impermeabile,
inassorbente e con elevate resistenze agli acidi (es.piani di cucine in muratura,
box doccia, ecc) é possibile utilizzare per la stuccatura una malta epossidica
bicomponente (tipo Kerapoxy-Mapei).

PULIZIA DOPO POSA

Eseguita la posa, dopo aver eliminato i residui grossolani di sporco da cantiere
e residui di fuga, pulire il pavimento con il detergente disincrostante a base
acida specifico opportunatamente diluito (normalmente deve essere diluito
da 1:10 a 1:4, in acqua fredda) con Ueventuale ausilio di una macchina
monospazzola (disco non abrasivo) e aspiraliquidi oppure manualmente per
eliminare l'eventuale pellicola di residui cementizi. Il prodotto pué essere
utilizzato puro nei punti interessati da incrostazioni o macchie calcaree molto
estese facendo attenzione a risciacquare immediatamente subito dopo la pulizia.
Fare attenzione, prima di eseguire la pulizia &€ buona norma bagnare abbondan-
temente le fughe del pavimento con acqua pulita in quanto l'uso di acidi troppo
aggressivi potrebbero danneggiarla. Si stende quindi la soluzione acida e si
lascia agire per alcuni minuti, intervenendo meccanicamente dove lo sporco é
maggiormente concentrato, quindi si risciacqua abbondantemente il pavimento
con acqua pulita e si asciuga accuratamente. Non lasciare asciugare il prodotto
applicato. Prima di questa operazione é sempre consigliabile testare la resistenza
del prodotto agli acidi su una piastrella non posata o su una piccola zona nascosta
e seguire scrupolosamente le indicazioni fornite dalle ditte produttrici. Non
utilizzare prodotti contenenti acido fluoridrico (HF) e i suoi derivati.

Esempi di alcuni detergenti idonei per la pulizia dopo posa: Deterdek (Fila), Keranet
(Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

E’ consigliabile testare preventivamente su una piastrella non posata il detergente
utilizzato, in particolare sui prodotti lappati e/o levigati.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE
UNI EN 14411(ISO 13006) - Bla (appendix G)

Porcelain stoneware tiles are produced with selected and particularly pure raw
materials, subject to the latest extraction and control technologies. The resulting
tiles are extremely high quality porcelain stoneware obtained through wet grinding
the raw materials, partial drying with atomization and storage in silo to homogenise
the specifications, pressing with high power hydraulic presses to achieve specific
pressures above 500 Kg/cm? The considerable pressing force achieves, after firing
at about 1200°C, an extremely compact and resistant tile with very low water
absorption, lower than 01% (UNI EN ISO 10545-3) and a very high material strength
to deep abrasion, less than 140 mm3 of material removed, compared to 175 mm?3
required by Standard UNI EN ISO 10545-6. This is why our tiles are ideal for locations
with high foot traffic. Its low porosity makes it frost-resistant and classified as Bla
according to standard UNI EN 14411, due to a water absorption of less than 01%.
The chemical resistance to acids and bases (UNI EN ISO 10545-13) makes it ideal
for locations where aggressive products, such as chemical agents are used: ie.
hospitals, chemical and pharmaceutical industries and the food industry. Porcelain
stoneware products are available in a large range of formats and finishes: natural,
polished, lapped, patinated, structured and bush hammered.

LAYING RECOMMENDATIONS
Porcelain stoneware can be laid on all supports that are usually used in the building
industry, such as:

- concrete

- cement screed

- substrates with heating coils

- anhydrite screed

- cement and plaster based plasters
- existing flooring

- wood

- metal

The supports used for laying porcelain stoneware must be dry, stable, solid,
mechanically resistant, perfectly level and free of removable parts (dust, grease, oil,
wax, paint, braking agents and anything else that could compromise its adhesion).
They must be suitable for loads and support the stresses for the specific use.
Cement screeds must be completely set and any underfloor heating system must
have completed its testing cycle.

Floorings consisting of old tiles, marble-chip floor tiles or natural stone must be
solid, well anchored and without any cracks. Any oil, wax, grease, etc. must be
cleaned with a water and caustic soda solution or with another detergent already
tested for such purposes, in order to thoroughly clean the surface in depth. Existing
painting and lead sealing of the marble must be removed.

In all cases, regardless of the type of substrate, it is very important to ensure that
the surface is level, to prevent the formation of vacuums under the tiles that could
weaken the laying, with particular attention to raised sections and the presence of
foreign rigid bodies.

Lay the tiles by following the indications of the designer, site manager and the laying
specifications.

Porcelain stoneware must be laid so that the adhesive ensures the perfect filling and
adhesion over time, to prevent any deformation and guarantee the utmost reliability
in all laying conditions.

Select the most suitable adhesive by following the indications of the adhesive
manufacturer.

As a rule we recommend adhesives that ensure a good type C2 wettability (improved
cementitious adhesive).

The tiles can be laid, in the most common situations, with joints of minimum 2-3 mm,
even if in certain situations (large surfaces, facings, deformable supports, etc.) larger
joints are required along with expansion and distribution joints.

We decline all responsibility linked to laying tiles without joints.

We recommend the use of a spatula with rounded teeth to guarantee a sufficient
quantity of glue on the substrate and ensure that the tiles are soaked 100%. Use the
double spreading technique to ensure that there are no gaps on the back of the tile
or use an adhesive that ensures a perfect filling.

During the laying make sure that the tiles follow the expansion joints on the
substrate and the walls.
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Create division joints of about 1 ¢cm for very large surfaces, dividing the area as
follows:

- on substrates subject to movements or bending allow for sections of about 9-12 m?,
- on stable surfaces the joints can be about every 16 - 25 m2.

Lay tiles at about 5 mm from walls, columns, edges, corners, etc.

During laying do not subject ceramic tiles to excessive stresses or violent knocks.
The tiles can be cut without particular issues and after laying we recommend waiting
for the adhesive to harden before making holes or cuts for accessories.

GROUTING THE LAID SURFACE

To select the correct grouting for the type of tile consult the manufacturers of the
grouting material.

Before proceeding with the grouting wait for the adhesive to dry completely and
make sure that the joints are clean.

We recommend grouting small surfaces at the time (4-5 square metres) and using
a sponge soaked in clean water to remove excess material while it is still wet.
This operation is important for structured surfaces, outdoor surfaces, lapped and
polished surfaces.

We recommend matching the grouting to the tiles to achieve a continuity effect and
pre-test on a small area how easy the grouting is to clean.

For waterproof and non-absorbing grouting with a high resistance to acids (e.g.
masonry kitchen surfaces, shower cubicles, etc.) use a bicomponent epoxy mortar
(e.g. Kerapoxy-Mapei).

CLEANING AFTER LAYING

Once the laying is completed and the building work and grouting residue have been
roughly removed, clean the flooring with a specific acid based descaling detergent,
adequately diluted (normally it must be diluted from 1:10 to 1:4, in cold water) with
a single brush cleaning machine (non-abrasive disc) and a wet vacuum machine or
manually remove any film of cement residue. The product can be used pure in places
with deposits or large calcareous stains, making sure that it is rinsed immediately
after cleaning.

Before cleaning we recommend wetting the flooring joints with abundant clean
water as the use of excessively aggressive acids could damage them. Spread the
acid solution and leave it to work for a few minutes, brushing mechanically where
there are greater concentrations of dirt, then rinse the flooring with abundant clean
water and dry thoroughly. Do not allow the product to dry on the flooring. Before
this operation it is advisable to test the resistance of the tiles to the acids on a
tile that hasn't been laid or on a small hidden zone and follow the manufacturer's
indications thoroughly. Do not use products containing hydrofluoric acid (HF) and
its derivatives.

Examples of suitable detergents for cleaning after laying: Deterdek (Fila), Keranet
(Mapei), DeltaPlus (Kerakoll). We recommend testing the detergent beforehand on a
tile that hasn't been laid, in particular on lapped and/or polished products.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Annexe G)

Les carreaux en grés cérame sont fabriqués avec des matiéres premiéres
sélectionnées et particulierement pures, selon les technologies les plus modernes
d’extraction et de controle. Le produit ainsi réalisé est un grés cérame de trés haute
qualité, obtenu par broyage humide des matiéres premiéres, suivi du séchage partiel
par atomisation, de conservation en silos afin d’homogénéiser les caractéristiques,
de pressage dans des presses hydrauliques a haute puissance arrivant a des
pressions spécifiques de plus de 500 kg/m2.

La force élevée de pressage permet d'obtenir, aprés traitement thermique a des
températures de prés de 1200°C, un corps céramique trés compact et résistant a
trés faible absorption d'eau, inférieure a 0 % (UNI EN 1SO 10545-3), et a trés haute
résistance mécanique ne dépassant pas, en moyenne, 45 N/mm? comparativement
aux 35N/mm? exigés (UNI EN ISO 10545-4). Le grés cérame présente une
haute résistance a l'abrasion profonde, inférieure a 140 mm? de matiére enlevée,
comparativement a 175 mm? que prévoit la norme UNI EN ISO 10545-6 ; il est donc
particulierement indiqué pour les espaces a forte fréquentation. Par sa faible porosité,

le produit ne géle pas et est classé Bla selon la norme UNI EN 14411, I'absorption
d'eau étant inférieure a 0,1 %.

La résistance chimique aux acides et aux bases (UNI EN 1SO 10545-13) en fait aussi
un produit particulierement adapté aux lieux d'utilisation de produits agressifs de
type agents chimiques, comme les structures hospitaliéres, les industries chimiques
et pharmaceutiques, ainsi que les industries alimentaires.

Les produits en grés cérame sont fournis dans une gamme étendue de formats et
de finitions: naturel, polie, lappata (semi-polie), patinée, structurée et bouchardée.

CONSEILS DE POSE

La pose de grés cérame peut s'effectuer sur tous les supports généralement
rencontrés dans le batiment, a savoir:

- béton

- chapes en ciment

- sous-couches avec serpentins de chauffage
- chapes en anhydrite

- enduits a base de ciment et de platre

- revétements de sol préexistants

- bois

- métal

Les supports qui recevront le grés cérame doivent étre secs, stables, solides,
mécaniquement résistants, parfaitement plans et exempts d'éléments non
adhérents (poussiéres, graisses, huiles, cires, peintures, agents de décoffrage et tout
autre produit pouvant en altérer 'adhérence).
Ils doivent supporter les charges et les contraintes prévues pour lutilisation
spécifique. Les chapes en béton doivent étre séches et, en présence de systémes
de chauffage au sol, le cycle de test de linstallation doit étre effectué. Les sols
constitués d’anciens carrelages en céramique, dalles, pierres, naturelles, doivent
étre solides, bien fixés au fond, non fendus ; l'élimination d’huiles, cires, graisses doit
étre effectuée avec une solution d’eau et de soude caustique ou un autre détergent
préalablement testé a cet effet, afin d’en assurer la totale disparition méme en
profondeur. Les peintures existantes et le « plombage » du marbre doivent étre
éliminés. Quel que soit le type de sous-couche, il reste en tout cas capital d’en
soigner particulierement la planéité afin d'éviter la formation de vides sous les
dalles, qui pourraient représenter des points de faiblesse pour le revétement, en
veillant particulierement aux reliefs et a la présence de corps étrangers rigides.
La pose doit étre effectuée dans les régles de l'art, en suivant les indications du
concepteur, du responsable du chantier et des instructions de pose.
La pose du grés cérame doit étre effectuée de maniére a ce que la colle assure un
remplissage et une adhérence parfaits dans le temps, afin d'éviter les phénomeénes
de déformation et de garantir la plus totale fiabilité dans toutes les conditions de
pose. L'adhésif le plus indiqué devra étre choisi en respectant les instructions du
fabricant de la colle. Il est en général conseillé d'utiliser des colles garantissant une
bonne mouillabilité, de type C2 (mortiers-colles améliorés).
Les dalles peuvent étre posées, dans les cas les plus courants, avec un joint d'au
moins 2-3 mm, bien que dans certaines situations (pose sur surfaces étendues, pose
en fagade, pose sur supports déformables, etc.), la pose a joint large et la réalisation
d’opportuns joints de dilatation et répartition soient indispensables. Le fabricant
des carreaux décline toute responsabilité en cas de pose sans joints. L'utilisation
d’une spatule a dents arrondies sera a préférer, pour garantir une quantité de colle
sur la sous-couche assurant un mouillage de la totalité des dalles.
ILest conseillé de pratiquer une double application afin d'éviter les vides sur l'envers
de la dalle ou, en tout cas, d'utiliser une colle assurant un parfait comblement.
Pendant la pose, tous les joints de dilatation existant sur la sous-couche et sur les
murs devront étre respectés avec les dalles. Des joints de fractionnement d’environ 1
cm devront étre créés en cas de surfaces trés étendues, en divisant l'espace comme
suit :
-sur les sous-couches sujettes a mouvements ou flexions, prévoir des carrés
d’environ 9-12 m2.
- sur les surfaces stables, des joints peuvent étre prévus environ tous les 16-25 m2.
Poser les dalles a environ 5 mm de murs, colonnes, arétes, angles, etc.
Pendant la pose, ne pas exercer sur les dalles en céramique de contraintes
excessives ou de chocs violents.
Pour la coupe, il n'existe pas de problématiques particuliéres ; aprés la pose, il est
conseillé d'attendre que la colle ait durci avant de pratiquer des pergages ou des
coupes pour accessoires.

REALISATION DES JOINTS DE LA SURFACE POSEE

Pour bien choisir le joint adapté au type de carreau, il est conseillé de consulter les
fabricants de produits pour joints.

Avant de réaliser les joints, il est recommandé d'attendre que la colle soit
parfaitement séche et que les joints soient bien propres. Il est conseillé d’enduire
de petites surfaces a la fois (4 a 5 m2) en éliminant, avec une éponge mouillée avec
de l'eau propre, l'excés de produit encore humide. Cette opération est importante
pour les surfaces structurées, les surfaces d'extérieur et les surfaces semi-polies
et polies. Le joint « ton sur ton » est conseillé pour garantir un effet de continuite,
il permet aussi d’apprécier la facilité de nettoyage du produit pour joints sur une
petite surface. Pour réaliser des joints imperméables, non absorbants et a haute
résistance aux acides (ex. plans de cuisines en magonnerie, bacs a douche, etc.), un
mortier époxy bicomposant (de type Kerapoxy-Mapei) peut étre utilisé.

NETTOYAGE APRES LA POSE

La pose terminée, aprés avoir éliminé le plus gros de la saleté de chantier et les
résidus de joints, nettoyer le sol avec un détergent désincrustant a base acide
spécifique correctement dilué (en général de 1:10 a 1:4, dans de l'eau froide),
éventuellement avec une laveuse monobrosse (disque non abrasif) et aspirant
les liquides, ou manuellement pour éliminer ['éventuel film de résidus de ciment.
Le produit peut étre utilisé pur sur les points présentant des incrustations ou de
taches de calcaires trés étendues, en prenant garde de rincer immédiatement aprés
le nettoyage.

Attention : avant de procéder au nettoyage, il est conseillé de mouiller abondamment
les joints du carrelage avec de l'eau propre, car l'utilisation d'acides trop agressifs
risque de les endommager.

Appliquer la solution acide et laisser agir quelques minutes, en intervenant
mécaniquement sur les points les plus sales, puis rincer abondamment le sol a
l'eau propre, et sécher soigneusement. Ne pas laisser sécher le produit appliqué.
Avant cette opération, il est toujours recommandé de tester la résistance du produit
aux acides sur un carreau non posé ou sur une petite surface non apparente, et de
suivre a la lettre les instructions des fabricants. Ne pas utiliser de produits a base
d'acide fluorhydrique (HF) et ses dérivés.

Exemples de détergents indiqués pour le nettoyage aprés la pose : Deterdek (Fila),
Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll). Il est conseillé de tester préalablement le
détergent sur un carreau non posé, notamment sur les produits « lappati » et/ou
polis.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG
DIN EN 14411 (SO 13006) - Bla (Anhang G)

Die Fliesen aus Feinsteinzeug werden unter der Verwendung von ausgesuchten
und besonders reinen Rohstoffen hergestellt, bei denen die modernsten
Technologien der Forderung und Kontrolle zum Einsatz kommen. Bei dem auf
diese Weise produzierten Produkt handelt es sich um hochwertiges Feinsteinzeug,
das durch Nassmahlung von Rohstoffen, der nachfolgenden partiellen Trocknung
durch Verspriuhen, der geeigneten Silierung flir die Homogenisierung der
Eigenschaften und der Pressung mit Hochleistungs-Hydraulikpressen fiir spezifische
Druckwerte von Uber 500 kg/cm? hergestellt wird. Durch die hohe Presskraft
entsteht nach einer geeigneten Warmebehandlung bei Temperaturen von ca. 1200°C
ein aulerst kompakter und widerstandsfahiger Keramikkorper mit sehr geringer
Wasserabsorption von unter 0,1% (UNI EN 1SO 10545-3) und einer duBerst hohen
mechanischen Festigkeit, deren Durchschnittswert bei iiber 45 N/mm? gegeniiber
den erforderlichen 35 N/mm? liegt (DIN EN ISO 10545-4).

Das Feinsteinzeug weist eine hohe Bestandigkeit gegen Tiefenabrieb mit unter
140 mm?® Materialabtrag, gegenlber den 175 mm? die von der Norm DIN
EN 1SO 10545-6 vorgegeben werden, auf. Aus diesem Grunde eignet es sich
insbesondere flir Umgebungen mit hoher Begehungsfrequenz. Die geringe Porositat
gewahrleistet die Frostsicherheit des Produktes, das aufgrund seiner Wasseraufnahme
von unter 01% gemaB DIN EN 14411 in der Klasse Bla eingestuft wird. Durch seine
chemische Bestandigkeit gegentiber Sauren und Basen (DIN EN ISO 10545-13) ist es
besonders geeignet fiir Umgebungen, in denen aggressive Produkte wie Chemikalien
verwendet werden, wie beispielsweise Krankenhauser, Chemie- und Pharmaindustrie
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sowie in der Lebensmittelindustrie. Die Produkte aus Feinsteinzeug werden in
verschiedenen GrofRen und Ausfihrungen geliefert: naturlich, poliert, geschliffen,
beschichtet, strukturiert und gehammert.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE VERLEGUNG
Die Verlegung des Feinsteinzeugs kann auf allen, normalerweise im Bauwesen
verwendeten Unterlagen erfolgen:

- Beton

- Estriche

- Unterlagen mit Heizschlangen

- Anhydritestriche

- Zementputze und -gipse

- bestehende Fussboden

- Holz

- Metall

Die Unterlagen, auf denen das Feinsteinzeug verlegt wird, miissen trocken, stabil,
fest, mechanisch widerstandsfahig und vollkommen eben sein und dirfen keine
abtragbaren Partikel (Staub, Fett, Ole, Wachse, Lacke, Trennmittel und andere,
die die Haftung beeintrachtigen konnten) aufweisen. Sie miussen iber eine
Tragfahigkeit verfiigen, mit der die flr die spezifische Verwendung erforderlichen
Belastungen gewahrleistet werden. Bei Zementestrichen muss die Trocknungsphase
abgeschlossen sein. Sind FuBbodenheizungen vorhanden, muss ein Abnahmezyklus
der Anlage vorgenommen werden.
Fussbodenbelage aus alter Keramik, Fliesen oder Naturstein mussen fest und
gut auf dem Untergrund verankert sein und dirfen keine Risse aufweisen. Die
Entfernung von Olen, Wachsen, Fetten, usw. muss mit einer Losung aus Wasser und
Natronlauge oder anderen Reinigungsmitteln vorgenommen werden, die fiir eine
solche Verwendung bereits getestet wurden, um die vollstandige Entfernung auch in
der Tiefe des Materials zu gewahrleisten. Vorhandene Farbe und “Plombierungen”
von Marmor mussen entfernt werden.
In allen Fallen und unabhangig von der Art der Unterlage ist die Ebenheit der
Unterlage von grundlegender Bedeutung, um die Bildung von Hohlraumen unter den
Platten zu vermeiden, die Schwachstellen der Verkleidung darstellen kénnen. Dabei
ist insbesondere auf Erhebungen und das Vorhandensein von steifen Fremdkorpern
zu achten.
Die Verlegung ist fachgerecht gemaR den Anweisungen des Planers, der Bauleitung
und des Lastenhefts fiir die Verlegung durchzufiihren.
Die Verlegung von Feinsteinzeug muss so erfolgen, dass der Klebstoff langfristig eine
perfekte Verfillung und Haftung gewahrleistet, um Verformungen zu vermeiden und
eine maximale Betriebssicherheit unter allen Verlegungsbedingungen zu garantieren.
Den optimalen Klebstoff auswéahlen und die Angaben des Herstellers des Klebers
beachten.
Im Allgemeinen werden Klebstoffe empfohlen, die eine gute Benetzbarkeit vom Typs
C2 sicherstellen (aufbereitete Zementprodukte).
Die Platten kénnen in den meisten Situationen mit einer Mindestfugenbreite von
32 mm verlegt werden, auch wenn in bestimmten Situationen (Verlegung auf
grofRen Flachen, Verlegung auf Fassaden oder auf verformbaren Untergriinden,
usw.) eine breite Fuge und die Planung geeigneter Dehnungs- und Verteilungsfugen
unverzichtbar sind.
Bei Verlegungen ohne Fuge wird keinerlei Haftung ibernommen.
Es sollte ein Spachtel mit abgerundeten Zahnen verwendet werden, um eine
Klebstoffmenge auf der Unterlage zu gewahrleisten, die eine vollstandige Abdeckung
der Platten sicherstellt. Dabei wird die Doppelstreichbeschichtung empfohlen, um
die Bildung von Hohlraumen auf der Rickseite der Platte zu vermeiden, oder es
istin jedem Falle ein Kleber zu verwenden, der eine perfekte Verfillung garantiert.
Wahrend der Verlegung mussen bei der Anordnung der Platten alle auf der
Unterlage und auf den Wanden vorhandenen Dehnungsfugen beachtet werden.
Bei sehr groRen Flachen sollten Teilungsfugen von ca. 1 cm ausgefiihrt werden, die
den Bereich wie folgt unterteilen:
-auf Unterlagen, die Bewegungen oder Biegungen unterliegen, sollten Felder
von ca. 9-12 m2 vorgesehen werden.
- auf stabilen Oberflachen konnen die Fugen mit Abstanden von ca. 16-25 m?
angeordnet werden.
Die Platten mit einem Abstand von ca. 5 mm zu Wanden, Saulen, Kanten, Ecken usw. verlegen.
Bei der Verlegung sollten keine iibermafBigen Zugbelastungen oder starke StoRe auf
die Keramikplatten einwirken.
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Hinsichtlich des Schnitts liegen keinerlei besonderen Probleme vor. Nach der Verlegung
wird empfohlen, die Aushartung des Klebstoffs abzuwarten, bevor Bohrungen oder
Schnitte flir Zubehor ausgefiihrt werden.

VERFUGEN DER VERLEGTEN FLACHE

Fiir die richtige Auswahl der fiir den jeweiligen Fliesentyp geeigneten Fuge sollten
die Hersteller von Fugenmaterial konsultiert werden.

Vor der Ausfugung sollte die vollstandige Trocknung des Klebers abgewartet und
sichergestellt werden, dass die Fugen sauber sind.

Es wird empfohlen, jeweils kleine Flachen (4-5 m?) zu verfugen und mit Hilfe eines
mit sauberem Wasser befeuchteten Schwammes das iberschissige Material zu
entfernen, bevor dieses antrocknet. Dieser Vorgang ist wichtig fur strukturierte
Oberflachen, AuBenflachen, sowie geldappte und geschliffene Oberflachen.
Flr den Effekt einer optimalen Kontinuitat werden “Ton in Ton"-Fugen empfohlen,
die Entfernbarkeit des Fugenmortels sollte zuvor auf einer kleinen Flache getestet
werden. Bei einer wasserdichten, nicht absorbierenden Verfugung mit hoher
Saurebestandigkeit (bspw. Kiichenflaichen aus Mauerwerk, Duschkabinen, usw.)
kann fir die Verfugung ein Zwei-Komponenten-Epoxi-Mortel (Typ Kerapoxy-Mapei)
verwendet werden.

REINIGUNG NACH DER VERLEGUNG

Nach Abschluss der Verlegung und nach der Entfernung der groben Riickstande
von Schmutz und Verfugungsresten wird der Fussboden mit einem starken
Reiniger auf Saurebasis in der entsprechenden Verdiinnung (in der Regel mit
einem Verdiinnungsverhaltnis von 1:10 bis 1:4 mit kaltem Wasser) und eventuell
mit Hilfe einer Einscheibenmaschine (nicht scheuernde Scheibe) und einem
Flissigkeitssauger oder manuell gereinigt, um den moglicherweise vorhandenen
Film der Zementreste zu entfernen. Das Produkt kann an den Stellen, an denen
sich Verkrustungen oder groBere Kalkflecken befinden, auch pur verwendet werden.
Dieses muss jedoch unverziiglich nach der Reinigung abgespilt werden.

Vor der Reinigung sollten die Fugen des Fussbodens mit reichlich sauberem Wasser
benetzt werden, da die Verwendung von zu aggressiven Sauren die Fugen beschadigen
konnte.

Dann wird die saure Losung verteilt und wirkt flr einige Minuten ein. Bei groReren
Schmutzkonzentrationen wird dieser manuell entfernt. Dann den Fussboden mit
reichlich klarem Wasser spilen und grindlich trocknen lassen. Das aufgetragene
Produkt nicht antrocknen lassen.

Vor der Reinigung ist immer ratsam, die Saurebestandigkeit des Produktes auf einer
nicht verlegten Fliese oder auf einem kleinen versteckten Bereich zu testen. Dabei
sind die vom Hersteller gelieferten Hinweisen strikt zu befolgen.

Es diurfen keine Produkte verwendet werden, die Fluorwasserstoffsaure (HF) und
deren Derivate enthalten.

Beispiele einiger geeigneter Reinigungsmittel flir die Reinigung nach der Verlegung:
Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

Inbesondere bei geldppten und/oder geschliffenen Produkten ist es ratsam, den
verwendeten Reiniger auf einer nicht verlegten Fliese vorab zu testen.

CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (apéndice G)

Los azulejos de gres porcelanico se producen utilizando materias primas seleccionadas
y especialmente puras, sujetas a las tecnologias de extraccion y control mas
modernas. El producto realizado de este modo es un gres porcelanico de altisima
calidad obtenido mediante molido en himedo de las materias primas, sucesivo
secado parcial mediante atomizacion, oportuno almacenamiento en silos con el fin
de homogeneizar sus caracteristicas y prensado con prensas hidraulicas de elevada
potencia para obtener presiones especificas mas alla de los 500 Kg/cm? La elevada
fuerza de prensado permite obtener, tras el tratamiento térmico a una temperatura
aproximada de 1200°C, un cuerpo ceramico altamente compacto y resistente con una
bajisima absorcion de agua (inferior al 0,1%) (UNI EN ISO 10545-3) y una elevadisima
resistencia mecanica cuyo valor medio supera los 45 N/mm? respecto a los 35N/
mm? requeridos (UNI EN 1SO 10545-4). EL gres porcelanico presenta una elevada
resistencia a la abrasion profunda, inferior a 140 mm? de material extraido, respecto

a los 175 mm? previstos por la Norma UNI EN ISO 10545-6; por este motivo Resulta
especialmente indicado para ambientes con mucho transito. La baja porosidad hace
que el producto resulte resistente a las heladas y se clasifique Bla segiin la Norma
UNI EN 14411, al ser la absorcion de agua inferior al 0]1%.

La resistencia quimica a los acidosy a las bases (UNI EN ISO 10545-13) hace que resulte
especialmente adecuado también para ambientes en los que se utilizan productos
agresivos, como agentes quimicos, por ejemplo estructuras hospitalarias, industrias
quimicas y farmacéuticas, asi como en industrias alimentarias. Los productos
de gres porcelanico se suministran en una amplia gama de formatos y acabados:
natural, pulido, lapado, estucado, estructurada y abujardado.

CONSEJOS DE COLOCACION

La puesta del gres porcelanico puede llevarse a cabo sobre todos los soportes
usados normalmente en la construccion, como:
- hormigon

- morteros de hormigon

- fondos con serpentinas de calentamiento

- morteros de anhidrita

- estucos a base de cemento y yeso

- pavimentos preexistentes

- madera

- metal

Los soportes sobre los que se colocara el gres porcelanico deben estar secos, ser
estables, solidos, mecanicamente resistentes, perfectamente planos y no presentar
partes extraibles (polvo, grasa, aceite, cera, pintura, agentes desarmantes ni
ningln otro elemento que pueda perjudicar la adhesion). Deben ser adecuados
para recibir las cargas y soportar las solicitaciones previstas para el uso especifico.
Los morteros de hormigon deben haber completado el secado y alli donde existan
sistemas de calentamiento en pavimento, debera haberse completado el ciclo de
prueba final de la instalacion.

Los pavimentos compuestos por viejas ceramicas, baldosas, piedras naturales,
deben ser solidos, estar bien anclados al fondo, sin grietas; la limpieza de aceites,
ceras, grasas, etc. debe llevarse a cabo utilizando una solucion de agua y sosa
cadstica u otro detergente ya comprobado para dicho uso, con el fin de asegurar la
eliminacion total también en profundidad. Las pinturas existentes y el “plomado del
marmol deben ser eliminados.

En cualquier caso, independientemente del tipo de fondo, es imprescindible
asegurarse de que el fondo esta plano, con el fin de evitar la formacion de vacios
debajo de las losas que podrian traducirse en puntos débiles para el revestimiento,
prestando espe-cial atencion a los relieves y a la presencia de cuerpos rigidos
extranos.

Lleve a cabo la colocacion segin la regla del arte, siguiendo las indicaciones del
proyectista, del responsable del patio de obrasy las instrucciones de colocacion.
La colocacion del gres porcelanico debe ser efectuada de manera tal que el adhesivo
asegure un llenado perfectoy la completa adhesion en el tiempo, con el fin de evitar
fenomenos de deformacion y garantizar maxima fiabilidad en todas las condiciones
de colocacion.

Escoja el adhesivo mas indicado ateniéndose a las indicaciones del productor de
la cola.

En linea general se aconsejan adhesivos que aseguren una buena humectabilidad
de tipo C2 (hormigones mejorados).

Las losas pueden ser colocadas, en los casos mas comunes, con un espacio
minimo de por lo menos 2-3 mm, aunque en algunas situaciones (colocacion
sobre superficies extendidas, colocaciones en fachada, colocacion sobre soportes
deformables, etc.) es indispensable prever espacios mas anchos y adecuadas juntas
de dilatacion y reparticion.

No se asume responsabilidad alguna en caso de problemas surgidos por no
considerar las juntas de dilatacion adecuadas.

Es preferible usar una espatula con dentadura redondeada para garantizar una
cantidad de cola sobre el fondo que asegure una humectabilidad del 100% de las
losas. Es aconsejable realizar una doble extension para evitar vacios en el revés de la
losa o en cualquier caso utilizar una cola que asegure un llenado perfecto.

Durante la colocacion, respete con las losas todas las juntas de dilatacion existentes
en el fondo y en las paredes.

Cree juntas de fraccionamiento de aproximadamente 1 cm en el caso de superficies
muy extensas subdividiendo la zona del siguiente modo:

- en fondos sujetos a desplazamientos o flexiones prever recuadros de unos 9-12 m2.
- en superficies estables se pueden prever juntas aproximadamente cada 16-25 m?
Coloque las losas a aproximadamente 5 mm de paredes, columnas, cantos, esquinas,
etc.

Durante la colocacion no ejerza excesivas solicitaciones ni golpee violentamente las
losas ceramicas.

Para el corte no se prevén problemas especiales. Después de la colocacion se
aconseja esperar a que la cola se endurezca antes de realizar orificios o cortes para
accesorios.

ESTUCADO DE LA SUPERFICIE YA COLOCADA

Para elegir la junta de dilatacion adecuada al tipo de azulejo, es necesario consultar
con los fabricantes del material de dilatacion.

Antes de realizar las juntas es aconsejable esperar a que la cola se haya secado
perfectamente y asegurarse de que las juntas estén bien limpias.

Se aconseja estucar pequenas superficies cada vez (4-5m?) eliminando, con la ayuda
de una esponja mojada en agua limpia, el exceso de material cuando aidn esta
himedo. Esta operacion es importante para superficies estructuradas, superficies
de exterior, superficies lapadas y pulidas.

Se aconseja la junta de dilatacion “tono sobre tono” para garantizar un efecto de
continuidad y pre-comprobar, en una zona pequefa, que la junta pueda limpiarse
adecuadamente.

Caso que se desee un estucado impermeable, inabsorbente y con elevadas
resistencias a los acidos (p. ej: mesas de cocina de obra, duchas, etc.) para el
estucado se puede utilizar un mortero epoxi bicomponente (tipo Kerapoxy-Mapei).

LIMPIEZA DESPUES DE LA COLOCACION

Una vez realizada la colocacion, después de haber eliminado los residuos
de suciedad mas grandes de la obra y los residuos de la junta de dilatacion,
limpie el pavimento con el detergente desincrustante de base acida especifico
oportunamente diluido (normalmente debe diluirse de 1:10 a 14, en agua
fria) utilizando, si es posible, una maquina monocepillo (disco no abrasivo) y
aspiraliquidos o bien manualmente para eliminar la posible pelicula de residuos
de hormigon. El producto puede ser utilizado puro en los puntos con incrustaciones o
manchas de cal muy extendidas, sin olvidar la necesidad de aclarar inmediatamente
después de la limpieza.

Atencion: antes de llevar a cabo la limpieza se aconseja mojar abundantemente las
juntas de dilatacion del pavimento con agua limpia puesto que el uso de acidos
demasiado agresivos podria danarlas.

A continuacion, se extiende la solucion acida y se deja actuar algunos minutos,
interviniendo mecanicamente alli donde la suciedad esté mas concentrada, después
se aclara abundantemente el pavimento con agua limpia y se seca esmeradamente.
No dejar secar el producto aplicado.

Antes de llevar a cabo esta operacion siempre es aconsejable comprobar la
resistencia del producto a los acidos sobre una losa no colocada o sobre una
pequena zona escondida y seguir estrictamente las indicaciones facilitadas por las
empresas fabricantes.

No utilice productos que contengan acido fluorhidrico (HF) ni derivados.

Ejemplos de algunos detergentes adecuados para la limpieza después de la
colocacion: Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

Es aconsejable comprobar antes el detergente sobre un azulejo no colocado,
especialmente sobre los productos lapados y/o pulidos.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN DAPDOPOBbIN PEC
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (npunoxetue G)

ToHKMI (hapthopOoBbIA FPec NPoN3BOANTCS M3 OTOOPHOTO M YUCTOrO Chbipbsi, NPy
fo6blie 1 KOHTPOMe KOTOPOro WCMOMb3YITCA Camble MepefoBble TeXHONOruu.
MpON3BOACTBO TOHKOrO (hapthopoBOro rpeca BbICOYANLLIErO KayecTBa BKIOYAET
B Ce6A BNAXHbIA MOMON CbipbsA, NOCAEAYIOWYI0 YACTUYHYIO CYLIKY pachbineHunem,
BblAepxKky B OyHKkepax AN OAHOPOAHOCTW XapaKTepUCTUK, NMPeccoBKy rnaponpeccamu
BbICOKO MOLLHOCTY C yAenbHbIM AaBneHriem cabiwe 500 Kr/cmi Bbicokoe ycnnme
npeccoBaHus NO3BOASET MOAYYNTb NOCAe TepmoobpaboTkW npu Temnepartype
0Kono 1200°C kepamuueckoe K3genme ¢ 60bLION MAOTHOCTbIO ¥ MPOYHOCTbHIO,
C oueHb HM3KUM (MeHee 0,1%) yposHem Bogonornouerus (UNI EN 1SO 10545-3)
/I OYEHb BbLICOKUM MpeaenoM MexaHW4eckoil MPOYHOCTW, KOTOPbI NpeBbiaeT
B cpeaHem 45 H/MM2 Torga Kak Hopmbl Tpe6ytoT 35 H/mm? (UNI EN 1SO 10545-4).
ToHKUI hapdopoBbIn rpec 061a4aeT MOBbILEHHOW CTOWKOCTBIO K rMy6oKoMy
NCTUPaHUio, MeHee 140 MM® CHATOro martepuana no cpaBHeHUto ¢ 175 MM’
npeaycMoTpeHHbiMM Hopmoi UNI EN ISO 10545-6; no 3TOM MpuynHe maTepuan
0COBEHHO PeKOMeH/YeTCs AN NOMELLeHUN C UHTEHCUBHbBIM [IBUXEHMEM.

Hu3kas nopucTocTb MNOBbIWAET MOPO30CTOMKOCTb MaTepuana u COOTBETCTBYeT
rpynne Bla no Hopme UNI EN 14411, npemycmaTpusaiolle BOLOMOMOLeHe
MeHee 0]1%. XMMuyeckas CTOMKOCTb K Kucnotam u ocHosaHuam (UNI EN ISO
10545-13) N0O3BONAET PEKOMEHAOBATb ero [Na MOMELIEHWIA, rae WCNoNb3yoTcs
arpeccuBHble CPeACTBA W XVMMWKATbl, HANpUMep, B GOMbHMLAX, HA XUMUYECKUX U
hapmaLeBTNUECK/X NPEANPUATUAX U B NULLEBON NPOMbINEHHOCTU. DapdopoBbIi
rpec NocCTaBnAeTcs B LUMPOKOM acCOPTUMeHTe (DOPMATOB 1 OTAENOK: MPUPOAHas,
NOANPOBaHHAA, MNONYNONUPOBAaHHAsA, NAaTUHWPOBAHHAN, CTPYKTYPUPOBAHHaA W
TEeKCTYprpOBaHHas.

PEKOMEHAAL W NO YKNAOKE

®apdopoBbIi  rpec MOXHO YKMa[4blBaTb HA BCE OCHOBbLI, KOTOPble OGbIYHO
MCNONb3YKTCA B CTPOUTENHCTBE, @ UMEHHO:

- 6eToH

- LleMeHTHble CTXKM

- NOACTMNAIOWME CNIOMN C HAarpeBaTeNbHbIMK 3MEeBUKaAMU
- QHTMAPUAHDIE CTKKN

- LUTYKATYPKM Ha LLeMEHTHOW W MMNCOBOW OCHOBE

- CTapble nonbl

- Aepeso

- MeTann

OCHOBa, Ha KOTOPYl YKNaAbiBAKT (apdopoBbI rpec, A0MKHA OblTb CyxoW,
YCTOMYMBOW, TBEPAOMN, a6COMOTHO NAOCKOMN, C HYXHOW MEXaHNYeCKon NMPOYHOCTbIO,
6€e3 cnefoB Mbiw, XKNPOB, Macen, BOCKA, KPAacoK, CPeACTB ANA CHATUA onanybku
1 MPOUVX yaansemblx BEWeCTs, KOTOpble MOTYT fomewars cuenneHinio). OCHOBbI
[IO/DKHbl  COOTBETCTBOBATb HArpy3ke OT Beca W BbIAEPXKMBATb HArpysku,
NpeAycMOTPEeHHbIe ANA KOHKPETHOrO TNa NpUMeHeHus.

LleMeHTHbIE CTSXKKM [JO/MKHbI MPOUTU MEpPUOA BbIAEPXKKM, a NpU Hanuyum
HaNoMbHbIX CUCTEM OTOMNEHUSA [OMKEH ObiTb 3aBEPLIEH LK NPUemo-caaTouHbIX
MCMbITAHWUI CUCTEMbI.

Monbl 13 CTapon Kepamuku, NAUTKMA U3 KaMEHHOW KPOLKM, HATypanbHOro KamHs
[OMKHbI BbITb MPOYHBIMU, XOPOLIO COEAUHEHHbIMU C MOACTUNAIOLMM CROeM,
6e3 TpelnH; UX OYNLLAIOT OT Macen, BOCKA, XMpa U T.N. pacTBOPOM BOAbI U
KayCTN4ecKown CoAbl MK APYroro MOKOLLEro CPeACTBa, Y)Ke 0NPOBOBAHHOTO ANf 3TON
Lenu, 4ytobbl obecneyntb NOMHYID OYUCTKY Ha BCIO rMy6uHy. Heobxoammo yaanutb
CTapyto Kpacky v cnedbl CBMHLOBOrO NOPOLLUKA ANA NONMPOBKY MpaMopa.

Bo BCex cnyyasx, He3aBWCUMO OT Tuna MOACTMAAIOLWEro Cnos, KparHe BaXHO
06ecneynTb ero NNaHWeTHOCTb BO u3bexaHue 06pa3oBaHus NycToT NoA NanTamu,
KOTOpble MOTYT NPeAcTaBNATb CO60M cnabble TOUKM NOKPLITUS; 0CObOe BHUMaHWe
cneayeT yaenuTb BO3BbILIEHNAM W HANMYMI0 NOCTOPOHHUX TBEPAbIX Ten.
BbINOAHNUTL yKNaAKy C y4eToM BCex O6LEenpuHATbIX NpaBui, Cneays ykasaHWam
NPOEKTUPOBLUMKA, HaYaNbHUKA CTPONKM U TeX3afaHusa Ha yKnaaky.

YKknaaky $aphopoBOro rpeca BbIMOMHAT Tak, 4To6bl Knen obecrneumsan
[lONrOBeYHOE MOMHOEe 3aMonHeHWe W cuenneHne Bo K3bexarue peopmauum
CO BpeMeHeM W ANs rapaHTUy MakCUManbHOW HafEKHOCTW Npu N6bIX YCIOBUAX
yknagku. BblbpaTb Hawnbonee MNOAXOAAWMM KNen, NPUAEPKUBAACH YKa3aHUN
Npou3BOANTENS Knes.

B Llenom pekoMmeHayloTcs kneu, obecneunsatoLie XopoLyto cMaynuBaemocTb Tuna
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C2 (uemeHTHble ynyylleHHble). Kak npasuno, NauTbl YKNaAblBAIOTCS CO LBOM He
MeHee 2-3 MM, XOTS B HEeKOTOPbIX cuTyauuax (yKnagka Ha 06WMpHbIX NAoWaasX,
yknagka Ha acafe, yknagka Ha neopMupyemblx OCHOBAX M T.M.) HEOBXOAMMO
f1enatb WBbl NOWMPe 11 3an1aHnpoBaTh KOMMNEHCALVOHHbIE U Pa3AenUTeNbHbIE WBbI.
DrpmMa He HeCeT HWUKaKoW OTBETCTBEHHOCTU 3a MOCNEeACTBUS yKnaakn 6e3 LWBOB.
MpeanoyTnTenbHee Nonb30BaTbCA WNATENEM C 3aKpyrneHHbIMK 3y6luamu, uTobbl
HaHeCTW Ha NOACTUNAIOWMIA CNON JOCTATOUHO KNes AN CMaunBaHusa nanT Ha 100%.
Bo n36exaHue nyctoT Ha 06paTHON CTOPOHE MAUTbI PEKOMEHAYEeTCs Hama3blBaTb
Knen ABXKAbI UKW NOMb30BATLCSA KNEem, rapaHTMPYOLLMM MOHOE 3amnofHeHue.
Mpu yknaake pasmewaTb MAUTbl C YYeTOM BCEX KOMMeEHCALWOHHbIX LWBOB,
HameueHHbIX Ha NOACTUNAIOWIEM CNI0e U Ha CTeHaX.
Co3faBaTb pasgenutesibHble LWBbl NPYMEPHO B 1 CM B C/lydae OueHb BGOMbLINX
nnoujanen, pasbrBas yuacTok, Kak ykasaHo HUxe:
- Ha NOACTUNAIOWMX CNOSAX, NOABEPXKEHHbIX ABKEHUIO UMU NPOrMBAHNI0, y4acTKu
0KOMO 9-12 M2
- Ha YCTOMYMBbLIX MOBEPXHOCTAX MOXHO MPEAYCMOTPETH WBbl MPUMEPHO Kaxzable
16-25 m?
YKNaabiBaTb MNAUTHI MPUMEPHO B 5 MM OT CTeH, KOMOHH, YrfOB, BbleMOK W T.M.
Mpv yKnagke He 0Ka3blBaTb HA KepPaMUUeCKWe NAuTbl U3NMUWHENR HArpysku u He
NOABEPraTb UX CUbHBIM yAapam.
Peska He npefcTaBnsieT 0cobbix npobrem, a nocne yKNaaku pPekomeHayeTcs
NoAOXaTb 3aTBePAEBAHUS Kes 1 TONbKO NMOTOM BbIMOAHATb OTBEPCTUS MU PE3KY
NS NPUHALNEXHOCTEN.

3ATUPKA YNTOXXEHHbBIX NUTOK

Mo BOMpocam MpasWnbHOrO Noabopa 3afenku WBOB K AAHHOMY TUMYy MAWUTOK
pEeKOMeHAYETCSH KOHCYNbTUPOBATHCS C NPON3BOANTENAMY 3aTUPOK.

[lo BbINOMHEHWS 3adenknm cneayeT NOAOXAATb MOMHOMO BbIChIXaHUA Knes W
NPOBEPUT, UTO LIBbI XOPOLLO OYMNLLEHBI.

PeKomMeHAYeTCst BbINOMHSATL 3aTUPKY HA HeGOMbLWMX yyacTkax (4-5 kB.m), yganss
ry6KoW, CMOYEHHOW B YNCTOW BOfE, M3NMULWEK MATepUana, noka OH elle BAAKHbIN.
3T0 0COBEHHO BaXHO AN CTPYKTYPUPOBAHHbIX, HAPYXKHDbIX, NONYNOANPOBAHHBIX U
NOMUPOBAHHbIX NOBEPXHOCTEN.

PekoMeHZyeTCs BbIOWPaTb 3aTMPKy B TOH, YTOObl rapaHTMpoBarb 3(dekT CnowHoro
NOKPbITHS 1 0ONPO60BaTh NErkoCTb yAaneHns 3aTMpKN Ha HeGOMbLIOM yyacTke.
Ecnn TpebyeTcs BOAOHeNpoHMLaeMasi 3aTupka, He BNWTbIBawOLAs Bnary u c
MOBBIWEHHON CTOMKOCTBIO K KUCAOTaM (Hanp., 06MNUOBaHHbIE MNTKON KYXOHHble
TOMbI, AyLWEBbIe KABMHbI 1 T.M.), MOXHO MCMOMb30BaTh ANS 33[4eNKM SMOKCUAHDBIN
NIBYXKOMMOHEHTHbIA pacTsop (Tuna Kerapoxy-Mapei).

OUYUCTKA NOCNE YKNAOKWU

Mocne yknaaky BHavane ybupaloT KpPynHble OCTATKW CTPOUTENbHOTO Mycopa W
OTXOAbl OT 3afenKy WBOB, 3aTem MOM OYMWAT CheunanbHbiM KUCAOTHbIM
MOIOLMM CPEACTBOM C aHTUHAKMMHOM (06bIUHO ero pasBoaAaT B XONOAHON BOAe
10 KOHUEeHTpauun ot 1:10 0 1:4); Ana yoaneHus W3BECTKOBbIX HaneTos oT
LIEMEHTHOTO PacTBOpPa MpW HEOBXOAMMOCTY MOXHO MOMb30BATHCA OAHOLLETOUHON
MalWuHON Ans y6opky (HeabpasnBHbIM AMCK) CO BCACHIBAHWEM JKUAKOCTA WM
cAenaTb 3TO BPyYHylo. CPeACTBO MCMONb3yeTCs B Hepa3BefeHHOM BUAE B MecTax
KPYMHbIX M3BECTKOBbLIX HANETOB WM PA3BOAOB, MPU 3TOM HYXKHO CMONOCHYTH
NOBEPXHOCTb CPa3y e Nocse OUNCTKU.

BHUMaHWe: nepea OUYNCTKON PEKOMeHAYeTCsi O6UbHO CMOYUTb CTbIKOBOUHbIE
WBbI Ha MOMY YUCTON BOAOM, MOCKOMbKY CIMWKOM arpeccuBHble KUCAOTbI MOTyT
X MOBPEANTb. HaHeCEeHHbIN KWCMOTHbBIA PAcTBOP OCTABASIOT Ha HECKOMbKO
MUHYT, 3aTeM MexXaHW4yeckyim Cnoco6oM BO3AeNCTBYIOT Ha MecTa KOHLEHTpauuu
3arpsA3HeHI, Nocae Yero CronacknearoT non 06UAbHbIM KOMMYECTBOM YKNCTOR BOAbI 1
TLLATENbHO BbITMPAIOT HACYX0. He 1aBaTb BbICOXHYTb HAHECEHHOMY CPE/ACTBY.

[lo 37O onepauny peKoMeHAyeTcs BCeraa NpoBepsTb CTOWKOCTb M3Aenns K
KNCMOTam Ha OTAENbHON HEYNOXEeHHON NANTKE UK B YKDOMHOM MECTe NOKPbITUS, a
TakKe CTPOro C1efoBaThb YKa3aHWsAM NPon3BOANTENS.

He nonb3oBaTbCa cpeacTBamMm C CoaepaHmem GpToprucToBOAOPOAHOIA KNCNOTbl (HF)
11 €€ NPOU3BOAHDIX.

MpUMepbl MOKLLX CPECTB, PEKOMEH/YeMbIX A8 OUNCTKN nocne yknaaku: Deterdek
(Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

PeKkOMeHayeTcA NpeasapuTenbHo 0Npo6oBaTh MOIOLLEe CPefcTBO Ha OTAeNbHOM
HEeYNOXEeHHOW NAUTKe, 0CO6EHHO C MOAYNONMPOBAHHOM WU MONUMPOBAHHOM
NOBEPXHOCTbIO.
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CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (appendice G)

TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG / CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI DAPDOPOBbIN TPEC | A4l £#k

¢l

&l

382

CARATTERISTICA

METODO DI PROVA

REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA

VALORE MEDIO LEONARDO

Specification Test methods Requirements in accordance to the standards LEONARDO average value
Caracteristique Methode d’essai Caracteristiques requises Valeur moyenne LEONARDO
Eigenschaft Testverfahren Vorgesehene eigenschaften gemas normen Durchschnittlicher wert LEONARDO
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio LEONARDO
XapakTepuctukametodo CTaHAapT UCnbITaHuin Tp npegycmoTp craHgap CpeaHwil nokasatenb
A PRI K HEER HAMME
DIMENSIONI E ASPETTO PROSPETTO G1 CONFORME
DIMENSIONS AND APPEARANCE PROSPECT G1 COMPLIANT
DIMENSIONS ET ASPECT FEUILLE G1 CONFORME
MASSE UND AUSSEHEN 1SO 10545-2 PROSPEKT G1 ERFULLT
DIMENSIONES Y ASPECTO PROSPECTO G1 CONFORME
PA3MEPbI 1 BHELLIHUI B4 TAB/NLA G1 COO TBETCTBYET
R+ Fash L WHHE G 1 e
ASSORBIMENTO D’ACQUA
WATER ABSORPTION
ABSORPTION D’EAU
WASSERAUFNAHME 1SO 10545-3 <0,5% <01%
ABSORCION DE AGUA
BOJOMOINOLEHNE
FAE
RESISTENZA A FLESSIONE
FLEXURAL RESISTANCE
RESISTANCE A LA FLEXION
BIEGEFESTIGKEIT min./MUH 35 N/mm? >45 N/mm?
RESISTENCIA A LA FLEXION
NPOYHOCTb HA U3TNB
% B
1SO 10545-4
SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE SPESSORE* 8,5 mm* 2500 N*
SFORZO DI ROTTURA ESPESOR / TOMLAHA | JE & THICKNESS*
MODULUS OF RUPTURE 27,5 mm: min. 700N EPAISSEUR* * *
CHARGE DE RUPTURE § " 12mm 5000 N
STARKE
BRUCHLAST ESPESOR*
CARGA DE RUPTURA ) . . .
CTOMKOCTb HA U3MIOM SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE DEBLJINA 14 mm 6500 N
. *
W ESPESOR / TOMWWHA / B & TSUUMHA
<75 mm: min. 1300 N 34 20 mm* 11000 N**
RESISTENZA ALL’ABRASIONE PROFONDA
DEEP ABRASION RESISTANCE
RESISTANCE A L'ABRASION PROFONDE
BESTANDIGKEIT GEGEN TIEFENVERSCHLEISS 1SO 10545-6 <175 mm? <140 mm?
RESISTENCIA A LA ABRASION PROFUNDA
YCTONYNBOCTb K [NYBOKOMY CTUPAHUIO
R
RESISTENZA ALL'ABRASIONE SUPERFICIALE CLASSI 0-5 COME INDICATO IN CATALOGO
RESISTANCE TO SURFACE ABRASION CLASSES 0-5 AS INDICATED IN THE CATALOGUE
RESISTANCE A L'ABRASION SUPERFICIELLE CLASSE 0-5 COMME INDIQUE SUR LE CATALOGUE
BESTANDIGKEIT GEGEN OBERFLACHENVERSCHLEISS 1SO 10545-7 CLASSIF. 0-5 WIE IM KATALOG ANGEZEIGT
RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL CLASE 0-5 SEGUN LO INDICADO EN EL CATALOGO
M3HOCOCTOWNKOCTb KNACCbI 0-5 KAK YKA3AHO B KATANOTE
ik E %405 0= B R
COEFFICIENTE DILATAZIONE TERMICA LINEARE (x) METODO DISPONIBILE
LINEAR EXPANSION THERMIC COEFFICIENT AVAILABLE ON REQUEST
COEFF. DILATATION THERMIQUE LINEIQUE METHODE DISPONIBLE
LINEARER TERMISCHEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT 1SO 10545-8 VERFUGBARES VERFAHREN <7x10°°C?
COEF. DILATACION TERMICA LINEAL TEST DISPONIBLE
KO3®®ULWEHT TENNOBOIO NUHENHOTO PACLUUPEHMA () ONPEAENAETCA NPOU3BOANTENEM
AR KR H TR %
RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI METODO DISPONIBILE RESISTE
RESISTANCE TO SUDDEN TEMPERATURE CHANGES AVAILABLE ON REQUEST RESISTANT
RESISTANCE AUX CHOCS TERMIQUES METHODE DISPONIBLE RESISTANT
TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT 1SO 10545-9 VERFUGBARES VERFAHREN BESTANDIG
RESISTENCIA A LAS VARIACIONES TERMICAS TEST DISPONIBLE RESISTE
CTOMKOCTb K TEMMEPATYPHbIM MEPEMALAM ONPEAENAETCA NPOVW3BOANTENEM YCTONYNBA
i i 5 R I % kg

CARATTERISTICA METODO DI PROVA

REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA

VALORE MEDIO LEONARDO

Specification Test methods Requirements in accordance to the standards LEONARDO average value
Caracteristique Methode d’essai Caracteristiques requises Valeur moyenne LEONARDO
Eigenschaft Testverfahren Vorgesehene eigenschaften gemas normen Durchschnittlicher wert LEONARDO
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio LEONARDO
Xapaktepuctukametodo CTaHfapT UCnbITaHui Tpe60oBaHuA NpeayCMOTPEHHbIE CTaHAAPTOM CpepHnil nokasarenb
A P R ERER HARAM
RESISTENZA AL GELO RICHIESTA RESISTE
FROST RESISTANCE ALWAYS TESTED RESISTANT
RESISTANCE AU GEL EXIGEE RESISTANT
FROSTBESTANDIGKEIT 1S0O 10545-12 NOTWENDIG BESTANDIG
RESISTENCIA AL HIELO NECESARIA RESISTE
MOPO30CTOMNKOCTb TPEBYEMASA YCTONYNBA
[oEcRiNd E= wH
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO
ED ADDITIVI PER PISCINA UGL UGL
HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL min. UB min. UB
WATER CLEANSERS MWH. UB MWH. UB
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POUR PISCINE
CHEM.PRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH
UND ZUSATZ FUR SCHWIMMBADER
PRODUCTOS QUIMICOS PARA UTILIZO DOMESTICO
Y ADITIVOS PARA PISCINA GL GL
BbITOBbIE X«MN\W«(ECKME CPEACTBA U CPEACTBA min. GB min. GB
AN BACCEMHOB
KA P Foon 68 68
ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE UGL UGL
ACIDS AND LOW CONCENTRATION ALKALIS DA ULA, ULB AULC DA ULA, ULB AULC
ACIDES ET ALCALI A FAIBLE CONCENTRATION FROM ULA, ULB TO ULC / DE ULA, ULB A ULC FROM ULA, ULB TO ULC / DE ULA, ULB A ULC
SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION 1SO 10545-13 VON ULA, ULB BIS ULC / DE ULA, ULB A ULC VON ULA, ULB BIS ULC / DE ULA, ULB A ULC
ACIDOS Y ALCALI CON BAJA CONCENTRACION OT ULA, ULB 10 ULC / DA ULA, ULB A ULC OT ULA, ULB 10 ULC / DA ULA, ULB A ULC
HWU3KOKOHLEHTPVYPOBAHHbIE KICNOTbI W LLUENOUN
i B R A
GL GL
DA GLA, GLB A GLC DA GLA, GLB A GLC
FROM GLA, GLB TO GLC / DE GLA, GLB A GLC FROM GLA, GLB TO GLC / DE GLA, GLB A GLC
VON GLA, GLB BIS GLC / DE GLA, GLB A GLC VON GLA, GLB BIS GLC / DE GLA, GLB A GLC
OT GLA, GLB 10 GLC / MGLA, GLBZ|GLC OT GLA, GLB 10 GLC / AGLA, GLBZIGLC
ACIDI ED ALCALI AD ALTA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
ACIDS AND HIGH CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
ACIDES ET ALCALI A FORTE CONCENTRATION METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
SAUREN UND ALKALI IN HOHER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
ACIDOS Y ALCALI CON ALTA CONCENTRACION TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
BbICOKOKOHLIEHTPUPOBAHHbIE KUCMOTbI W LLEENOYN ONPEAENAETCS NPON3BOAUTENEM ONPEAENSAETCS NPON3BOAWTENEM
KB ELVas ELivas
RESISTENZA ALLE MACCHIE METODO DISPONIBILE
STAIN RESISTANCE AVAILABLE ON REQUEST
RES\STANCg AUX TACHES METHQDE DISPONIBLE min. 3
FLECKBESTANDIGKEIT 1SO 10545-14 VERFUGBARES VERFAHREN MVH;{ 3
RESISTENCIA A LAS MANCHAS TEST DISPONIBLE :
YCTONYNBOCTb K 3ATPA3HEHUIO ONPEAENAETCA NPON3BOAWNTENEM
i 77 ELiVa:3
STABILITA DEI COLORI ALLA LUCE NON DEVONO PRESENTARE APPREZZABILI
COLOUR STABILITY TO LIGHT VARIAZIONI DI COLORE
STABILITE DES COULEURS A LA LUMIERE THEY DO NOT HAVE TO SHOW VISIBLE CONFORME
LICHTECHTHEIT DER FARBEN COLOUR ALTERATION COMPLIANT
ESTABILIDAD DE LOS COLORES FRENTE A LA LUZ PAS DE MODIFICATIONS SENSIBLES DE COULEUR CONFORME
YCTOMYNBOCTb LIBETA DIN 51094 WEISEN KEINE SICHTBAREN ERFULLT
ATEMREE FARBABWEICHUNGEN AUF CONFORME
NO TIENEN QUE PRESENTAR APRECIABLES COO TBETCTBYET
VARIACIONES DE COLOR i

HE AO/MKHbBI UMETb 3AMETHbIX PA3/TUYIN B LIBETE
ES TR

* SPESSORI RIFERITI AL FORMATO 20X20 / THICKNESSES REFERRED TO 20X20 SIZE / EPAISSEURS RELATIVES AU FORMAT 20X20 / STARKE BEZOGEN AUF DAS FORMAT 20X20 / ESPESOR REFERIDO AL FORMATO 20X20
/

nokasaTeny no TONLLMHe OTHOCATCA K hopmaTy 20x20 / %% 20X20 Ml iy B &

** SPESSORI RIFERITI AL FORMATO 60X60 / THICKNESSES REFERRED TO 60X60 SIZE / EPAISSEURS RELATIVES AU FORMAT 60X60 / STARKE BEZOGEN AUF DAS FORMAT 60X60 / ESPESOR REFERIDO AL FORMATO 60X60

noKasaTeny o TONLLMHE OTHOCATCA K chopmaty 60X60 / 2% 60X604LH #1 /8 &
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CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Blll (Appendice L)

La bicottura é ottenuta da argille provenienti da cave di proprieta e da chamotte,
macinate a secco, opportunamente miscelate, umidificate e pressate attraverso
presse idrauliche. La cottura del supporto avviene in ciclo rapido mediante
forni a rulli a temperatura di circa 1100°C. Dopo la smaltatura del biscotto si
procede alla cottura del vetrato in forno a rulli monostrato a circa 1030°C. Si
ottengono materiali da rivestimento con un assorbimento d’acqua superiore al
10%, classificati nel gruppo BIll secondo la norma UNI EN 14411. Questa tipologia
presenta ritiri durante la cottura praticamente nulli, tale costanza dimensionale
si traduce in una notevole facilita di posa, inoltre la produzione di grandi formati
viene completamente rettificata.

CONSIGLI DI POSA

Le piastrelle in bicottura possono indifferentemente essere posate con collanti o

malte cementizie.

Scegliere 'adesivo piu indicato attenendosi alle indicazioni del produttore del

collante stesso.

E’ da evitare assolutamente la bagnatura prima della posa nel caso si utilizzino

collanti a base di resine acriliche o viniliche e quando si usino collanti bi-componenti

a base di solventi organici.

Sui grandi formati & bene operare col sistema di posa della doppia spalmatura

e prevedere, per ampie superfici, opportuni giunti di dilatazione che non

dovranno essere distanziati 'uno dall’altro piu di 4-5 metri lineari.

Riportiamo di seguito le condizioni di posa da evitare che potrebbero generare

problemi:

- per posa su calcestruzzo o intonaco non ancora asciutto, lasciare asciugare almeno
una settimana per centimetro di spessore.

-nel caso di posa con utilizzo di sola malta cementizia si consiglia di non
superare i 5mm circa di spessore per evitare deformazioni delle piastrelle
durante le fasi di asciugatura

- per posa su elementi in laterizio, si consiglia di non superare mai i 4-5 mm
di spessore di adesivo per piastrelle.

- per posa su supporti flessibili (tipo cartongesso, pannelli polimerici, ecc.)
che possono generare movimenti della piastrella si consiglia di non superare
i 2-3 mm di spessore di adesivo per piastrelle e di utilizzare colle di classe
C2o0D1.

-per posa su superfici di laterizio impermeabilizzate, che impediscono la
fuoriuscita dell’'umidita, si consiglia di non superare i 3 mm di spessore di
adesivo per piastrelle e di utilizzare colle di classe C2 o D1.

Evitare pose senza giunto di dilatazione o fuga, per impedire che le sollecitazioni

dovute a dilatazione vengano scaricate direttamente sulla piastrella.
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DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Blll (Appendix L)

Double firing uses clays from owned quarries and chamotte, dry-ground, mixed
and pressed with hydraulic presses. The firing of the support is performed in
quick cycle with roller ovens at a temperature of about 1100°. After the glazing
of the biscuit the glaze is fired in single layer roller ovens at about 1030°. The
resulting facing materials with a water absorption higher than 10%, classified as
Blll according to standard UNI EN 14411. These types of tiles have practically no
shrinkage during firing, and this dimensional consistency results in a very easy to
lay product and the production of large formats is completely ground.

LAYING RECOMMENDATIONS

Double firing tiles can be laid with adhesives and cement mortar.

Select the most suitable adhesive by following the indications of the adhesive

manufacturer.

When using acrylic or vinyl resin adhesives and when using organic solvents

based bicomponent adhesives do not wet before laying.

When laying large format tiles use the double spreading laying technique and

allow, for large surfaces, expansion joints that must not distance more than

4-5 linear metres from each other.

See below for laying recommendations that ensure a good result:

-when laying on concrete or plaster that is not dry yet, leave it to dry for at least
a week per centimetre of thickness;

-when laying using only cement mortar we recommend not exceeding 5 mm of
thickness to avoid deformations of the tiles during drying;

-when laying on brickwork never exceed 4-5 mm of thickness of adhesive per tile;

-when laying on flexible supports (e.g. plasterboard, polymeric panels, etc.)

that could generate movements of the tiles we recom-mend not exceeding

2-3 mm of thickness of adhesive per tile and using C2 or D1 class glue.

Do not lay tiles without expansion joints or grouting otherwise the stresses due

to expansion will be discharged directly on the tiles.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON
UNI EN 14411 (1SO 13006) - BlIl (Annexe L)

La bicuisson est obtenue avec des argiles provenant de carriéres privées et de
chamottes broyées a sec, opportunément mélangées, humidifiées et pressées dans
des presses hydrauliques. La cuisson du support se fait en cycle rapide dans des
fours a rouleaux a une température d’environ 1100°C. Apreés 'émaillage du biscuit,
le produit est ensuite cuit dans des fours a rouleaux monocouche a environ 1030°C.
On obtient des matériaux de revétement avec a absorption d'eau supérieure a 10
%, classés groupe Bl selon la norme UNI EN 14411. Cette catégorie ne se rétracte
pratiquement pas pendant la cuisson, cette constance dimensionnelle se traduit
par une grande facilité de pose ; par ailleurs, la production de grands formats est
complétement rectifiée.

CONSEILS DE POSE

Les carreaux en bicuisson peuvent étre posés aussi bien avec des colles qu'avec des
mortiers a base de ciment. L'adhésif le plus indiqué devra étre choisi en respectant
les instructions du fabricant de la colle. Le mouillage avant la pose est a éviter
absolument en cas d'utilisation de colles a base de résines acryliques ou vinyliques
et de colles bicomposant a base de solvants organiques.

Sur les grands formats, il est conseillé de travailler selon la technique de pose

de double application et de prévoir, sur les grandes surfaces, d'opportuns joints

de dilatation qui ne devront pas étre espacés les uns des autres de plus de 4 a 5

métres. Ci-aprés figurent les conditions de pose a éviter pour ne pas rencontrer de

problémes :

- pour la pose sur béton ou enduit encore frais, laisser sécher au moins une
semaine par centimétre d'épaisseur

-en cas de pose avec utilisation de mortier a base de ciment seulement, il est
conseillé de ne pas dépasser 5 mm d'épaisseur pour éviter les déformations des
carreaux au cours du séchage.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN
DIN EN 14411 (ISO 13006) - BIll (Anhang L)

Das Zweibrandverfahren erfolgt mit Ton aus eigenen Steinbrichen und
Schamotteton, die trocken gemahlen, entsprechend gemischt, befeuchtet und mit
hydraulischen Pressen gepresst werden. Der Brand der Unterlage erfolgt bei einer
Temperatur von ca. 1100°C im Schnellzyklus in Rollenofen. Nach der Glasierung
des Biskuits wird der Brand des glasierten Werkstlicks im Einschicht-Rollenofen
bei ca. 1030° C durchgeflhrt. Auf diese Weise werden Verkleidungsmaterialien
und einer Wasseraufnahme von Uber 10% hergestellt, die in die Gruppe Blll gemaR
der Norm DIN EN 14411 eingestuft werden.

Bei diesem Typ liegt wahrend des Brandes praktisch keinerlei Schrumpfung vor.
Diese Malhaltigkeit gewahrleistet eine erhebliche Erleichterung der Verlegung.
Darliber hinaus wird die Herstellung von groRen Formaten vollstandig korrigiert.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE VERLEGUNG

Die Zweibrand-Fliesen konnen sowohl mit Klebern oder mit Zementmortel verlegt

werden. Den optimalen Klebstoff auswahlen und die Angaben des Herstellers

des Klebers beachten. Die Befeuchtung vor der Verlegung ist in jedem Falle
zu vermeiden, wenn Kleber auf der Basis von Acrylharzen oder Vinyl, oder

Zweikomponentenkleber auf der Basis organischer Losungsmittel verwendet

werden. Bei groRen Formaten sollte die Verlegung mit der Doppelstreichbeschichtung

erfolgen. Dariiber hinaus sollten entsprechende Deh-nungsfugen mit einem

Abstand von nicht mehr als 4-5 Linearmetern voneinander vorgesehen werden.

Die nachfolgend aufgefiihrten Verlegungsbedingungen sollten vermieden werden,

da diese zu Problemen fiihren kénnten:

- Fur die Verlegung auf noch nicht vollstandig getrocknetem Beton oder Putz
betragt die Trocknungszeit mindestens eine Woche pro Zentimeter Starke.

- Bei der Verlegung mit ausschlieBlicher Verwendung von Zementmortel wird
empfohlen, eine Starke von 5 mm nicht zu Uberschreiten, um ein Verziehen
der Fliesen wahrend der Trocknung zu verhindern.

- Fur die Verlegung auf Backstein-Elementen wird empfohlen, keinesfalls eine
Starke von 4-5 mm des Fliesenklebers zu Gberschreiten.

- Bei der Verlegung auf flexiblen Unterlagen (wie Gipskartonplatten, Polymerplatten,
usw.), die Bewegungen der Fliese erzeugen kénnen, wird empfohlen, eine
Starke von 2,3 mm des Fliesenklebers nicht zu tberschreiten und Kleber der
Klasse C2 oder D1zu verwenden.

- Fur die Verlegung auf wasserdichten Ziegeloberflachen, die den Austritt der
Feuchtigkeit verhindern, wird empfohlen, eine Starke von 3 mm des Fliesenklebers
nicht zu Uberschreiten und Kleber der Klasse C2 oder D1zu verwenden.

Die Verlegung ohne Dehnungsfugen sollte vermieden werden, um zu vermeiden,

dass die Spannungen durch die Dehnung direkt auf die Fliesen einwirken.

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION
UNI EN 14411 (1SO 13006) - Blll (Apéndice L)

La doble coccion se obtiene de arcillas provenientes de canteras propias y de
chamotas, molidas en seco, oportunamente mezcla-das, humidificadas y prensadas
mediante prensas hidraulicas. La coccion del soporte se realiza en ciclo rapido
mediante hornos de rodillos a una temperatura de aproximadamente 1100°C.
Después de esmaltar el bizcocho se procede a cocer el vitreo en un horno de rodillos
monocapa a unos 1030°C. De este modo se obtienen materiales de revestimiento
con una absorcion de agua superior al 10%, clasificados en el grupo BIII segln la
norma UNI EN 14411. Este tipo de material presenta retracciones durante la coccion
practicamente nulos, esta constancia dimensional se traduce en una notable
facilidad de colocacion, ademas, la produccion de grandes formatos se rectifica por
completo.

CONSEJOS PARA LA COLOCACION
Los azulejos de doble coccion pueden ser colocados indiferentemente utilizando
colas o lechadas de cemento. Elija el adhesivo mas indicado ateniéndose a las
indicaciones del productor de la cola. Evite completamente mojar las partes antes de
la colocacion si utiliza colas a base de resinas acrilicas o vinilicas y cuando emplee
colas bicomponentes a base de disolventes organicos. Para los grandes formatos es
aconsejable seguir un sistema de colocacion de doble extendido y prever, en caso
de superficies amplias, juntas de dilatacion adecuadas, las cuales no deberan distar
mas de 4-5 metros lineales entre ellas.

A continuacion se indican las condiciones de colocacion que podrian generar

problemasy que, por lo tanto, deben ser evitadas:

- para la puesta sobre hormigon o enlucido que aln no esta seco, dejar secar por
lo menos una semana por centimetro de espesor

-en caso de puesta con uso de una sola lechada de cemento se aconseja no
superar los 5 mm aproximadamente de espesor, para evitar deformaciones de
los azulejos durante las fases de secado

- para la puesta sobre elementos en arcilla cocida, se aconseja no superar nunca
los 4-5 mm. de espesor de adhesivo para azulejos

- para la puesta sobre soportes flexibles (tipo yeso, paneles poliméricos, etc.) que
pueden generar movimientos del azulejo se aconseja no superar los 2-3 mm de
espesor de adhesivo para azulejos y utilizar colas de clase C2 o D1.

- para la puesta sobre superficies de arcilla cocida impermeabilizadas, que impiden
la salida de la humedad, se aconseja no superar los 3 mm de espesor de
adhesivo para azulejos y utilizar colas de clase C2 o D1.

Evite la colocacion sin junta de dilatacion, de este modo impedira que las

solicitaciones debidas a la dilatacion se descarguen directamente sobre el azulejo.
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TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKIW NNNTKW ABYKPATHOIO OBXXUTA
UNI EN 14411 (1SO 13006) - BllI (Mpunoxexue L)

MAWTKY A4BYKPATHOrO 06XMUra NONy4valoT U3 rVH, 406bIBAEMbIX U3 COGCTBEHHbIX
Kapbepos, 1 U3 WamoTa, KoTopble pa3ManbliBalOT CyXMM CNOCO60M, CMeLIUBaloT,
YBNAXKHAIOT U NPeCccytoT rugponpeccamu. O6X1r 0CHOBbI MPOBOANTCA ObICTPbIM
LIMKNOM B PONVKOBbIX NeYax npu TemnepaType okono 1100°C.

Mocne rnasypoBaHns GUCKBUTA BbINOMHAETCA OBXWUT OCTEKNOBAHHOW NANTKM
B OHOCNOWHOW PONWKOBOW neyn npumepHo npu 1030°C. Tak nonyvatoT
061MLOBOYHBIN MaTepman ¢ Npeaenom NPoYHOCTW Ha M3rM6 B CpeAHEM Bbile
17 H/mm2 cornacHo UNI EN ISO 10545-4 n ¢ nornoweHnem Bogbl Bbile 10%, C
knaccudukauunen s rpynny Blll no Hopme UNI EN 14411, Ha maTepuane 3Toro tuna
npu 0OXMUre NPaKTUYECKU He MPOUCXOAUT YCaAKM, TaKoe MOCTOSHCTBO Pa3mepos
3HauYNTeNbHO obnervaeT yknagky, Kpome TOro, KpynHoopMaTHas NpoayKuus
NONHOCTbIO PEKTUDNLUPOBAHA.

PEKOMEHAALWN MO YKNAAKE

MANTKY ABYKPATHOrO 06XUra MOXHO OMHAKOBO YKNA[blBaTb HA KNeeBble CMecH

1 LLEMEHTHble PacTBOPbI. BbibpaTh Hanbonee NOAXOAALLNI KNeW, NpUAEPKMBASACH

yKa3aHui npov3soauTens knes. Kateropuueckyu He [ONYyCKaeTCs CMaumBaHus

nepef yknaakow npy NCnofb30BaHNM KneeB Ha 6a3e akpunoBbIX NV BUHUNOBbLIX

CMON, @ TAKXXe [IBYXKOMMOHEHTHbIX KN1eeB Ha 6a3e OpraHnuyeckinx pacTeoputenen.

KpynHble hopmaTbl peKkoMeHyeTcs yKnaabliBaTb METOA0M ABOMHOMO HaMa3biBaHNS,

ans 60oNblUKNX NAoWafen npeaycMaTpuBaoT KOMMNEHCAUVOHHbIE WBbI, KOTOPble

cfieflyet pasmellatb He pexe, yuem yepes 4-5 NoroHHbIX MeTPOoB.

Hue npuBedeHbl COBETbl MO MNPeAynpexaeHnto own6oK nNpu yknagke BO

n3bexaHue npobnem:

- eCcnn 6eToH UNK WTYKATypKa, Ha KOTOpble YKNaAblBAeTCA NAUTKA, elle BNaxHble,

cnefyeT OCTaBMTb UX COXHYTb M3 pacyeTa He MeHee Hefenn Ha CaHTUMeTp

TONWMHbI

- NPU YKNafKe Ha LeMeHTHbI pacTBOP PEKOMEHAYETCS He NMPeBbiWaTb N0 TONLMHE
NpUMepHo 5 MM BO n3bexaHue gechopmaumu NAUTKU MPX BbICbIXaHNN

- NPV YKNAAKe HA KUPNUY peKOMEeHAYeTCA HU B KOeM Cllyyae He NMPeBbilaTh 4-5MM
TONWMHbI CNOA KNes ANg NANTOK

- NpY yKNaaKke Ha rnbkue oCHOBbI (TMMNCOKAPTOH, NaHen u3 nofuMepos u T.n.),
KOTOpble MOTYT Bbl3BaTb CMeLleHMe NAUTOK, PeKOMeHAyeTCH HaknaabiBaTb
Knew cnoem He 6onee 2-3 MM 11 NONb30BATHCA Kneamu knacca C2 unu D1

- ANS YKNAAKM Ha KUMPMUYHbIE MOBEPXHOCTW C FMAPOMU30AALMEN, KOTOPble He
[ONYyCKalT MpoCauMBaHMs BAAry, PeKOMEHAYeTCs HaknaablBaTb Knenm Ans
NAUTOK CNOEM He Tonlle 3 MM 1 N0Nb30BaThCs kneamun knacca C2 unwm D1.

N36eratb yknaakn 6e3 KOMMNeHCaLMOHHbIX WBOB WU CTbIKOBLIX LUBOB BO U36eXaHWe

TOrO, UTO HArpy3Ky Npu paclwupeHun 6yayT BO3AeNCTBOBATb HEMOCPEACTBEHHO

Ha MAnTKY.
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CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA
UNI EN 14411 (1SO 13006) - BIll (appendice L)

DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN / CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI NANTKNA IBYKPATHOTO OBXUTA | Z B il B A4

CARATTERISTICA METODO DI PROVA

Specification Test methods
Caracteristique Methode d’essai
Eigenschaft Testverfahren
Caracteristica Prueba
Xapaktepuctukametodo CTaHpapT UcnbiTaHuin

A WRF R

REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA
Requirements in accordance to the standards
Caracteristiques requises

Vorgesehene eigenschaften gemés normen
Caracteristicas previstas por la norma
Tpe6oBaHUA NPeayCMOTPEHHbIE CTAaHAAPTOM

VALORE MEDIO LEONARDO
LEONARDO average value

Valeur moyenne LEONARDO
Durchschnittlicher wert LEONARDO
Valor medio LEONARDO

CpeaHuit nokasarenb

HAH

DIMENSIONI E ASPETTO
DIMENSIONS AND APPEARANCE / DIMENSIONS ET ASPECT

PROSPETTO L1
PROSPECT L1 / FEUILLE L1

CONFORME
COMPLIANT / CONFORME

MASSE UND AUSSEHEN / DIMENSIONES Y ASPECTO 1501105452 PROSPEKT L1 / PROSPECTO L1 ERFULLT / CONFORME
PA3MEPbI M BHEWIHWA BUA | R+ A 4b 3L TABUUA LT [ $L94 L. 1 COO TBETCTBYET / #4
ASSORBIMENTO D'ACQUA

@ WATER ABSORPTION / ABSORPTION D'EAU / WASSERAUFNAHME 1S0 10545-3 >10% >10%
ABSORCION DE AGUA / BOAOMOIOLLEHWE / % A%

oy RESISTENZA A FLESSIONE SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE

‘ )| FLEXURAL RESISTANCE ESPESOR / TONUWNHA | & &

N RESISTANCE A LA FLEXION >75 mm: min. 12 N/mm?
BIEGEFESTIGKEIT >17 N/mm?
RESISTENCIA A LA FLEXION SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE
MPOYHOCTb HA U3MMB ESPESOR / TONUWMHA | & &
TEE <75 mm: min. 15 N/mm?

1S0 10545-4

SFORZO DI ROTTURA SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE CONFORME
MODULUS OF RUPTURE ESPESOR / TONUWNHA | & & COMPLIANT
CHARGE DE RUPTURE >75mm: min. 600 N CONFORME
BRUCHLAST ERFULLT
CARGA DE RUPTURA SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE CONFORME
CTOVKOCTb HA U3/710M ESPESOR / TONMWNHA | B & COO TBETCTBYET
3% <75 mm: min. 200 N e
COEFFICIENTE DILATAZIONE TERMICA LINEARE (o) METODO DISPONIBILE

@ LINEAR EXPANSION THERMIC COEFFICIENT AVAILABLE ON REQUEST
COEFF. DILATATION THERMIQUE LINEIQUE METHODE DISPONIBLE
LINEARER TERMISCHEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT 150 10545-8 VERFUGBARES VERFAHREN <7X10°°C
COEF. DILATACION TERMICA LINEAL TEST DISPONIBLE
KO3®OULMEHT TENNOBOTO IMHENHOTO PACLUMPEHNS (A) ONPEAENSETCH MPON3BOANTENEM
HARBKE YK R

=] RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI METODO DISPONIBILE RESISTE

$ RESISTANCE TO SUDDEN TEMPERATURE CHANGES AVAILABLE ON REQUEST RESISTANT

DN RESISTANCE AUX CHOCS TERMIQUES METHODE DISPONIBLE RESISTANT
TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT 150 10545-9 VERFUGBARES VERFAHREN BESTANDIG
RESISTENCIA A LAS VARIACIONES TERMICAS TEST DISPONIBLE RESISTE
CTOVKOCTb K TEMMEPATYPHbIM NEPEMALAM ONPEAENSETCH MPON3BOANTENEM YCTORYMBA
it He e Ribias Hw
RESISTENZA AL CAVILLO RICHIESTA RESISTE
CRAZING RESISTANCE / RESISTANCE AU TRESSAILLAGE 1501054511 ALWAYS TESTED / EXIGEE RESISTANT / RESISTANT
GLASURRISSE-BESTANDIGKEIT / RESISTENCIA AL CUARTEADO NOTWENDIG / NECESARIA BESTANDIG / RESISTE
YCTOWYUBOCTb K OBPA3OBAHMIO TPELLMH / it .54 t TPEBYEMAS | Z K YCTOMYMBA | #1
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO ED ADDITIVI PER PISCINA

@ HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL WATER CLEANSERS
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POUR PISCINE
CHEM.PRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH UND min. GB min. GB
ZUSATZ FUR SCHWIMMBADER MUH. GB MUH. GB
PRODUCTOS QUIMICOS PARA UTILIZO DOMESTICO Y ADITIVOS PARA PISCINA
BbITOBBIE XMMUYECKNE CPEACTBA 11 CPEACTBA NS BACCENHOB
KA 7= b Ao ik A A A
ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
ACIDS AND LOW CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
ACIDES ET ALCALI A FAIBLE CONCENTRATION 1501054513 METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
ACIDOS Y ALCALI CON BAJA CONCENTRACION TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
HW3KOKOHLIEHTPUPOBAHHBIE KUCMIOTbI 1 LENOYM OMNPEAENSETCH MPON3BOANTENEM ONPEAENSETCH NPON3BOANTENEM
%3204 BV TR %
ACIDI ED ALCALI AD ALTA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
ACIDS AND HIGH CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
ACIDES ET ALCALI A FORTE CONCENTRATION METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
SAUREN UND ALKALI IN HOHER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
ACIDOS Y ALCALI CON ALTA CONCENTRACION TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
BbICOKOKOHLIEHTPUPOBAHHBIE KUCMOTbI 1 LWENOYM ONPEAENSETCA MPON3BOANTENEM ONPEAENSETCA MPON3BOANTENEM
B B R Bk
RESISTENZA ALLE MACCHIE min. 3 min. 3

@ STAIN RESISTANCE / RESISTANCE AUX TACHES / FLECKBESTANDIGKEIT 150 10545-14 Wi 3 Wi 3
RESISTENCIA A LAS MANCHAS | YCTORYMBOCTb K 3ATPASHEHMIO | 5% 1 ) :
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MANUTENZIONE

Per la manutenzione ordinaria dei prodotti di Cooperativa Ceramica d'Imola si
consiglia l'utilizzo dei comuni detergenti neutri diluiti in acqua; in caso di sporchi
intensi di utilizzare detergenti alcalini diluiti, incrementandone la concentra-
zione in funzione della difficolta di pulizia, rimuovendoli immediatamente dopo
l'utilizzo. Evitare la presenza di elementi abrasivi (sporco e/o sabbia) che con
il calpestio generano fenomeni di usura, in particolare per le superfici lucide.
Nella aree di accesso diretto con l'esterno si consiglia di predisporre opportuni
zerbini per rimuovere gli elementi abrasivi che possono essere trascinati sotto le
suole delle scarpe: questa precauzione risulta di particolare importanza nel caso
di superfici lucide o a finitura lucida (levigata e/o lappata).

Nel caso di macchie specifiche si consiglia l'utilizzo di adeguati detergenti, ese-
guendo prima una prova su di una piccola area.

Non utilizzare mai detergenti a base di acido fluoridrico che danneggiano in
maniera irreparabile la superficie.

MAINTENANCE

When Cooperativa Ceramica d’Imola products require basic cleaning, we recommend
using a common neutral detergent diluted in water. If deeper cleaning is required
use an alkaline detergent diluted in water and increase the concentration according
to how deeply ingrained the dirt or stain is. Always remember to rinse immediately
after use. Always remove any abrasive elements (dirt or sand) as they may get
trodden in and create wear, especially on tiles with a gloss finish. In areas with direct
access to the outdoors we suggest using a mat in order to remove any abrasive
elements that may be carried in on shoe soles. This precaution is particularly
important if the flooring has a gloss surface or a gloss (polished or honed) finish.
If the tiles are actually stained we suggest using an appropriate detergent, but only
after trying it out on a small area first.

Never use hydrofluoric acid-based detergents as they may damage the tile surfaces
irreparably.

ENTRETIEN

Pour l'entretien habituel des produits de Cooperativa Ceramica d'Imola il est conseillé
d'utiliser des détergents neutres courants dilués dans de l'eau ; en cas de saleté
importante, utiliser des détergents alcalins dilués, en augmentant la concentration
en fonction de la difficulté de nettoyage, en les éliminant immédiatement apres
['utilisation. Eviter la présence d'éléments abrasifs (saleté et/ou sable) qui, avec
le piétinement, générent des phénomeénes d'usure, notamment pour les surfaces
brillantes. Dans les zones communiquant directement avec lextérieur, il est
conseillée de mettre en place d'opportuns paillassons pour éliminer les éléments
abrasifs pouvant étre entrainés sous les semelles des chaussures : cette précaution
est particulierement importante pour les surfaces brillantes ou a finition brillante
(lustrée et/ou poncée). En cas de taches spécifiques, il est conseillé d'utiliser des
détergents adéquats, en réalisant d'abord un essai sur une petite surface.

Ne jamais utiliser de détergents a base d’acide fluorhydrique, qui abiment de fagon
irréparable la surface.

PFLEGE

Fir die regelmaRige Pflege von Produkten der Cooperativa Ceramica d'Imola wird
die Nutzung handelsiblicher, mit Wasser verdiinnter neutraler Reinigungsmittel
empfohlen; bei hartnackigem Schmutz verdinnte alkalische Reinigungsmittel
verwenden, deren Konzentration je nach Verschmutzung zu erhéhen ist. Nach dem
Auftragen unverziglich abwaschen. Keine scheuernden Elemente (Schmutz und/
oder Sand) einsetzen, die durch Eintreten Abnutzungserscheinungen hervorrufen
konnen, insbesondere bei glanzenden Oberflachen. In Bereichen mit direktem
Zugang zu AulRenbereichen wird empfohlen, entsprechende Vorleger zu verwenden,
auf denen scheuernde, in Schuhsohlen eingeschleppte Elemente abgetreten
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werden: Diese VorsichtsmaRnahme ist besonders bei glanzenden Oberflachen bzw.
Ausfiihrungen (poliert und/oder gelappt) wichtig. Bei bestimmten Flecken wird zu
den entsprechenden spezifischen Reinigungsmitteln geraten, wobei diese zuvor
probeweise auf kleine Flachen gegeben werden sollten. Flusssaure-haltige Reinigungsmittel
missen vermieden werden, da sie Fliesenoberflachen unwiederbringlich beschadigen
konnen.

MANTENIMIENTO

Para el mantenimiento ordinario de los productos de Cooperativa Ceramica d'Imola,
se recomienda utilizar detergentes normales neutros diluidos en agua. En caso de
suciedad dificil utilizar detergentes alcalinos diluidos, aumentando la concentracion
en funcion de la dificultad de limpieza y eliminar el producto inmediatamente tras
el uso. Evitar la presencia de elementos abrasivos (suciedad y/o arena), ya que
al pisarlos pueden desgastar las superficies, en especial, aquellas con acabado
brillante. En las areas de acceso directo desde el exterior, se recomienda colocar
felpudos para eliminar los elementos abrasivos que se acumulan debajo de la suela
de los zapatos. Esta medida de precaucion es muy importante para proteger las
superficies brillantes o con acabado brillante (pulida y/o brufiida). Para eliminar
manchas especificas, se recomienda utilizar detergentes adecuados y realizar una
prueba aplicando el producto en una zona reducida para comprobar que no dane
la superficie.

No utilizar detergentes a base de acido fluorhidrico ya que los dafios causados a la
superficie no tienen solucion.

yxoa

CranfapTHyto uncTky npogykumy Cooperativa Ceramica d'lmola pekomeHayeTcs
BbIMOMHATb C MOMOLLbO BOAHOTO PAcTBOPA 06bIYHbIX HEUTPANbHbIX MOIOLLWX CPEACTB;
CTOVIKMeE 3arpA3HEHNS MOXHO YAANATb Pa3BefieHHbIMYU B BOAE LETOYHbBIMIA MOIOLMM
BeLlecTBaMM, KOHLLEHTPALLMA KOTOPbIX B PACTBOPE 3aBUCUT OT CIOKHOCTU OUYNCTKM.
Mpn 3TOM OCTAaTKW MOKWMNX BEUWECTB PEKOMEeHAYeTCs yAansaTb C U3genni
He3ameaTenbHo.

N36erante MpuUCyTCTBUA abpasuBHbIX yactul, (rpAsy u/wuan necka), Kotopble B
npoLecce NPOXoANMOCTM MO MAUTKE NPUBOAAT K 06pa3oBaHuio achdekTa N3HOCa,
0CO6EHHO Ha TMAHLEBbIX MOBEPXHOCTAX. Ha yyacTkax npsmoro coobuieHus c
HapyXHbIMI MOMELLEHNAMU PEKOMEH/YETCA NPefyCMOTPETb MO0BbIE KOBPUKIA ANS
yaaneHus abpasvBHbIX YacTUL, KOTOPble MOMYT NepeHoCTbCA Ha NofoLBax 06yBy:
3Ta Mepa NPeaoCcTOPOXHOCT 0COBEHHO aKTyanbHa AN MAHUEBbIX NOBEPXHOCTEN
MU NMOBEPXHOCTEN C MMAHLEBOW OTAeNKoi (MoNMpPOBaHHON UMK WANMOBAHHON).
B ciyuae cneunduueckix 3arpsi3HeHinia, pekoMeHayeTcs NpyMeHeH e COOTBETCTBYIOLLNX
MOHOLLMX CPEACTB, C NpeaBapuTeNbHbIM TECTOM Ha HEGOMbLIOM yyacTke.
Kateropuyeckn 3anpellaeTcs WCNONb30BaHME MOlOWMNX CPeAcTB Ha 6ase
(hTOPVUCTOBOAOPOAHON KICNOTbI, UTOObI HE BbI3BATb HEMOMpPaBKMble NOBPEXAEHNS
NOBEPXHOCTU.
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TIPO DI SPORCO

Type of stain

Type de saleté

Art der Verschmutzung
Tipo de suciedad

Pop 3arpasHenus

DETERGENTE O SOLVENTE CONSIGLIATO
Recommended detergent or solvent

Type de détergent ou solvant conseillé
Empfohlenes Reinigungs- oder Pflegemittel
Detergente o solvente aconsejado
PeKOMeHAyeMbIﬁ AEeTepreHT Unu pacTsopuTenb

TIPO DI SPORCO

Type of stain

Type de saleté

Art der Verschmutzung
Tipo de suciedad

Pop 3arpasHenus

DETERGENTE O SOLVENTE CONSIGLIATO
Recommended detergent or solvent

Type de détergent ou solvant conseillé
Empfohlenes Reinigungs- oder Pflegemittel
Detergente o solvente aconsejado
PeKOMeHﬁlyeMblﬁ AETepreHT Unn pacTsopuTenb

FRER A3 0 A B A FRER I A B

GELATO DETERGENTE NEUTRO OLII DI PARTI MECCANICHE SOLVENTE / DETERGENTE

Ice cream Neutral detergent Grease from machines Solvent/ detergent

Glace Détergent neutre Huile de graissage Solvant/ détergent

Eis Neutrales Reinigungsmittel Maschinenol Losungsmittel / Reinigungsmittel

Helado Detergente neutro Aceites de piezas mecanicas Disolvente / detergente

MopoxeHoe HelTpanbHoe Molollee CPeacTso Macna ans mexaHuyeckux yacren PacTsopuTens / Motoluee cpeacTso
TR o 7 Mk i R/ H A

RESINE O SMALTI SOLVENTE INCHIOSTRI SOLVENTE / DETERGENTE ACIDO

Resins and paints Solvent Ink Solvent/Acid detergent

Feutres Solvant/Acide Encres Solvant / Détergent acide

Harz oder Lack Losungsmittel Tinte Losungsmittel / Saures Reinigungsmittel
Resinas o esmaltes Solvente Tintas Disolvente / Detergente acido

CMonbl NnK 3Manu PactBopuTenb YepHuna PacTBopuTent / Kucnotocoaepxaluee Motoliee CPeacTso
A AR ezl S TEH /] /R A

CAFFE DETERGENTE NEUTRO / BASICO RUGGINE / DEPOSITI FERROSI DETERGENTE ACIDO

Coffee Neutral / basic detergent Rust and oxides Acid detergent

Café Détergent neutre / basique Rouille/Dépdts ferreux Détergent acide

Kaffee Neutrales / basisches Reinigungsmittel Rost / Oxydation Saures Reinigungsmittel

Cafée Detergente neutro / basico Herrumbre / Depositos ferrosos Detergente acido

Kocbe HeliTpanbHoe / 6a3080e Moioliee CPeAcTBO PasumHa [ Kenesncrole 0TNoXeHNs Kucnotocoaepxallee mowLlee cpeAcTtso
ok o e/ A v 7 A HH% /BRI B 7

CERA DI CANDELA SOLVENTE DEPOSITI / EFFLORESCENZE CALCAREE DETERGENTE ACIDO

Candle wax Solvent Calcareous matters/ deposits Acid detergent

Cire de bougie Solvant Dépots / Efflorescences de calcaire Détergent acide

Kerzenwachs Losungsmittel Kalkablagerungen / Ablagerungen Saures Reinigungsmittel

Cera de vela Solvente Depositos / Eflorescencias calcareas Detergente acido

CBeyHow Bock PactBopuTenb OTNOXeHWS [ U3BECTHAKOBbIE HaNeTbl Kucnotoconepxallee motoliee CPecTso
it ezl BRI/ R A B 7

PULIZIA QUOTIDIANA DETERGENTI COMUNI NEUTRI BIRRA-VINO DETERGENTE NEUTRO

Daily cleaning Common neutral detergents Beer - Wine Neutral detergent

Entretien courant Détergents courants neutres Biere - Vin Détergent neutre

Tagliche Reinigung Handelslbliche neutrale Reinigungsmittel Bier - Wein Neutrales Reinigungsmittel

Limpieza diaria Detergentes normales neutros Cerveza - Vino Detergente neutro

PacTBopuTens Ans 6bITOBOrO Ha3HaueHus YHUBepcanbHble HeNTpanbHble MotoLne CPpeacTsa nBo - BuHo HelTpanbHoe motollee cpeacTso
&k o R O A i - WA E o e 7 A

GRASSI ANIMALI O VEGETALI DETERGENTE NEUTRO /ALCALINO GOMMA DA PNEUMATICO DETERGENTE NEUTRO /ACIDO

Vegetable and animal fat Neutral /alkaline detergent Tyre Neutral detergent/ Acid detergent
Graisses animales ou végétales Détergent neutre / alcalin Caoutchouc pour pneus Détergent neutre/Détergent acide
Tierische oder pflanzliche Fette Neutrales/alkalisches Reinigungsmittel Gummi Neutrales Reinigungsmittel/ Saures Reinigungsmittel

Grasas animales o vegetales
XWBOTHbIE NN PACTUTENbHbIE XKNPbI

h 4 KA

Detergente neutro/alcalino
HeitTpanbHoe / wenoyHoe MoioLee CPeACTBO

o /R 7

* Si consiglia di rimuovere in tempi brevi i detergenti acidi alcalini

Goma de neumatico
UnHHas pesnHa

R

* When using acid or alkaline detergents always rinse them off quickly afterwards.

* |l est conseillé d’éliminer sans tarder les détergents alcalins.

* Reinigungsmittel auf Saure- oder alkalischer Basis sollten rasch abgewaschen werden.

* Se recomienda eliminar lo antes posible los detergentes acidos alcalinos.

* MotoLL/e CPeACTBa Ha OCHOBE KUCOT 1 Lenoyell PeKoMeHAyeTcs yaansTh B kpaTualiliee Bpems.

* WU 48 T 1] P I B A

Detergente neutro/Detergente acido

HeiiTpanboe Motolee cpeactBo/ Kucnotocodepxallee
MotoLiee CpeacTso

A/ B A
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GUIDA AL PRODOTTO / PRODUCT GUIDE

GUIDE AU PRODUIT / INFORMATIONEN ZUM PRODUKT
GUIA DEL PRODUCTO / PYKOBO/ACTBO MO MPOAYKTY / /= & 45 7

SICUREZZA NELL'UTILIZZO DEI PRODOTTI
DI COOPERATIVA CERAMICA D’'IMOLA

Le piastrelle di Cooperativa Ceramica d’'Imola vengono prodotte utilizzando materie
prime selezionate e particolarmente pure, soggette alle pii moderne tecnologie
di estrazione e controllo.

L'elevata forza di pressatura permette di ottenere, dopo opportuno trattamento
termico a temperature oltre i 1200°, un corpo ceramico altamente compatto e
resistente, con un bassissimo assorbimento d’acqua.

Durante la fase di usura della superficie ceramica, eventuali dispersioni di mate-
riale non determinano alcun effetto nocivo; qualsiasi materiale asportato é asso-
lutamente inerte dal punto di vista tossicologico e non presenta alcun impatto
ambientale.

Le lastre ceramiche di Cooperativa Ceramica d’Imola sono completamente inerti
al fuoco.

Non rischiano pertanto danneggiamenti in caso di esposizione a fiamme libere e
limitano la propagazione e lintensificazione delle fiamme.

Le lastre ceramiche di Cooperativa Ceramica d’Imola non costituiscono una base
per la proliferazione di batteri e il loro utilizzo é indicato per luoghi in cui le con-
dizioni di sterilita devono essere facilmente mantenute.

Tutti i materiali di scarti della produzione industriale sono inerti, non presentano
cioé pericoli di reattivita e di resistenza dal punto di vista chimico e termico;
tali detriti possono essere collocati nellambiente senza correre alcun rischio
o essere riutilizzati per la preparazione di altro materiale (sottofondi ecc..).

Cooperativa Ceramica d’Imola é in grado di testare presso il proprio laboratorio,
iscritto all’albo dei “Laboratori Esterni Pubblici e Privati Altamente Qualificati”
del Ministero dell’Universita e della Ricerca Scientifica, tutte le principali carat-
teristiche dei materiali prodotti per determinare il livello delle prestazioni d'uso
in base alle norme in vigore.

SECURITE AVEC L'UTILISATION DES PRODUITS

COOPERATIVA CERAMICA D’'IMOLA

Les carreaux de Cooperativa Ceramica d'Imola sont fabriqués avec des matiéres
premiéres sélectionnées et particulierement pures, selon les technologies les plus
modernes d’extraction et de controle.

La force élevée de pressage permet d'obtenir, aprés traitement thermique a des
températures de plus de 1200°, un corps céramique trés compact et résistance, a
trés faible absorption d'eau.

Lors de la phase d'usure de la surface céramique, les éventuelles dispersions de
matériau n'ont aucune conséquence nocive ; les matiéres enlevées sont absolument
inertes sur le plan toxicologique et n‘ont aucun effet sur 'environnement.

Les dalles en céramique de Cooperativa Ceramica d'Imola sont complétement
inertes au feu.

Elles ne subiront donc aucun dommage en cas d'exposition aux flammes nues et
limitent la propagation et l'intensification des flammes.

Les dalles en céramique de Cooperativa Ceramica d'Imola ne constituent pas un
terrain de prolifération de bactéries, leur utilisation est indiquée pour les lieux ou
des conditions stériles doivent étre facilement conservées.

Tous les résidus de la production industrielle sont inertes, ne présentent donc pas
de dangers de réactivité et de résistance sur le plan chimique et thermique ; ces
déchets peuvent étre déposés dans l'environnement sans aucun risque ou étre
réutilisés pour la préparation d'autre matériel (sous-couches, etc.).

Cooperativa Ceramica d’'Imola a la possibilité de tester dans son laboratoire, inscrit
a lordre professionnel des « Laboratoires Externes Publics et Privés Hautement
Qualifiés » du Ministére de 'Université et de la Recherche Scientifique, toutes les
principales caractéristiques des matériaux produits pour déterminer le niveau de
performances d'utilisation en fonction des normes en vigueur.

SAFETY WHEN USING

COOPERATIVA CERAMICA D’'IMOLA PRODUCTS

The Cooperativa Ceramica d'Imola tiles are produced with selected and particularly
pure raw materials that are subject to the most modern extraction and control
technologies.

The high pressing force achieves, after heat treatment at over 1200°, a highly
compact and resistant tile with an extremely low water absorption.

The tile surface may, during normal wear, release some material that is not in any
way harmful. Any material removed is absolutely inert from a toxicological point of
view and is not harmful for the environment.

Cooperativa Ceramica d'Imola’s ceramic tiles are not affected by fire.

They are not damaged from being exposed to flames and they limit the spreading
and intensification of the flames.

Cooperativa Ceramica d’'Imola ceramic tiles do not allow the proliferation of bacteria
and they are ideal for locations where the sterility conditions must be easily
maintained.

All waste material from the industrial production is inert and does not constitute
a reactivity or resistance hazard from a chemical and thermal point of view. The
waste can be disposed of in the environment without any risk or it can be reused to
prepare other material (substrates, etc.).

Cooperativa Ceramica d'Imola is able test in its laboratory, registered in the “Highly
Qualified Public and Private External Laboratories” register of the University and
Scientific Research Ministry, all the main specifications of the materials produced
to determine their performance based on the applicable standards.
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SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG DER PRODUKTE

VON COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Die Fliesen von Cooperativa Ceramica d'lmola werden unter der Verwendung
von ausgesuchten und besonders reinen Rohstoffen hergestellt, bei denen die
modernsten Technologien der Forderung und Kontrolle zum Einsatz kommen.

Durch die hohe Presskraft entsteht nach einer geeigneten Warmebehandlung bei
Temperaturen von iber 1200 ° ein duBerst kompakter und widerstandsfahiger
Keramikkorper mit sehr geringer Wasserabsorption.

Die wahrend der Be- und Abnutzung der Keramikoberflache eventuell freigesetzten
Materialpartikel weisen keinerlei schddliche Wirkung auf. Das abgetragene Material ist
in toxikologischer Hinsicht vollig unbedenklich und stellt keinerlei Umweltbelastung dar.
Die Keramikfliesen der Cooperativa Ceramica d'Imola sind vollkommen feuerfest.
D.h. es sind keine Beschadigungen zu beflirchten, wenn diese offenem Feuer
ausgesetzt werden. Gleichzeitig begrenzen sie die Ausbreitung und Intensivierung
des Brandes. Die Keramikfliesen der Cooperativa Ceramica d'Imola bilden keine
Grundlage fir das Wachstum von Bakterien und eignen sich daher fiir Raume, in
denen sterile Bedingungen auf einfache Weise erhalten werden mussen.

Alle Ausschussmaterialien der industriellen Produktion sind reaktionstrage, d.h.
sie weisen keinerlei Gefahren der Reaktivitat und Bestandigkeit in chemischer
und thermischer Hinsicht auf. Diese Rlckstande konnen gefahrlos in der Umwelt
entsorgt oder fir die Herstellung von anderen Materialien wiederverwendet werden
(Estriche, usw.).

Die Cooperativa Ceramica d'Imola ist in der Lage, in ihrem Labor, das im
Verzeichnis der “Laboratori Esterni Pubblici e Privati Altamente Qualificati (Hoch
qualifizierte externe offentlichen und private Labore)” des Ministeriums fiir
Universitat und wissenschaftliche Forschung registriert ist, Tests beziiglich den
wichtigsten Eigenschaften der hergestellten Materialien durchzufiihren, um die
Nutzungsleistungen im Hinblick auf die geltenden Vorschriften zu bestimmen.

SEGURIDAD DURANTE EL USO DE LOS PRODUCTOS

DE COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Los azulejos de Cooperativa Ceramica d'Imola se producen utilizando materias
primas seleccionadas y especialmente puras, sometidas a las tecnologias de
extraccion y control mas modernas.

La elevada fuerza de prensado permite obtener, una vez realizado el oportuno
tratamiento térmico a temperaturas por encima de los 1200°, un cuerpo ceramico
altamente compacto y resistente, con una bajisima absorcion de agua.

Durante la fase de desgaste de la superficie ceramica, las posibles dispersiones de
material no determinan ningln efecto nocivo; cualquier material extraido resulta
totalmente inerte desde el punto de vista toxicologico y no produce ningln impacto
ambiental. Las losas ceramicas de Cooperativa Ceramica d'Imola son completamente
inertes al fuego.

Por lo tanto no corren el riesgo de sufrir danos en caso de exposicion a llamas libres
y limitan la propagacion y la intensificacion de las mismas.

Las losas ceramicas de Cooperativa Ceramica d'Imola no constituyen una base para
la proliferacion de bacterias y su uso esta indicado en aquellos lugares en los que
resulta necesario mantener facilmente las condiciones de esterilidad.

Todos los materiales de descartes de la produccion industrial son inertes, es
decir, no presentan peligros de reactividad ni de resistencia desde el punto de
vista quimico y térmico; dichos residuos pueden ser colocados en el ambiente sin
correr ningln riesgo o ser reutilizados para preparar otros materiales (fondos, etc.).

Cooperativa Ceramica d’'Imola puede comprobar en su laboratorio, inscrito en el
registro de los “Laboratorios Externos Piblicos y Privados Altamente Cualificados”
del Ministerio de la Universidad y de la Investigacion Cientifica, cada una de las
caracteristicas principales de los materiales producidos para determinar el nivel
de las prestaciones de uso en funcion de las normativas vigentes.

BE30OMACHOCTb MPUMEHEHUSA NPOAYKL N

“COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA”

Mnutkn koonepatuBa “Cooperativa Ceramica d'Imola” npou3soasaTcs u3
OTGOPHOrO ¥ YNCTOTO Cbipbsi, NPU A06bIYE N KOHTPONE KOTOPOrO UCMONb3YTCS
camble nepefoBble TEXHOMNOT U

Bbicokoe ycunne npeccoBaHUs Mo3BOsSET MOAy4UTb Mocne Tepmoo6bpaboTku
npw Temnepatype csbile 1200° kepamuyeckoe usgenne 60NbWON NNOTHOCTW 1
MPOYHOCTH, C OUEHb HU3KIM YPOBHEM BOAOMOMNOWEHMS.

Mpu aKcnnyaTauum NOBEePXHOCTU, MOKPLITOW NAUTKON, paccesHue maTepuana
He OKa3blBaeT HMKAKOro BPEAHOro AEWCTBWS, MNOCKOMbKY BCEe OTKOMNOBLIMECH
parmeHTbl NPeACTaBNAT CO60N UHEPTHbLIN MaTepuan B TOKCUKONOTMYECKOM
nnaHe 1 He 3arpsA3HAOT OKPYXatoLLyto cpesy.

Kepamuueckne nnutbl npoussoacTBa “Cooperativa Ceramica d'Imola”
MOMHOCTbO UHEPTHbI NPY B3aUMOLENCTBUN C OTHEM.

OHW He NOMyYaloT NOBPEXAEHN NPW BO3AENCTBIY HA HUX OTKPLITOrO NaameHu,
OrpaHnyYnBalT PacnpocTpaHeHune U HapacTaHne orHs.

Kepamnyeckne nnutbol npousBoacTBa “Cooperativa Ceramica d'Imola” He
CTAHOBATCH OCHOBOW AN Pa3MHOXeHWs 6aKTepuin, UX UCNONb30BaHWe Noka3aHo
ANS MECT, rAe BaXHO NOAAEPKNBATb CTEPUIBHOCTb 6€3 0COObIX YCUNUN.

Bce NpoM3BOACTBEHHbIE OTXOAbl MHEPTHbI, TO eCTb He NPeACTaBAsT ONacHOCTK
BCTYNNEHNS B peakunn v 06nafatT XMMUYeCKol N TePMUYECKON YCTONUNBOCTbIO;
3TV 06NOMOYHbIE MaTepuanbl MOXHO MOMECTUTb B OKpyXawLlyl cpey 6e3
BCAKOr0O pucka Wnu 1Cnonb3oBaTh NOBTOPHO B M3rOTOBAEHWN APYrUX mMaTepranos
(noacTUNAoWMX CNOEB 1 T.M.).

B cBoen na6opatopuu, BHECEHHOW B peecTp HE3aBUCUMBbIX
BbICOKOKBaNUMULMPOBAHHbIX rOCYAAPCTBEHHbIX M YaCTHbIX naéopartopuit npu
MUHMCTEPCTBE BbICWEro 06pa3oBaHmMsA U HayUHbIX NCCneAoBaHuil, “Cooperativa
Ceramica d’Imola” moxeT NpoTecTUPOBaTb BCE OCHOBHbIE XapaKTEPUCTUKM
BbIMYCKAeMoOVl MPOAYKUNUU [NS ONpefeneHnus YpPOBHA 3SKCMAyaTauMOHHbIX
KauecTB Ha 6a3e AeiiCTBYIOLWUX HOPM.

IMOLA % & 1E A 8] 7 & A % 245

IMgEAﬁ%ﬁ;\f’F/A\ﬂ%éﬁl%%, KAk oy AR R, BT R iR
WG WAL

EHATH1200FME L BIRAEZ G, BBENSETHRE LR, W2 %R
ER, BAERAK,
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ERITIKHERT, R, I UGk e E5E 5 K,
h;lolélf%!%é%’ﬁ@ﬂ AR, FoMBRE Y Sy dah, EHTERRBFLEHIR
P T RS R G, TEARMH AR, TAFEMN, WER, X8ERT
DR TS, FAAR, T UERERATHEL Y GLES) |

Imolal % & 162 5 7 LA B T 00 % B xR AR = BB Tk,  DURYE

PATEAREERBUATE, ZEREFMT RIS AERBAS
HEBE" Hha

391



t5imola

TILES FULL OF LIFE
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Cooperativa Ceramica d’Imola S.c.

Via V. Veneto, 13
40026 Imola (BO) ltalia
Tel. +39 0542 601601
Fax +39 0542 31749

SIMBOLOGIA

SYMBOLS / SYMBOLES
SYMBOLE / SIMBOLOS
CUCTEMA CUMBO/IOB / 4735

INDICAZIONI D’'USO
INDICATIONS FOR USE
INSTRUCTIONS D'UTILISATION
ANWENDUNGSBEREICH
INDICACIONES DE USO

YKA3AHNSA MO UCMO/Tb30BAHUIO
35 9

Pavimento
Floor tiles / Sol / Boden
Piso / Mon /

Rivestimento
Wall tiles / Revétement / Wand
Revestimiento / O6nuuoBKa | ¥ &

DESTINAZIONI D’'USO
SUGGESTED APPLICATIONS
DESTINATION
ANWENDUNGSBEREICH
LUGAR DE EMPLEO
MPEAHA3HAYEHUE

R

Abitazioni
Dometisc purpose/ Habitation / Wohnbereich
Habitacion / Xunoe nomeuexune |/ %

Esterni
Outdoor floor / Extérieur / Aussenbereich
Exterior / Hapy»Hble yactu / 74k

Commerciale leggero

Tiles for light commercial

Traffic area. Passage léger

Gewerblichen bereich

Pequena superficie comercial

Toprosoe nomelleHue ¢ flerkon Harpyskom
R E R L

Commerciale pesante

Tiles for heavy traffic area

Passage intense

Gewerblichen bereich mit Hoher beanspruchung
Grande superficie comercial

ToproBoe NoMmeLLeHe ¢ BbICOKOW Harpyskon
FRERL

n
B BA

SUPERFICI
SURFACES
SURFACES
OBERFLACHEN
SUPERFICIES
NMOBEPXHOCTW
R

Struttura
Structure / Structuré / Struktur
Estructura / Crpyktypa / 444

Liscio
Flat / Lisse / Glatt
Liso / Mnagkui | &

Strutturato
Slate cut / Structuré / Strukturiert
Estructurado / CTpyKTypUpOBaHHbIA [ #L4E

Bocciardato

Bush-hammered rustic / Rustique bouchardé
Rustikal scharriert / Ristico bujardado
PycTuKanbHbIi O6TecaHHbIN Gydapaon / #3 # &

Finitura
Finish / Finition / Oberflache
Acabado / Otaenka [ 4w T

Naturale
Natural / Naturel / Natur
Matt / NMpupoaHbIn [ B &% X

Patinato
PT Smooth / Patiné / Patinato
Glaseada / MaTWHMPOBAHHbIN [ fIH =

Lappato
LP Honed / Adouci / Anpoliert
Esmerillado / MonynonupoBaHHbli | & R

*  Levigato
Polished / Poli / Poliert
Pulido / MonupoBaHHbIn [

*

Aspetto superficiale

Surface look / Aspect superficiel

Aussehen der Oberflache / Aspecto superficial
BHewHu Bug [ & @43

Opaco
Matt / Mat / Matt
Opaco / MatoBbinn [ T4

Satinato
Satin finish / Satiné / Mattiert
Satinado / CaTMHWPOBaHHbIN | # KR

Semilucido
Semi-glossy / Semi-brillant / Halbglanzend
Semibrillante / Monyrnaxuesbin / 4t

* Lucido
Glossy / Brillant / Glanzend
Brillante / TnaHuesbin / #bt

&0 60

* Le superfici con finitura lappata lucida e levigata sono consigliate per
qualsiasi tipo di rivestimento e per pavimenti residenziali o per superfici
calpestabili che non hanno un diretto collegamento con l'esterno o che
hanno accessi protetti da appositi stuoini. Come & noto tutte le superfici
lucide subiscono con l'uso un naturale processo di opacizzazione.

Nel caso dei materiali in gres porcellanato di Imola questo processo &
pili lento rispetto a qualsiasi altro materiale naturale lavorato a lucido
come marmo, pietra, granito. / Surfaces with a honed and polished gloss
finish are recommended for any kind of wall tile, residential floor or floors
that are not directly connected with the outdoors or whose entrances are
protected by mats. As is well known, all gloss surfaces naturally lose their
shine over time. With Imola porcelain stoneware this process is slower
than other honed natural materials like marble, granite or stone. / Les
surfaces a finition rodée brillante et polie sont conseillées pour tout type
de revétement et pour les dallages résidentiels ou pour les surfaces de
passage non directement reliées a 'extérieur ou présentant des accés
protégés par des tapis. Les surfaces brillantes, comme on le sait, se
matifient naturellement avec l'usage. Dans le cas des produits en grés
cérame d'Imola, ce processus est plus lent comparativement a tout autre
matériau naturel poli comme le marbre, la pierre, le granit. / Oberflachen
in gelappter, glanzender und polierter Ausfiihrung werden fir alle Arten
von Boden- und Wandfliesen in Wohnbereichen oder Durchgangsflachen
empfohlen, die keine direkte Verbindung nach auen haben oder deren
Zugdnge durch entsprechende FuBabtreter geschiitzt sind. Wie man

weiB, erleiden gldnzende Oberflachen mit der Zeit einen natiirlichen
Abnutzungsprozess, bei dem sie matt werden. Im Fall von Materialien aus
Feinsteinzeug von Imola ist dieser Prozess jedoch langsamer gegeniiber
anderen gldnzend anpolierten Naturmaterialien wie Marmor, Stein

und Granit / Las superficies con acabado lapeado brillante y lijado son
adecuadas para cualquier tipo de revestimiento y para pavimentos
residenciales o superficies transitables que no estan directamente unidas
con el exterior o cuyos accesos estan protegidos por alfombras. Como es
sabido, con el uso todas las superficies brillantes sufren un proceso

de opacificacion natural. En el caso de los materiales de gres porcelanico
de Imola este proceso es mas lento respecto a cualquier otro material
natural trabajado en brillante como el marmol, la piedra o el granito.

/ MoBEPXHOCTY C NAaNNaTMPOBAHHO 1 NONMPOBAHHOI HNECTALLEN OTAENKOM
DPEKOMEHLYIOTCA NS BCEX BUAOB HACTEHHDBIX NOKPbITUI, HAMOMbHbIX
NOKPBITUIA B XKUNbIX NOMELLEHNSX, & TAKKE HAMONbHbIX NOKPLITIN
06LLero NoMb30BaHMs, KOTOPbIE He UMEIOT NPAMOro CoeANHEeHIs

C BHELUHMMY NOMELLEHUSIMIA, UV AOCTYN K KOTOPbIM 3aLyLLeH
cneumanbHbIMK HanonbHbIMU KOBPUKaMU. Kak M3BECTHO, BCe bnecTaLme
NOBEPXHOCTM B NPOLLECCe NCMOMb30BaHNA MOABMUAIOTCH eCTECTBEHHOMY
npotieccy notepn 6necka. B cnyyae Matepuanos 13 Kepammyeckoro
rpaHuTa npou3soacTsa Imola, 3TOT NPOLLeCcC NPosiBAAETCA No3aHee

10 CPABHEHMIO C NIOGLIMY APYTMU HATypanbHbIMI MaTepuanamin

¢ 6necTsLei OTAENKON, TaKIMMI, KaK MPamMop, KameHb, rpaHunT. [ 5,
EXENAESETH MUREMTE EAEREND LA LT EERP .
KBRS, At R EE KR 2R RH R E, (EAIMOLAR Rz,
WRECWAEA, Ak LREMIHRGIEM, X—REIRLFTRER.

Bordo
Edge / Bord / Rand
Borde / Kpomka / #4 %

Re Rettificato monocalibro

Tl Monocaliber, rectified / Rectifié monocalibre
Rettifiziert monokaliber / Rectificado monocalibre
PekTUdUUMPOBAHHbIAMOHOKANUGP [ # R <4 34

MODULARE
MODULAR / MODULAIRE / MODUL
MODULAR / MOAYbHbIA | #5:5

[l Modulare Xmm
pem)  Modularx mm / Modulaire x mm / Modul x mm
Modularxmm / MogynbHbIvi x mm / #33% x mm

STONALIZZAZIONE

SHADE VARIATION / VARIATION DE NUANCES
SCHATTIERUNG / DESTONALIZACION
PA3BPOC LIBETOBOTO TOHA / & # %

\4 V2 V3 V4
I nu [ ] [ ]

CERTIFICAZIONI

CERTIFICATIONS / CERTIFICATIONS
ZERTIFIZIERUNGEN / CERTIFICACIONES
CEPTU®UKATbI / 3AiE

CARATTERISTICHE DI VENDITA
SALES CHARACTERISTICS

CONDITIONS PARTICULIERES DE VENTE
VERTRIEBSEIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS DE VENTA
XAPAKTEPUCTUKI NPOAAXbI

HERR

/\ Prodotto venduto al pezzo.
Product sold per item. / Produit vendu a l'unité.
Stiickpreisverkauf. / Producto vendido por unidades.
MpOAYKT NPOAAETCA MOWTYUHO. | 7= i 4% i 45 &,

Tutti i nostri prodotti, sia al mq che al pezzo, sono
venduti unicamente a scatola completa.

All our products are sold only in complete boxes, whether
the unit of measure is per item or per square metre.

/ Tous nos produits, au m2 comme a l'unité, sont vendus
uniquement par boites entiéres. / Alle unsere Produkte,
sowohl als Quadratmeter- wie in Stiickzahlabgabe, werden
ausschlieBlich in vollen Schachteln verkauft. / Todos
nuestros productos, tanto al m* como por unidades, se
venden (nicamente por cajas completas. / Bce Haluy ToBapbl,
NpOoAaBaeMble Kak KBaapaTHbIMI METPaMK, TaK 1 MOLUTYYHO,
NPOAAKTCSH TONbKO NOAHbBIMI Kopobkamu. | K ATFTH 7

i, EWHPHAERER M, HRATERHESI
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